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ZWECKBESTIMMUNG

Kunststoff fiir den dentalen 3D-Druck

INDIKATION

Individuelle Funktionseinproben von Totalprothesen

PATIENTENZIELGRUPPE

Personen, die im Rahmen einer zahnérztlichen MaBnahme behandelt werden.

VORGESEHENE ANWENDER

Zahnarzt/-érztin,ﬂZahntechniker/—in

GEEIGNET FUR FOLGENDE DLP-DRUCKER

“Annex 1" (separat beiliegend)

VERARBEITUNG

» Die Eigenschaften des Endproduktes sind u.a. vom Nachbearbeitungsprozess abhangig. Die richtige Nachbelichtung
ist fiir die Biokompatibilitat wichtig. Daher muss sichergestellt sein, dass sich das Belichtungsgerat in ordnungsgema-
Rem Zustand befindet und die Formteile vollstandig durchgehartet sind (Prozessbeschreibung beachten).

» Vor der Benutzung sollte das Material in der Flasche intensiv geschuttelt und mit einem Flaschenroller homogenisiert
werden.

» Als Schichtstarke fiir den Druckprozess sind 100 um geeignet.
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Oberflache bei Bedarf mechanisch polieren. Vorpolitur erfolgt mit rotierenden Biirsten und Vorpolierpaste, eine
Hochglanzpolitur mit Schwabbeln und Hochglanzpoliermitteln fiir Kunststoff.
Verarbeitungstemperatur 23 °C + 2 °C.

SICHERHEITSHINWEISE

» Nur fiir die angegebene Zweckbestimmung durch geschultes Fachpersonal.

» Direkten Kontakt mit dem fliissigen Material und den Bauteilen vor der Nachhartung vermeiden,
insbesonders bei schwangeren / stillenden Frauen. Reizt die Atemwege, Augen und die Haut (Sensibilisierung
moglich).

P Beim Bearbeiten des unabgebundenen Materials persénliche Schutzausriistung (Schutzhandschuhe, Schutzbrille)
tragen.

» Beim Nachbearbeiten des ausgehérteten Materials entsprechend geeignete, persénliche Schutzausriistungen
(Schutzhandschuhe, Schutzbrille, Mundschutz) tragen.

P Bei Beriihrung mit den Augen sofort griindlich mit Wasser abspiilen und Arzt konsultieren.

>

>

Bei Bertihrung mit der Haut sofort mit viel Wasser und Seife abwaschen.
Die Biokompatibilitét ist nur bei vollstandiger Polymerisation gewdhrleistet.
» Gefahren- und Sicherheitshinweise aus dem entsprechendem Sicherheitsdatenblatt entnehmen.

HINWEISE

» DETAX haftet nicht fiir Schidden, die durch fehlerhafte Anwendung hervorgerufen werden.

» Behalter immer dicht verschlossen halten, nach jedem Gebrauch sofort sorgfaltig verschlieBen.

» Sicherheitsdatenblatt beachten!

Fiir Anwender und/oder Patienten:

Alle im Zusammenhang mit diesem Produkt aufgetretenen schwerwiegenden Vorflle sind unverziiglich unter
incident@detax.com sowie an die zustandige Behorde des Mitgliedstaats, in dem Anwender und/oder Patient niederge-
lassen ist, zu melden. 3



LAGERUNG
> FREEPRINT® tryin trocken (bei 15 °C - 28 °C) und lichtgeschiitzt lagern. Bereits eine geringe Lichteinwirkung kann

die Polymerisation auslosen.
»  Zum Schutz vor Verunreinigungen, das Material in der Wanne mit dem Deckel oder einer Glasplatte abdecken.

KONTRAINDIKATION

Enthalt (Meth)acrylate und Phosphinoxide.

Inhaltsstoffe von FREEPRINT® tryin konnen bei entsprechend disponierten Personen allergische Reaktionen hervorrufen.
In einem derartigen Fall ist von einer weiteren Anwendung des Produktes abzusehen. FREEPRINT® tryin nur in vollstan-
dig polymerisiertem Zustand intraoral einbringen.

NEBENWIRKUNGEN

Produkt kann allergische Reaktionen hervorrufen.

ENTSORGUNG

Die Entsorgung des Inhalts/des Behélters gemaR den 6rtlichen/regionalen/nationalen und internationalen Vorschriften
durchfiihren.

Lagerung: Verarbeitung:
28°C Iz i23° °f
28°C />T/\ Bei23°C+2°C

15°C /.\\

59 °F



Herstellungsprozess

Datenaufbereitung und Erzeugung der Supportstruktur nach Angaben der CAD-Software Hersteller

Bauprozess
Erzeugung eines Print Jobs unter Einhaltung der Maschinen- und Materialparameter.

Nachbearbeitungsprozess
Nach dem Hochfahren der Plattform wird eine Abtropfzeit von ca. 10 Minuten empfohlen. Die
Nachbearbeitung sollte maglichst unmittelbar nach dem Bauprozess erfolgen.

Reinigung
siehe,Annex 1, CLEANING EQUIPMENT”

Nachbelichtung
siehe, Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT"

Oberflachenbearbeitung
Die Oberflache mechanisch polieren.



INTENDED USE

Resin for dental 3D printing

INDICATION

Individual functional try-ins of complete dentures

PATIENT TARGET GROUP

Persons being treated in the context of a dental procedure.

INTENDED USERS

Dentist, dental technician

SUITABLE FORTHE FOLLOWING DLP PRINTERS

“Annex 1" (enclosed separately)

PROCESSING

» The properties of the final product depend, among other things, on the finishing process. Correct post-exposure is
important for biocompatibility. Therefore, it must be ensured that the exposure unit is in proper condition and the
molded parts are completely cured (refer to the process description).

Before use, the material in the bottle should be shaken intensively and homogenized with a bottle roller.

A layer thickness of 100 pm is suitable for the printing process.

Polish the surface mechanically if necessary. Pre-polishing is done with rotating brushes and pre-polishing paste,
high-gloss polishing with buffing and high-gloss polishing agents for resin.

Processing temperature 23 °C + 2 °C.

AFETY INFORMATION
Only for the specified intended use by trained specialists.
Avoid direct contact with the liquid material and the components before post-curing, in particular in pregnant /
breastfeeding women. Irritating to airways, eyes and skin (sensitization possible).
Wear personal protective equipment (protective gloves, goggles) when handling the uncured material.
Wear suitable personal protective equipment (protective gloves, goggles, face mask) when finishing the cured
material.
In case of contact with eyes, rinse immediately with plenty of water and seek medical advice.
In case of contact with skin, wash immediately with plenty of soap and water.
Biocompatibility is guaranteed only after complete polymerization.
Refer to the relevant safety data sheet for hazard and safety information.

NOTES

» DETAX shall not be held liable for any damage caused by misuse.

> Always keep container tightly closed, carefully close immediately after each use.

» Read and understand the safety data sheet!

For users and/or patients:

Any serious incident that has occurred in connection with this product must be reported immediately to incident@detax.com
and to the competent public authority of the Member State in which the user and/or patient resides.

VYVYY VV VVL2 Y VVY



STORAGE

»  Store FREEPRINT® tryin in a dry place (at 15 °C - 28 °C) and away from light. Even slight exposure to light can trigger
polymerization.

» To protect against contamination, cover the material in the tray with the lid or a glass plate.

CONTRAINDICATION
Contains (meth)acrylates and phosphine oxides.
Ingredients of FREEPRINT® tryin may cause allergic reactions in accordingly disposed persons. In such a case, do not use

the product any further. Apply FREEPRINT® tryin intraorally only when fully polymerized.
SIDE EFFECTS

Product may cause allergic reactions.

DISPOSAL

Disposal of the contents/container must be carried out in accordance with the local/regional/national and international
regulations.

Storage: Processing:
28°C Iz °C+2°
82°F/>T/\ at23°C+2°C

15°C /.\\

59 °F



Manufacturing process

Data processing and creation of the support structure according to the specifications of the CAD
software manufacturer

Building process
Creation of a print job in compliance with the machine and material parameters.

Finishing process
After raising the platform, a dripping time of approx. 10 minutes is recommended. If possible,
the finishing should take place immediately after the building process.

Cleaning
see"Annex 1, CLEANING EQUIPMENT”

Post-exposure
see “Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT”

Surface processing
Mechanically polish the surface.



DESTINATION

Résine pour impression 3D dentaire

INDICATION

Essais fonctionnels individuels de pro’théses totales

GROUPE DE PATIENTS CIBLES

Personnes faisant l'objet d’un traitement dentaire.

UTILISATEURS VISES

Dentistes, prothésistes dentaires

ADAPTE AUX IMPRIMANTES DLP SUIVANTES

«Annexe 1» (jointe séparément)

TRAITEMENT

P Les propriétés du produit final dépendent, en autres, du processus de finition. Une post-exposition correcte est
importante pour la biocompatibilité. Il faut donc s'assurer que I'appareil d’exposition est en bon état de marche et
que les pieces moulées sont complétement durcies (voir la description du processus).

Avant 'utilisation, il convient d'agiter intensément le matériau dans le flacon et de 'homogénéiser a I'aide d'un mélangeur
arouleaux.

Une épaisseur de couche pour la procédure d'impression a 100 pm est adaptée.

Vernir ou polir mécaniquement la surface, si nécessaire. Le prépolissage est effectué avec des brosses rotatives et une
pate de prépolissage, le lustrage, avec un polisseur et une solution poli miroir pour résine.

Température de traitement 23 °C+ 2 °C.

ONSIGNES DE SECURITE

Uniquement destiné a une utilisation dentaire par un personnel formé a cet effet.

Eviter le contact direct avec le matériau liquide et les composants avant le post-durcissement, en particulier chez les
femmes enceintes ou qui allaitent. Irritant pour les voies respiratoires, les yeux et la peau (sensibilisation possible).
Lors du traitement du matériau non durci, s'assurer de porter un équipement de protection individuelle (gants et
lunettes de protection).

Lors du travail de finition du matériau durci, s'assurer de porter un équipement de protection individuelle (gants,
lunettes, masque).

En cas de contact avec les yeux, rincer abondamment a I'eau immédiatement et consulter un médecin.

En cas de contact avec la peau, rincerimmédiatement avec beaucoup d'eau et du savon.

La biocompatibilité est uniquement garantie en cas de polymérisation compléte.

Consulter les consignes de sécurité et mentions de dangers dans la fiche de données de sécurité correspondante.

EMARQUE

» DETAX décline toute responsabilité pour les dommages résultant d’une utilisation incorrecte.

»  Toujours maintenir le contenant bien fermé, bien le refermer aprés chaque utilisation.

P Respecter les indications de la fiche de sécurité !

Pour les utilisateurs et/ou les patients :

Tous les incidents graves survenant en lien avec ce produit doivent étre signalés immédiatement a I'adresse
incident@detax.com, de méme qu'aux autorités compétentes de I'Etat membre dans lequel I'utilisateur ou le patient est
établi.

2 VVYVVY V V VVQOV VvV V



STOCKAGE

» Conserver FREEPRINT® tryin au sec (a 15 °C- 28 °C) et a I'abri de la lumiére. Rien qu'une faible exposition a la
lumiére peut déclencher la polymérisation.

> Pour protéger le matériau des impuretés, le recouvrir dans la cuve avec le couvercle ou une plaque de verre.

CONTRE-INDICATION

Contient des (méth)acrylates et de I'oxyde de phosphine.

Les ingrédients de FREEPRINT® tryin peuvent provoquer des réactions allergiques chez les personnes étant sensibles a
ces composants. Dans ce cas, s'abstenir de continuer a utiliser le produit. Uniquement appliquer FREEPRINT® tryin en
bouche a I'état completement polymérisé.

EFFETS SECONDAIRES

Le produit peut provoquer des réactions allergiques.

MISE AU REBUT

Mettre le contenu/contenant au rebut conformément aux prescriptions locales/régionales/nationales et internationales.

Stockage: Application :
28°C Iz 323° °
82°F/>T/\ a23°C+2°C

15°C /.\\

59 °F



Processus de fabrication

Préparation des données et création d'une structure de support d’aprés les indications du fabricant
de logiciel de CAO

Processus de construction
Création d'un travail d'impression dans le respect des paramétres des machines et des maté-
riaux.

Processus de finition

Aprés avoir démarré la plateforme, il est recommandé de respecter un temps d'égouttage de
10 minutes environ. La finition doit étre réalisée aussi tot que possible apres le processus de
construction.

Nettoyage
Voir « Annexe 1, CLEANING EQUIPMENT »

Post-exposition
Voir « Annexe 1, CURING LIGHT EQUIPMENT »

Traitement de surface
Polir mécaniquement la surface.



FINALIDAD PREVISTA

Resina para la impresion dental 3D

INDICACION

Pruebas funcionales individuales de prétesis completas

GRUPO DE PACIENTES DESTINATARIO

Personas que se someten a tratamiento en el marco de una medida odontoldgica.

USUARIOS PREVISTOS

Odontélogos, protésicos dentales

ADECUADA PARA LAS SIGUIENTES IMPRESORAS DLP

«Annex 1» (adjunto por separado)

PROCESAMIENTO

P Las caracteristicas del producto final dependen, entre otras cosas, del proceso de acabado. La iluminacién posterior
correcta es importante para la biocompatibilidad. Por tanto, se debe asegurar que el dispositivo de iluminacion se
encuentre en buen estado, y que las piezas moldeadas estén completamente fraguadas (consultar la descripcion del
proceso).

Antes del uso, el material en el frasco se deberia agitar enérgicamente y homogeneizar en un agitador de rodillos.
El grosor adecuado de la capa para el proceso de impresién es de 100 pm.

Pulir mecénicamente la superficie si fuera necesario. El pulido previo se realiza con cepillos rotatorios y pasta de
pulido previo; un pulido de alto brillo, con discos de pafio y material de pulir a alto brillo para resina.

Temperatura de procesamiento: 23 °C £ 2 °C.

DVERTENCIAS DE SEGURIDAD
Solo para la finalidad prevista indicada y uso por personal formado y especializado.
Evitar el contacto directo con el material liquido y los componentes antes del fraguado posterior, especialmente en
mujeres embarazadas/lactantes. Irrita las vias respiratorias, los ojos y la piel (posibilidad de sensibilizacién).
Llevar equipo de proteccion individual (guantes y gafas de proteccion) durante el procesamiento del material sin
fraguar.
Llevar equipo de proteccion individual correspondientemente adecuado (guantes y gafas de proteccion, mascarilla)
durante el acabado del material endurecido.
En caso de contacto con los ojos, lavar inmediata y abundantemente con agua y acudir al médico.
En caso de contacto con la piel, lavar inmediata y abundantemente con agua y jabon.
La biocompatibilidad solo se garantiza con una polimerizacion completa.
Consultar las advertencias de peligro y de seguridad en la ficha de datos de seguridad correspondiente.

INDICACIONES

» DETAX no serd responsable de dafos resultantes de una aplicacion incorrecta.

» Mantener el recipiente siempre herméticamente cerrado, y cerrarlo bien inmediatamente después de su uso.

» Observar la ficha de datos de seguridad!

Para usuarios y/o pacientes:

Cualquier incidente grave relacionado con este producto debe comunicarse de inmediato a incident@detax.com, asi
como a la autoridad competente del Estado miembro en el que estén establecidos el usuario y/o el paciente.

VYVY V V VV>V VVvVY
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ALMACENAMIENTO

» Almacenar FREEPRINT® tryin en un lugar seco (a 15 °C-28 °C) y protegido de la luz. Incluso una reducida accion de
la luz puede activar la polimerizacion.

» Como proteccidn contra contaminaciones, cubrir el material en la cubeta con la tapa o con una placa de vidrio.

CONTRAINDICACION

Contiene (met)acrilatos y oxidos de fosfina.

Los ingredientes de FREEPRINT® tryin pueden causar reacciones alérgicas en personas con la predisposicion
correspondiente. En casos de esa indole, se prescindird de continuar usando el producto. Aplicar FREEPRINT® tryin en la
boca solo cuando esté completamente polimerizada.

EFECTOS SECUNDARIOS

El producto puede causar reacciones alérgicas.

ELIMINACION

Eliminar el contenido/el recipiente conforme a las disposiciones locales, regionales, nacionales e internacionales.

Almacenamiento: Procesamiento:
28°C Iz °C+2°
82°F/>T/\ A23°C+2°C

15°C /.\\

59 °F



Proceso de elaboracion

Preparacion de datos y elaboracion de la estructura de soporte segun las indicaciones del fabricante
del software CAD

Proceso de construccion
Generacion de una tarea de impresion observando los pardmetros del equipo y el material.

Proceso de acabado
Tras elevar la plataforma se recomienda un tiempo de goteo de aprox. 10 minutos. A ser posi-
ble, el acabado deberia efectuarse inmediatamente después del proceso de construccion.

Limpieza
Véase «Annex 1, CLEANING EQUIPMENT»

lluminacién posterior
Véase «Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT»

Acabado de la superficie
Pulir mecénicamente la superficie.



DESTINAZIONE D'USO

Resina per stampa 3D dentale

INDICAZIONE

Prove funzionali individuali di protesi totali

PAZIENTI DESTINATARI

Persone sottoposte a trattamento odontoiatrico.

UTENTI PREVISTI

Odontoiatri, odontotecnici

INDICATA PER LE SEGUENTI STAMPANTI DLP

“Annex 1" (a parte)

LAVORAZIONE

» Le proprieta del prodotto finale dipendono, tra |'altro, dal processo di finitura. Per la biocompatibilita & importante
una corretta post-esposizione. Pertanto occorre garantire che 'apparecchio di esposizione si trovi in stato impeccabile
e che le parti stampate siano completamente indurite (cfr. descrizione processo).

Prima dell’'uso agitare energicamente il materiale nel flacone e omogeneizzare con un rullo per bottiglie.

Come spessore dello strato per il processo di stampa & adatto un valore di 100 pm.

Verniciare la superficie o lucidarla meccanicamente. La pulitura preliminare si effettua con spazzole rotanti e
un‘apposita pasta, mentre una pulitura brillante si ottiene con i dischi e prodotti lucidanti per resina.

Temperatura di elaborazione 23°C + 2°C.

VVERTENZE DI SICUREZZA

Da adoperare esclusivamente per I'utilizzo previsto a cura di personale specializzato.

Evitare il contatto diretto con il materiale liquido e i componenti prima dell'esposizione successiva, specialmente nelle
donne in gravidanza/che allattano. Irrita le vie aeree, gli occhi e la cute (possibilita di sensibilizzazione).

Indossare dispositivi di protezione individuale (guanti di protezione, occhiali protettivi) durante la lavorazione del
materiale non indurito.

Durante la post-elaborazione del materiale indurito indossare dispositivi di protezione personale idonei (guanti di
protezione, occhiali protettivi, mascherina).

In caso di contatto con gli occhi, risciacquare bene subito con acqua e consultare immediatamente un medico.

In caso di contatto con la cute, lavare subito con abbondante acqua e sapone.

La biocompatibilita & garantita solo se la polimerizzazione é stata completata.

Per le indicazioni di pericolo e le avvertenze di sicurezza, consultare la rispettiva scheda di sicurezza.

AVVERTENZE

»  DETAX declina ogni responsabilita per danni riconducibili a un utilizzo non corretto del prodotto.

» Tenere i recipienti sempre ermeticamente chiusi e sigillare accuratamente dopo ogni utilizzo.

» Attenersi alle schede di sicurezza!

Per utenti e/o pazienti:

Segnalare qualsiasi incidente grave verificatosi in relazione a questo dispositivo all'indirizzo incident@detax.com e
all'autorita competente dello Stato membro in cui l'utilizzatore e/o il paziente ¢ stabilito.

VYVY V V VV=2VY VVvVY



= CONSERVAZIONE
» Conservare FREEPRINT® tryin in un luogo asciutto (a 15°C-28°C) e protetto dalla luce del sole. Un'esposizione
minima alla luce puo attivare la polimerizzazione.
»  Per proteggere da contaminazioni, coprire il materiale nella vasca con un coperchio o una lastra di vetro.

CONTROINDICAZIONI

Contiene (met)acrilati e fosfinossidi.

| componenti di FREEPRINT® tryin possono scatenare reazioni allergiche nei soggetti predisposti. In questo caso evitare
di continuare a usare il prodotto. Inserire FREEPRINT® tryin per via intraorale solo se completamente polimerizzato.

EFFETTI COLLATERALI

Il prodotto puo scatenare reazioni allergiche.

SMALTIMENTO

Il contenuto/contenitore deve essere smaltito conformemente alle norme locali/regionali/nazionali e internazionali in
materia.

Conservazione: Lavorazione:

AN

28°C LIz © o
S2°F e a23°C+2°C
15°C A
59 °F .



Processo di realizzazione

Elaborazione dati e generazione della struttura di supporto secondo le indicazioni del costruttore del
software CAD

Processo di costruzione
Generazione di un print job osservando i parametri delle macchine e del materiale.

Processo di post-elaborazione

Dopo aver sollevato la piattaforma si raccomanda un tempo di sgocciolamento di circa 10
minuti. La post-elaborazione deve avvenire il prima possibile subito dopo il processo di co-
struzione.

Pulizia
V.“Annex 1, CLEANING EQUIPMENT”

Esposizione successiva
V.“Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT”

Trattamento della superficie
Lucidare meccanicamente la superficie.



TILSIGTET ANVENDELSE

Resin til dental 3D-print

INDIKATION

Individuelle funﬂktionstest af helproteser

PATIENT-MALGRUPPE

Personer, der skal behandles i forbindelse med et ordontologisk indgreb.

TILSIGTEDE BRUGERE

Tandlaeger, tandteknikere

EGNET TIL FOLGENDE DLP-PRINTERE

se“Annex 1” (vedlagt separat)

FORARBEJDNING

» Slutproduktets egenskaber er bl.a. afhaengig af den efterfolgende bearbejdningsproces. Den rigtige efterbelysning
er vigtig for biokompatibiliteten. Derfor skal det sikres, at belysningsudstyret er i korrekt stand, og at formdelene er
fuldstaendigt gennemhzrdede (laes procesbeskrivelsen).

For brug skal materialet rystes meget omhyggeligt i flasken og homogeniseres med en flaskeruller.

En lagtykkelse pa 100 um er egnet til printprocessen.

Polér overfladen mekanisk efter behov. Forpoleringen udferes med roterende berster og en forpolerpasta med
polerskiver samt et resin-egnet hgjglanspolermiddel.

Forarbejdningstemperatur 23 °C+ 2 °C.

IKKERHEDSANVISNINGER

Ma kun anvendes i overensstemmelse med den foreskrevne, tilsigtede anvendelse og af fagligt uddannet personale.
Undgd direkte kontakt med det flydende materiale og komponenterne for den efterfalgende haerdning, iseer nér det
gaelder gravide / ammende kvinder. Fremkalder irritationer i luftvejene, gjne og pa hud (sensibilisering mulig).

Ved bearbejdning af ikke-haerdet materiale skal der benyttes personligt beskyttelsesudstyr (beskyttelseshandsker,
beskyttelsesbriller).

Under den efterfelgende bearbejdning af det haerdede materiale skal der benyttes egnet, personligt
beskyttelsesudstyr (beskyttelseshandsker, beskyttelsesbriller, mundbeskyttelse).

Safremt materialet kommer i bergring med gjnene, skylles straks grundigt med vand, og laegen konsulteres.
Séafremt materialet kommer i bergring med huden, vaskes omgéende med meget vand og saebe.
Biokompatibiliteten kan kun garanteres ved fuldsteendig polymerisering.

Risiko- og sikkerhedsanvisninger fremgar af det tilhgrende sikkerhedsdatablad.

VIGTIGE INFORMATIONER

» DETAX patager sig ikke ansvar for skader, der er opstéet som folge af ukorrekt anvendelse.

» Beholderen skal altid holdes fuldsteendigt tillukket; luk den omhyggeligt efter hver brug.

» Sikkerhedsdatabladet skal overholdes!

Til brugere og/eller patienter:

Alle alvorlige handelser, der er indtruffet i forbindelse med udstyret, skal omgéende indberettes til incident@detax.com
og til den ansvarlige myndighed i den medlemsstat, hvor brugeren og/eller patienten er etableret.

VYVY V V VVL Y VVY
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OPBEVARING
> FREEPRINT® tryin skal opbevares tgrt (ved 15 °C - 28 °C) og beskyttes mod lys. Allerede en lille lyspavirkning kan

udlgse polymeriseringen.
P Til beskyttelse mod urenheder skal materialet i beholderen tildaekkes med laget eller en glasplade.

KONTRAINDIKATION

Indeholder (meth)acrylat og phosphinoxid.

Indholdsstofferne i FREEPRINT® tryin kan fremkalde allergiske reaktioner for personer, der er disponeret herfor. |
sadanne tilfalde ma produktet ikke anvendes leengere. FREEPRINT® tryin ma kun anbringes intraoralt i fuldstaendigt
polymeriseret tilstand.

BIVIRKNINGER

Produktet kan fremkalde allergiske reaktioner.

BORTSKAFFELSE

Bortskaffelse af indholdet/beholderen skal ske i henhold til de lokale/regionale/nationale og internationale
lovbestemmelser.

Opbevaring: Forarbejdning:
28°C Iz o o
%2 ok />T/\ Ved23°C+2°C

15°C /.\

59 °F
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Fremstillingsproces

Databehandling og oprettelse af supportstruktur i henhold til oplysninger fra CAD-softwareprodu-
centen

Byggeproces

Generering af et print-job under overholdelse af maskin- og materialeparametre.

Efterbearbejdning
Nar platformen er kert op, anbefales en afdrypningstid pa ca. 10 minutter. Efterbearbejdnin-
gen skal s& vidt muligt ske umiddelbart efter selve byggeprocessen.

Rensning
se,Annex 1, CLEANING EQUIPMENT”

Efterbelysning
se,Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT"

Overfladebearbejdning

Polér overfladen mekanisk.



MPOBAEMOMENH XPHXH

Pntivn yia odovTiatpikég tplodidotateg (3D) EKTUMWOELC

ENAEIZEIX

E€QTOpIKEUPEVEC SOKIPES XPrONG OAKWV TEXVNTWV 050VTOGTOIXIOV

OMAAEX-3TOXO> AYOENON

Atopa mou Xpetalovtat aywyr 6To MAQCIOo 080VTIATPIKWY HETPWV.

MPOBAENOMENOI XPHITEX

Odovtiatpol, oSovToTexviTeg

KATAAAHAO A TOYZ EZHX EKTYNQTEX DLP

"Mapdptnua 1" (mapéxetal Eexwplotd)

EMEZEPTAZIA

P O11810TNTEC TOU TENKOU TTPOTOVTOC E§apTwvTal, Guv Tolg AANoIG, amd Tn Sladikacia Tng petémeita enegepyaciag.
H owoth peténerta ékBeon o€ Pwg givat onpavtiki yia tn BlocupPatotnta. N’ autd mpémet va e€acpalioTei ott
1 OUOKEUN €KBEONG O YwC €ival o€ KaAr Katdotaon Aerroupyiag Kat 0Tt Ot OPUES TWV TEPAYIWVY EXOUV THEEL €
olokAjpou (NdBete umown v meptypaegr) e Sladikasiac).

» [pw and ) xprion, 1o LNikO Ba mpémel va avakivnBei eviatika otn @IdAn kat va opoyevomoinBei pe o e€dptnua
TIEPIOTPOPNC PLANGDV.

» Q¢ dKo¢ OTPWHATOG Eivat KATAMNAa yia th Sladikacia extimwong 100 um.

P [UaNOTE TNV EMPAVELD, AV XPEIAOTEI, PE PNXAVIKO TPOTIO. TO TTPOYUANIOUA YIVETAL PE IEPIOTPEPOUEVES BOVPTOES
Kal maota mpoyvahiopatog, n oTiABwon uPnAng yvahadag yivetat pe oTABWTIKS §ioko Kat yuaAloTIKA UAKA uPnArg
yuahddag yla pntivec.

» O¢eppokpaoia eme€epyaciag 23 °C+ 2 °C.

YNOAEIZEIZ AXDANEIAX

» Movo yia ™ SnAwBeioa mpoopt{opevn xprion amod ekmaISEVpEVO EIGIKO TIPOOWTTIKO.

P Na amo@elyeTe TNV AUEDN EMAPT HE TO UYPO UNKO Kal Ta SOMIKA TEPAXIO TTPIV TN METEMEITA TIREN, QUTO LOXVEL EISIKA
yla eykuouc/BnAalouoeg yuvaikeg. EpeBiCel Tic avamvevoTikéc 0800¢, Ta patia kat to dépua (evatoBntomoinon eivat
mBavr).

P Katd v eme€epyacia Tou pn mypévou UAIKOU va QOopdTe Ta IPOoWTTIKA péoa mpootaciag (MPooTaTEVTIKA yavTia,
TIPOCTATEVTIKA YUONIA).

» Na gopdte ta avaloya KatdAAnAa atopikd péoa mpootaciag (MPOOTATEUTIKA yAVTIa, TTPOOTATEUTIKA yUuaMd, HAoKa
OTOMATOC) KATA TN HETEMEITA EMEEEPYATia TOU UMKOU TTOU éxel THEEL

P e MEPIMTWON EMAQNG HE Ta paTia, EEMUVeTE EEOVUXIOTIKA e APBOVO vEPO Kal CUPPBOUAEUTEITE évav ylatpo.

>

>

T mepimTwon enagnq e 1o Sépua, EEMUVETE apEOWG Pe TTOAU VEPD Kal GamouvL.

H BrooupBatotnta ivat eyyunpévn pOvo HETd amo RPN TOAVHEPICHO.
P Ynodei&eig kivSOvou Kat ac@aleiag mepiéxovtal 0To avtiotolyo YUANO Sedopévwy aopaleiag.
YNOAEIZEIX
» H DETAX &ev euBovetat yia {npiég mou Ba mpokAnBouv amd eo@alpévn xprion.
P> Alatnpeite 10 Soxeio MAVTa EPUNTIKA KAEIOTO, KAEIVETE TIPOOEKTIKA APESWE META amo KABE xprion.
> Tnprote Tig umodeielg Tou UL Sedopévwy aopaleiag!
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-
Lol Mo Toug XprioTeC ii/kat Toug aoBeveic:
KdaBe ooBapd meplotatiko mou oxeTiCeTal Pe TO TPOIOV MPEMEL va avagépeTal dpeoa otn Stevbuvon incident@detax.com,
KaBwe kal oTnv appodia apyr Tou KPAToug HEAOUG GTO OTOIO €ival yKATESTNHEVOG O XPROTNG fi/Kal 0 aoBeviic.
ANOGHKEYXH
»  Amobnkevote To FREEPRINT® crown g 0Teyvd pépog (otoug 15 °C - 28 °C) Kat TpooTateyoTe amo 10 gwe. AKOpN
Kall N Tapaptkpr EMdpacn gwtog HMopE( va MPOKAAETEL TOV TTONUUEPIOUO.
»  [la v mpootaaia and pumoug, KAAUYTE To UK 0T Aekavn pe éva Kamdkt i pia yudhvn mAdka.
ANTENAEIZEIX
Nepiéxet (UeB)aKPUNIKA Kat QWO PIVIKG oeibia.
Ta ovotatika tou FREEPRINT® tryin pmopei va mpokahéoouy avTiSpAoel; o€ dtopa pe Ty avtioTolyn mpodiadeon. Ze
TETOLEC TIEPUTTWOELG GUVICTATAL N SIAKOTTF XPrioNg Tou mpoiovToc. Eloaydyete to FREEPRINT® tryin evSootopatikd, povo
o€ MARPWE TOAUHEPIOPEVN KATAoTaoN.
NAPENEPTEIEX
To mpoidv pmopei va ipokaléoel aAEPYIKES aVTIOPATELC.
ANOKOMIAH
H amokopIS1} Tou TEPIEXOpEVOU/TEPIEKTN va SIEEAYETAL CUMPWVA HE TIG TOTIKEC/EyXWPIEC/EBVIKEC Kat Siebveic
Tipodlaypagéc.

AmnoBrikevon: Emeepyaocia:

28°C M/ oC + 9
% °F />T/\ Ztoug23°C+2°C
15°C AN
59 °F -
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Awadikaoia mapaywync

Enegepyacia SeSopévwv kat Snpioupyia TG UMOOTNPIKTIKAG SOUNG CUNPWVA KE TIC 0dNYieC TOU
Tapaywyou Tou Aoytopikou CAD

Aadikacio KATAOKEVNG
Kataokeur pia eKTUNTWTIKNG EPYACIOg TNPWVTAG TIG TAPAUETPOUG TOU MNXAVAHATOC Kol TOU
UAIKOU.

Awadikaocia peténeita ene§epyaciag

Meta amd T avipwon T mMAATQOPUaAg OLVIOTATAL £Vag XPOVOS amoaTPAyYIoNG TIEPITTOU
10 Nentd. H peténeita eme€epyacia Oa mpémel va Sie€ayBei katd To Suvatév dpeoa PeTd T
Slad1kaoia KAaTaoKELNG.

KaBapiopdg
BAénme "Mapaptnpa 1, EEOMAIZMOZ KAGAPIZMOY"

Meténeta ékBeon o€ g
BAéne "Mapdptnpa 1, EOMNAIZMOE OQTOS SKAHPYNZHS"

Eneepyaoia em@aveiag
TUaNIOTE TNV EMPAVELD HE HNXAVIKO TPOTIO.
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NAMJENA

Smola za stomatolosko 3D-printanje

INDIKACLJE

Pojedinacne funkcijske provjere potpunih proteza

CILJNA SKUPINA PACIJENATA

Osobe koje se lijece u okviru stomatoloskih mjera.

PREDVIDENI KORISNICI

Stomatolog/ica, zubni tehnicar/ka

PRIKLADNO ZA SLJEDECE PRINTERE DLP

,Prilog 1” (zasebno dostupan)

OBRADA

P Karakteristike kona¢nog proizvoda ovise izmedu ostalog o procesu naknadne obrade. Pravilno naknadno izlaganje
svjetlu vazno je za biokompatibilnost. Stoga se mora osigurati da je uredaj za osvjetljavanje u ispravnom stanju te da
su dijelovi forme u potpunosti stvrdnuti (slijediti opis procesa).

Prije koristenja potrebno je materijal u boci intenzivno protresti i homogenizirati ga pomocu rolera za boce.

Za debljinu sloja u procesu printanja prikladno je 100 pm.

Povrsinu prema potrebi mehanicki ispolirati. Prethodno poliranje izvodi se pomocu rotirajucih cetkica i paste za
prethodno poliranje, poliranje za visoki sjaj pomocu polirnih diskova i sredstva za poliranje do visokog sjaja za smolu.
Temperatura obrade 23 °C+2°C.

IGURNOSNE NAPOMENE

Samo za navedenu upotrebu od strane skolovanog stru¢nog osoblja.

Izbjegavati direktan kontakt s tekuc¢im materijalom i gradivnim dijelovima prije naknadnog stvrdnjavanja, narocito
vrijedi za trudnice / dojilje. Nadrazuje disne puteve, oci i kozu (moguca senzibilizacija).

Kod obradivanja nepri¢vri¢enog materijala potrebno je nositi osobnu zastitnu opremu (zastitne rukavice, zastitne
naocale).

Kod naknadnog obradivanja stvrdnutog materijala potrebno je nositi odgovarajuce prikladnu osobnu zastitnu
opremu (zastitne rukavice, zastitne naocale, zastitu za usta).

U slucaju dodira s o¢cima odmah temeljito isprati vodom i obratiti se lijecniku.

U slucaju dodira s kozom odmah oprati s puno vode i sapuna.

Biokompatibilnost je zajamcena samo u slu¢aju potpune polimerizacije.

Napomene o opasnosti i sigurnoj primjeni potraziti u odgovarajucem sigurnosno-tehni¢kom listu.

NAPOMENE

> DETAX ne jamci za Stete koje nastanu uslijed pogresne primjene proizvoda.

»  Spremnike uvijek ¢uvati ¢vrsto zatvorene, nakon svake upotrebe odmah pazljivo zatvoriti.

»  Obratiti paznju na sigurnosno-tehnicki list!

Za korisnika i/ili pacijenta:

Svaki ozbiljan stetni dogadaj do kojeg je doslo u vezi s ovim proizvodom treba odmah prijaviti proizvodacu na
incident@detax.com i nadleznom tijelu drZave clanice u kojoj se korisnik i/ili pacijent nalaze.

VYVY V V VVL2YVY VVYY
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CUVANJE

> FREEPRINT® tryin ¢uvati na suhom mjestu (na 15 °C - 28 °C) zasticenom od svjetla. Ve¢ i neznatno djelovanje svjetla
moze izazvati polimerizaciju.

P> Radi zastite od oneci¢enja, materijal u kadi prekriti poklopcem ili staklenom plocom.

KONTRAINDIKACIJE

Sadrzi (met)akrilate i fosfinokside.

Sastojci materijala FREEPRINT® tryin mogu u odgovarajuce osjetljivih osoba uzrokovati alergijske reakcije. U takvom
slucaju potrebno je odustati od daljnje primjene proizvoda. FREEPRINT® tryin samo se u potpuno polimeriziranom
stanju smije unijeti u usta.

NUSPOJAVE
Proizvod moze izazvati alergijske reakcije.
ZBRINJAVANJE
Zbrinjavanje sadrzaja/ambalaze provesti sukladno lokalnim/regionalnim/nacionalnim i medunarodnim propisima.
Cuvanje: Obrada:
28°C N\l na23°C+2°C
82 °F // —
15°C /\\
59 °F -

25



26

Proces proizvodnje

Priprema podataka i izrada suportne strukture prema uputama proizvodaca CAD-softvera

Proces izgradnje
Kreiranje naloga za printanje uz pridrzavanje parametara za uredaj i materijal.

Proces naknadne obrade
Nakon pokretanja platforme preporucuje se vrijeme kapanja od pribl. 10 minuta. Naknadna
obrada treba uslijediti Sto je moguce brze nakon procesa izgradnje.

Ciscenje
pogledajte,,Prilog 1, CISCENJE OPREME”

Naknadno izlaganje svjetlu
pogledajte, Prilog 1, OPREMA ZA STVRDNJAVANJE SVJETLOM"

Obrada povrsine
Mehanicki polirati povrsinu.



LIETOSANAS MERKIS

Sintétisks materials 3D drukasanai stomatologija

INDIKACIJAS

Individuali pilnu protézu funkcionalie paraugi

PACIENTU MERKGRUPA

Personas, kuram tiek sniegti zobarstniecibas pakalpojumi.

PAREDZAMIE LIETOTAJI

Zobérst_i, zobu tehrliki

PIEMEROTS SADIEM DLP PRINTERIEM:

AR pieliku_ms” (pievienots atseviski)

APSTRADE

» Gala produkta ipasibas tostarp ir atkarigas no pécapstrades procesa. Pareiza papildu gaismosana ir svariga
biologiskajai saderibai. Tadé| ir janodrosina, lai gaismo3anas ierice batu atbilstosa stavokli un detalas pilniba
sacietéjusas (nemt véra procesa aprakstu).

Materialu pudelé pirms lietosanas intensivi sakratit un homogenizét rotacijas ierice.

Maksimalais pilnigas sacietésanas dzilums* tie3a papildu gaismo3ana: 3 mm

*Masivu objektu un abpuséjas gaismosanas gadijuma materiala biezums var bt lidz pat 6 mm.

Piemérotais materiala kartas biezums drukas procesa ir 100 um.

Ja nepieciesams, virsmu mehaniski nopulét. lepriek$éjo pulésanu veic ar rotéjosam sukam un iepriek$éjas pulésanas
pastu, spodrinasanu veic ar pulésanas disku un spodrinasanas lidzekli, kas ir piemérots sintétiskam materialam.
Apstrades temperatara 23 °C+2 °C.

ROSIBAS NORADLJUMI
Lietot tikai noraditajam mérkim un apmacitam profesionalam personalam.
Izvairities no tiesa kontakta ar skidro materialu un detalam pirms galigas sacietésanas, tas ipasi attiecas uz gratniecém
un ar krati barojosam sievietém. Kairina elpcelus, acis un adu (iespéjama sensibilizacija).
Apstradajot nesacietéjusu materialu, izmantojiet individualos aizsardzibas lidzek|us (aizsargcimdus, aizsargbrilles).
Veicot sacietéjusa materiala pécapstradi, izmantojiet atbilstosi piemérotus individualos aizsardzibas lidzek|us
(aizsargcimdus, aizsargbrilles, sejas masku).
Ja notikusi saskare ar acim, tas nekaveéjoties rupigi izskalojiet ar adeni un konsultéjieties ar arstu.
Ja notikusi saskare ar adu, nekavéjoties to nomazgajiet ar lielu daudzumu tdens un ziepém.
Biosaderiba tiek nodrosinata tikai pilniga polimerizacijas procesa.
Par riskiem un drosibas noradijumiem lasiet attiecigaja drosibas datu lapa.

NORADLJUMI

» DETAX neatbild par kaitéjumiem, kas ir radusies materiala nepareizas lietosanas deél.

»  Pudeles vienmér blivi noslédziet, péc katras lietosanas uzreiz rapigi aizveriet.

» Nemiet véra drosibas datu lapu!

Lietotajiem un/vai pacientiem:

Par visiem nopietnajiem ar produktu saistitajiem negadijumiem nekavéjoties pazinojiet pa e-pastu incident@detax.com
un tas dalibvalsts kompetentajai iestadei, kura lietotajs veic uznéméjdarbibu un / vai dzivo pacients.

VVVY VYV VYOV VY VvV
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= UZGLABASANA

»  FREEPRINT® tryin uzglabat sausa (15 °C-28 °C) un tumsa vieta. Pat neliela gaismas iedarbiba var izraisit
polimerizaciju.

P Lai pasargatu materialu no piesarnojuma, parklajiet to vannina ar vaku vai stikla plaksni.

KONTRINDIKACIJAS

Satur (met)akrilatus un fosfina oksidus. .
FREEPRINT® tryin sastavdalas daziem cilvékiem var izraisit alergiskas reakcijas. Sados gadijumos japartrauc produkta
lieto3ana. FREEPRINT® tryin paredzéts intraoralai ievadisanai tikai pilniba polimerizéta stavokli.
BLAKUSPARADIBAS

Produkts var izraisit alergiskas reakcijas.

LIKVIDESANA

Satura/iepakojuma likvidésanu veiciet saskana ar vietéjiem/regionalajiem/valsts un starptautiskajiem noteikumiem.

Uzglabasana: Apstrade:
28°C Iz °C+2°
%2 °F />T/\ 23°C+2°C

15°C N

59 °F .
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Razosanas process

Datu apstrade un atbalsta struktaras izgatavosana saskana ar CAD programmatdras izstradataja
noradijumiem

Izgatavosanas process
Drukas uzdevuma izveide, ievérojot masinu un materiala parametrus.

Pécapstrades process
Péc platformas pacelsanas ieteicams ievérot notecésanas laiku aptuveni 10 min. Pécapstrade

javeic talit péc izgatavosanas procesa.

Tirisana
skatit, 1. pielikums, CLEANING EQUIPMENT”

Papildu gaismosana
skatit, 1. pielikums, CURING LIGHT EQUIPMENT”

Virsmas apstrade
Virsmu mehaniski nopuléjiet.
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5 NUMATYTOJI PASKIRTIS

Danty 3D spausdinimo derva

INDIKACIJOS

Individualus viso protezo veikimo bandymas

PACIENTY GRUPE

Asmenys, kuriems atliekamos danty prieZiaros ir protezavimo proceduros.

NUMATYTASIS NAUDOTOJAS

Odontologasv, danty technikas

SKIRTAS SIEMS DLP SPAUSDINTUVAMS:

,1 priedas” (pridedamas atskirai)

APDIRBIMAS
P Galutinio produkto savybés taip pat priklauso ir nuo apdirbimo proceso. Biologiniam suderinamumui svarbu rinktis
tinkama apdirbima po jstatymo. Todél reikia jsitikinti, kad $viesos 3altinis baty tinkamos buklés ir kad formos buty
visiskai sukietéjusios (zr. proceso aprasa).

» Pries naudojima buteliuke esan¢ia medziaga reikia stipriai sukratyti ir homogenizuoti butelio voleliu.

» Tinkamas sluoksnio storis spausdinimo procesui yra nuo 100 pum.

» Esant poreikiui, mechaniniu badu nupoliruokite pavirsiy. Pradinis poliravimas atliekamas naudojant besisukancius
Sepetélius ir pirminio poliravimo pastg, iki didelio blizgesio poliruojama su slifavimo ir didelio blizgesio poliravimo
medziagomis dervoms.

» Apdirbimo temperatira 23 °C+ 2 °C.

SAUGOS NUORODOS
» MedZiaga skirta naudoti tiktai pagal jos numatytaja paskirtj apmokytiems darbuotojams.

> Venkite tiesioginio kontakto su skysta medziaga ir dalimis pries sukietéjima, ypac néscioms ir maitinancioms
moterims. Dirgina kvépavimo takus, akis ir oda (galima padidéjusio jautrumo reakcija).

» Apdirbdami medziagas dévékite asmenines apsaugos priemones (apsaugines pirstines, apsauginius akinius).

» Apdirbdami sukietéjusias medziagas dévékite reikalingas asmenines apsaugos priemones (apsaugines pirstines,
apsauginius akinius, burnos kauke).

» Po kontakto su akimis i karto praskalauti dideliu kiekiu vandens ir kreiptis j gydytoja.

>

>

Po kontakto su oda i$ karto plauti dideliu kiekiu vandens.
Biologinis suderinamumas uztikrinamas tik po visiskos polimerizacijos.
» Informacija apie pavojus ir saugos nurodymus rasite atitinkamame saugos duomeny lape.

NUORODOS

» DETAX neatsako uz Zalg, patirta dél netinkamo naudojimosi.

» Talpykla visada laikykite saugiai uzdarykite ir iskart uzdarykite ja po kiekvieno panaudojimo.

» Laikykités saugos duomeny lapuose pateikty nurodymy!

Naudotojui ir / arba pacientui:

Apie visus rimtus incidentus, susijusius su $iuo produktu, butina informuoti incident@detax.com ir atitinkamas institucijas
salyje naréje, kurioje yra naudotojas ir / arba pacientas.
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LAIKYMAS

> FREEPRINT® tryin laikykite sausoje vietoje (15 °C — 28 °C) ir saugokite nuo Sviesos. Net ir maziausias viesos kiekis
gali sukelti polimerizacija.

» Kad apsaugotuméte nuo uztersimo, voneléje esan¢ia medziaga uzdenkite dang¢iu arba stikline plokstele.

KONTRAINDIKACIJOS

Sudétyje yra (met)akrilato ir fosfinoksido.

Kai kurie ,FREEPRINT® tryin” komponentai jautriems zmonéms gali sukelti alergine reakcija. Tokiais atvejais produkto

nenaudokite. ,FREEPRINT® tryin” galima jstatyti j burna tik po visiskos polimerizacijos.

PASALINIAI POVEIKIAI

Produktas gali sukelti alergine reakcija.

ATLIEKU TVARKYMAS

Turinj / talpykla utilizuoti pagal vietinius / regioninius / nacionalinius ir tarptautinius reikalavimus.

Laikymas: Apdirbimas:
28°C N\l 23 °C + 2 °C temperatiiroje
82 °F // —

15°C A\

59 °F .
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Gamybos procesas

Duomeny paruosimas ir palaikomosios struktaros gamyba pagal CAD programinés jrangos gamintojo
instrukcijas

Konstrukcijos procesas
Spausdinimo uzduoties (Print Job) generavimas pagal jrenginio ir medziagos parametrus.

Tolimesnio apdirbimo procesas
Po platformos pakélimo rekomenduojama palikti apie 10 minuciy nulaséjimui. Jei jmanoma,
tolimesnis apdirbimas turi bati atliekamas i$ karto po konstrukcijos proceso.

Valymas
#r.,1 prieda, VALYMO |RENGINIAI"

Vélesnis kontaktas
7r.,1 prieda, KIETINIMO SVIESOS |RANGA”

Pavirsiy apdirbimas
Mechaniniu badu nupoliruokite pavirsiy.



BEOOGD GEBRUIK

Kunststof voor tandtechnisch 3D-printen

INDICATIE

Individuele functionele try-ins van volledige prothesen

DOELGROEP VAN PATIENTEN

Personen die in het kader van een tandheelkundige maatregel worden behandeld.

BEOOGDE GEBRUIKERS

Tandarts, tandtechnicus

GESCHIKT VOOR DE VOLGENDE DLP-PRINTERS

‘Annex 1’ (afzonderlijk bijgevoegd)

VERWERKI NG
» De eigenschappen van het eindproduct zijn o.a. van het nabewerkingsproces afhankelijk. De juiste nabelichting
is belangrijk voor de biocompatibiliteit. Daarom moet gegarandeerd zijn dat het belichtingsapparaat zich in een
vlekkeloze toestand bevindt en dat de vormstukken volledig uitgehard zijn (neem de procesbeschrijving in acht).

» Voor gebruik moet het materiaal in de fles intensief geschud en met een flessenroller gehomogeniseerd worden.

» Als laagdikte voor het printproces is 100 um geschikt.

» Polijst indien nodig het oppervlak mechanisch. Voor het voorpolijsten worden roterende borsteltjes en
voorpolijstpasta gebruikt, voor het hoogglanzend polijsten polijstschijfjes en hoogglanspolijstmiddelen voor
kunststof.

» Verwerkingstemperatuur 23 °C +2 °C.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

» Uitsluitend voor het genoemde beoogde gebruik door geschoold personeel.

» Direct contact met het vloeibare materiaal en de onderdelen voér de naharding vermijden, vooral bij vrouwen die
zwanger zijn of borstvoeding geven. Irriteert de luchtwegen, ogen en de huid (sensibilisatie mogelijk).

» Bij het bewerken van het niet-uitgeharde materiaal persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidshandschoenen,
veiligheidsbril) dragen.

» Bij het nabewerken van het uitgeharde materiaal geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen

(veiligheidshandschoenen, veiligheidsbril, mondbescherming) dragen.

>

>

>

Bij aanraking met de ogen direct grondig met water uitspoelen en een arts raadplegen.
Bij aanraking met de huid direct met veel water en zeep afwassen.
De biocompatibiliteit is alleen bij volledige polymerisatie gegarandeerd.
» Het betreffende veiligheidsinformatieblad raadplegen voor de gevaarsaanduidingen en veiligheidsinstructies.

INSTRUCTIES

» DETAX stelt zich niet aansprakelijk voor schade die veroorzaakt is door een verkeerd gebruik.

»  De verpakking altijd goed gesloten houden, na elk gebruik direct weer zorgvuldig sluiten.

» Veiligheidsinformatieblad in acht nemen!

Voor gebruikers en/of patiénten

Elk ernstig voorval in verband met het hulpmiddel moet onmiddellijk worden gemeld onder incident@detax.com en aan
de bevoegde autoriteit van de lidstaat waar de gebruiker en/of patiént is gevestigd.
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= OPSLAG
» FREEPRINT® tryin droog (bij 15 °C - 28 °C) en op een donkere plaats bewaren. Zelfs een geringe blootstelling aan

licht kan tot polymerisatie leiden.
» Ter bescherming tegen verontreiniging moet het materiaal in de bak worden afgedekt met het deksel of een

glasplaat.
CONTRA-INDICATIE
Bevat (meth)acrylaten en fosfineoxiden.
De bestanddelen van FREEPRINT® tryin kunnen bij daartoe gedisponeerde personen allergische reacties veroorzaken. In
een dergelijk geval dient van een verder gebruik van het product te worden afgezien. FREEPRINT® tryin alleen in volledig
gepolymeriseerde toestand intraoraal inbrengen.

BIJWERKINGEN

Het product kan allergische reacties veroorzaken.

AFVALVERWIJDERING
Verwijder de inhoud/verpakking in overeenstemming met de plaatselijke/regionale/nationale en internationale
voorschriften.
Opslag: Verwerking:
28°C L/ ij23°C+2°
% °F />T/\ bij23°C+2°C
15°C /\\
59 °F .
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Vervaardigingsproces

Verwerk de gegevens en vervaardig de onderstructuur volgens de instructies van de CAD-software-
producent

Bouwproces
Voer de printopdracht uit met inachtneming van de machine- en materiaalparameters.

Nabewerkingsproces
Na het naar boven brengen van het platform wordt een afdruiptijd van ca. 10 minuten aanbe-

volen. De nabewerking moet zo snel mogelijk na het bouwproces plaatsvinden.

Reiniging
Zie‘Annex 1, CLEANING EQUIPMENT’

Nabelichting
Zie ‘Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT’

Oppervlaktebewerking
Polijst het oppervlak mechanisch.
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TILTENKT BRUK

Resin for dental 3D-utskrift

INDIKASJON

Individuelle furlksjonsinnpmvinger av totalproteser

PASIENTMALGRUPPE

Personer som behandles innenfor rammen av tannlegetiltak.

BRUKERMALGRUPPE

Tannlege, tanntekniker

EGNET TIL FOLGENDE DLP-SKRIVERE

“Annex 1" (ligger ved separat)

BEARBEIDING

» Sluttproduktets egenskaper er avhengig bl.a. av etterbearbeidingsprosessen. Den riktige etterbelysningen er viktig
for biokompatibiliteten. Derfor mé det sikres at belysningsinstrumentet fungerer helt som det skal og at avtrykkene
er fullstendig gjennomherdet (folg prosessbeskrivelsen).

For bruk ber materialet i flasken ristes grundig og homogeniseres med en flaskerulle.

100 um er egnet som lagtykkelse for utskriftsprosessen.

Poler overflaten mekanisk ved behov. Foreta forpolering med roterende barster og forpoleringspasta, en
hayglanspolerer med poleringsskiver og hayglanspoleringsmidler for resin.

Bearbeidingstemperatur 23 °C +2 °C.

IKKERHETSANVISNINGER

Skal kun brukes av utdannet fagpersonale til angitt formal.

Unnga direkte kontakt med det flytende materialet og komponentene for etterherdingen, dette gjelder saerlig for
gravide/ammende kvinner. Irriterer luftveier, oyne og hud (sensibilisering mulig).

Bruk personlig verneutstyr (vernehansker, vernebriller) ved bearbeiding av uherdet materiale.

Bruk egnet, personlig verneutstyr under etterbearbeiding av herdet materiale (vernehansker, vernebriller,
munnbeskyttelse).

Ved kontakt med gynene: skyll straks grundig med store mengder vann og kontakt lege.

Ved kontakt med huden: vask straks med store mengder vann og sape.

Biokompatibiliteten er kun garantert ved fullstendig polymerisering.

Se fare- og sikkerhetsanvisningene i tilhgrende sikkerhetsdatablad.

MERKNADER

» DETAX er ikke ansvarlig for skader som oppstar pa grunn av feil bruk.

» Hold beholderne alltid godt lukket, lukk dem godt igjen straks etter hver gangs bruk.
»  Folg sikkerhetsdatabladet!

VYVY VV VVL2YVY VVY
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OPPBEVARING

»  FREEPRINT® tryin oppbevares tort (ved 15 °C - 28 °C) og lysbeskyttet. Allerede en liten mengde lys kan utlose
polymerisering.

> Beskytt materialet mot forurensninger ved a dekke det til i karet med dekselet eller en glassplate.

KONTRAINDIKASJONER

Inneholder (met)akrylat og fosfinoksid.

Innholdsstoffene i FREEPRINT® tryin kan fremkalle allergiske reaksjoner hos disponerte personer. | s tilfelle skal

produktet ikke lengre brukes. FREEPRINT® tryin skal kun innfgres intraoralt i fullstendig polymerisert tilstand.

BIVIRKNINGER

Produktet kan fremkalle allergiske reaksjoner.

AVFALLSHANDTERING

Gjennomfer avfallshandtering av innhold/beholder i henhold til de lokale/regionale/nasjonale og internasjonale
forskriftene.

Oppbevaring: Bearbeiding:
28°C LW\lz ° °
28°C />T/\ Ved 23°C+2°C

15°C /.\\

59 °F
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Produksjonsprosess

Opplysningsbehandling og oppretting av stottestruktur ifslge angivelse fra produsenten av CAD-pro-
grammet

Oppbyggingsprosess

Oppretting av en utskriftsjobb samtidig som maskin- og materialparametrene overholdes.

Etterbearbeidingsprosess
Nar plattformen er kjort opp, anbefales det en drypptid pa ca. 10 minutter. Etterbearbeidingen
ber skje sa raskt etter oppbyggingsprosessen som mulig.

Rengjgring
se“Annex 1, CLEANING EQUIPMENT”

Etterbelysning
se"Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT”

Overflatebearbeiding
Poler overflaten mekanisk.



PRZEZNACZENIE

Zywica do druku 3D w protetyce dentystycznej

WSKAZANIA

Indywidualna préba funkcyjna protez catkowitych

DOCELOWA GRUPA PACJENTOW

Osoby leczone dentystycznie.

PRZEWIDZIANY UZYTKOWNIK

Dentysta, technik dentystyczny

PRODUKT ODPOWIEDNI DLA NASTEPUJACYCH DRUKAREK DLP:

+Zatacznik 1" (dofaczony oddzielnie)

PRZETWARZANIE

» Whasciwosci produktu koricowego zaleza m. in. od procesu obrébki koricowej. Prawidtowe naswietlenie ma istotne
znaczenie dla biokompatybilnosci. Dlatego trzeba zagwarantowac, aby urzadzenie naswietlajace byto sprawne i aby
elementy byty catkowicie utwardzone (przestrzegac opisu procesu).

Przed uzyciem mocno potrzasac butelka z materiatem i homogenizowac w mieszalniku rotacyjnym do butelek.
Grubos¢ warstwy w procesie drukowania wynosi 100 um.

W razie potrzeby wypolerowac mechanicznie powierzchnie. Polerowanie wstepne odbywa sie za pomoca
obrotowych szczotek i pasty do polerowania wstepnego, a nastepnie elementy s3 polerowane na wysoki potysk za
pomoca polerki z zastosowaniem politury i specjalnych srodkéw do polerowania zywic.

» Temperatura przetwarzania 23°C + 2°C.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
» Tylko do wyszczegdlnionych zastosowan przez wykwalifikowany personel.

» Unikac bezposredniego kontaktu z ptynnym materiatem i elementami przed utwardzeniem, zwtaszcza w przypadku
kobiet w cigzy / karmiagcych piersia. Dziata draznigco na drogi oddechowe, oczy i skore (mozliwa reakcja alergiczna).

» Podczas obrébki nieutwardzonego materiatu nosic srodki ochrony indywidualnej (rekawice ochronne, okulary
ochronne).

» Podczas obrobki koricowej utwardzonego materiatu nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej (rekawice
ochronne, okulary ochronne, maska twarzowa).

» W przypadku kontaktu z oczami dokfadnie przeptuka¢ wodg i skonsultowac sie z lekarzem.

>

>

Yvy

W przypadku kontaktu ze skdra natychmiast przemy¢ duza iloscia wody z mydtem.
Biokompatybilno$¢ jest zagwarantowana jedynie przy petnej polimeryzacji.
» Wskazowki bezpieczenstwa i srodki ostroznosci podano w odpowiedniej karcie charakterystyki bezpieczenstwa.

WSKAZOWKI

» DETAX nie odpowiada za szkody spowodowane niefachowym zastosowaniem.

»  Pojemnik podczas przechowywania musi by¢ stale szczelnie zamkniety. Nalezy go starannie zamkna¢ po kazdym
uzyciu.

» Nalezy postepowac wedtug karty charakterystyki bezpieczeristwal!
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3 Informacja dla uzytkownika i/lub pacjenta:
Wszelkie powazne zdarzenia wystepujace w zwiazku z tym produktem nalezy natychmiast zgtasza¢ pod adresem
incident@detax.com i wtasciwemu organowi parstwa cztonkowskiego, w ktérym uzytkownik i/lub pacjent maja miejsce
zamieszkania.

PRZECHOWYWANIE

> FREEPRINT® tryin przechowywac w suchym i ciemnym miejscu (przy 15°C - 28°C). Nawet niewielka ilo$¢ $wiatta
moze spowodowac polimeryzacje.

» Dla ochrony przed zanieczyszczeniem nalezy przykry¢ materiat w wannie pokrywa lub szklang ptyta.

PRZECIWWSKAZANIA

Zawiera (met-)akrylany i tlenki fosfin.

Sktadniki FREEPRINT® tryin moga u niektérych oséb wywotac reakcje alergiczne. W takim wypadku nalezy zaprzesta¢
stosowania produktu. FREEPRINT® tryin nalezy wprowadza¢ do ust jedynie w stanie w petni spolimeryzowanym.
OBJAWY NIEPOZADANE

Produkt moze wywotac reakcje alergiczne.

USUWANIE

Zawartos¢ pojemnika oraz pojemnik usuwac zgodnie z przepisami lokalnymi / regionalnymi / krajowymi oraz
miedzynarodowymi.

Przechowywanie: Przetwarzanie:
28°C Iz o °
32 °F />T/\ przy 23°C+2°C

15°C /.\\

59 °F
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Proces produkgji

Przygotowanie danych i wytworzenie struktury podporowej zgodnie z danymi producenta oprogra-
mowania CAD

Proces budowy
Utworzenie zadania drukowania przy odpowiednich parametrach maszyny i materiatu.

Proces obrébki koncowej
Po podniesieniu platformy zaleca sie odczekanie ok. 10 min do sptyniecia cieczy. Obrébka

koncowa powinna rozpoczac sie jak najszybciej po procesie drukowania.

Czyszczenie
patrz,Zatacznik 1, CLEANING EQUIPMENT”

Naswietlanie
patrz, Zatacznik 1, CURING LIGHT EQUIPMENT”

Obrébka powierzchni
Polerowac powierzchnie mechanicznie.
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e FINALIDADE

Resina para impressao 3D odontoldgica

INDICACAO

Provas funcionais individuais de préteses totais

GRUPO DE PACIENTES A QUE SE DESTINA

Pessoas no dmbito de um tratamento dentério.

UTILIZADORES PRETENDIDOS

Dentista, técnica(o) em protese dentdria

APROPRIADO PARA AS SEGUINTES IMPRESSORAS DLP

“Anexo 1" (incluido separadamente)

PROCESSAMENTO
» As propriedades do produto final dependem, entre outras coisas, do processo de acabamento. A pds-exposicao
correta é importante para a biocompatibilidade. Portanto, é necessario garantir que o aparelho de exposicao esteja
em boas condigdes e que as pecas moldadas estejam completamente cimentadas (ver descricao do processo).

» Antes de ser utilizado, o material no frasco deveria ser, vigorosamente, agitado e homogeneizado com um rolador de
frasco.

» Como espessura de camada para o processo de impressdo, sdo apropriados 100 pm.

P Se necessario, deve-se polir a superficie mecanicamente. O pré-polimento é feito com escovas rotativas e pasta de
pré-polimento, o polimento de alto brilho é realizado com discos de polimento e produtos de polimento de alto
brilho para resinas.

» Temperatura de processamento 23 °C +2 °C.

INDICACOES DE SEGURANCA
» Apenas para a finalidade especificada, por especialistas devidamente treinados.

P Evitar o contacto direto com o material liquido e com os componentes antes da cimentacao, especialmente no caso
de mulheres gravidas / lactantes. Irritante para o trato respiratorio, olhos e pele (possivel sensibilizacao).

» Deve ser usado equipamento de protecao individual (luvas de protecao, 6culos de protegéo) ao trabalhar com
material ndo cimentado.

» Usar equipamento de protegao individual apropriado ao pés-processar o material cimentado (luvas de protegéo,
dculos de protecao, protetor bucal).

» Em caso de contacto com os olhos, deve-se lavar imediatamente com dgua em abundancia e consultar um médico.

>

>

Em caso de contacto com a pele, deve-se lavar imediatamente com agua e sabdo em abundancia.
A biocompatibilidade sé é garantida com polimerizagdo completa.
» Consultar a respectiva ficha de dados de seguranca para obter informagdes sobre perigos e a seguranga.

INDICACOES

» A DETAX ndo se responsabiliza por danos causados por uma utilizagao incorreta.
» O recipiente deve ser mantido sempre fechado, sendo que deve ser, atentamente, fechado ap6s cada uso.
» Observar a ficha de dados de seguranca!

2



Para utilizadores e/ou pacientes:
Qualquer incidente grave ocorrido com o produto deve ser comunicado a incident@detax.com e a autoridade
competente do Estado-Membro em que os utilizadores e/ou doentes estdo estabelecidos.

ARMAZENAMENTO

» Armazenar FREEPRINT® tryin em local seco (a 15 °C - 28 °C) e protegido da luz. J4 uma ligeira exposicao a luz pode
desencadear a polimerizagao.

P Para se proteger contra contaminagao, cubra o material na cuba com a tampa ou uma placa de vidro.

CONTRA-INDICACAO

Contém (meta)acrilatos e 6xidos de fosfina.

Os ingredientes de FREEPRINT® tryin podem causar reacdes alérgicas em pessoas com as respectivas disposicdes. Nesse
caso, o produto nao deve mais ser usado. Inserir FREEPRINT® tryin intraoralmente apenas num estado totalmente
polimerizado.

EFEITOS COLATERAIS

0 produto pode causar reacoes alérgicas.

ELIMINACAO

A eliminagao do contetido/recipiente deve ser realizada de acordo com os regulamentos locais/regionais/nacionais e
internacionais.

Armazenamento: Processamento:

28°C LIz oC 420
B SH A23°C+2°C
15°C AN
59 °F .
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Processo de fabricacao

Preparagao dos dados e criagdo da estrutura de suporte de acordo com as especificagdes do fabrican-
te do software CAD

Processo de construcao
Criagao de um trabalho de impressao em conformidade com os pardmetros de maquina e
material.

Processo de pds-processamento

Apos a elevacao da plataforma, recomenda-se um tempo de gotejamento de aprox. 10
minutos. Se possivel, o pds-processamento deve ocorrer imediatamente apés o processo de
construgéo.

Limpeza
ver,Anexo 1, CLEANING EQUIPMENT"

Pds-exposicao
ver,Anexo 1, CURING LIGHT EQUIPMENT"

Tratamento da superficie
Polimento mecanico da superficie.



scop

Rasina pentru imprimare dentara 3D

INDICATIE

Proba individuald de functionare a protezelor totale

GRUPUL TINTA DE PACIENTI

Persoanele tratate in cadrul unei proceduri stomatologice.

UTILIZATORII TINTA

Medici stomatologi, tehnicieni dentari

ADECVAT PENTRU URMATOARELE IMPRIMANTE DLP

»Annex 1" (atasatd separat)

PRELUCRARE

» Proprietatile produsului final depind si de procesul de prelucrare ulterioara. Expunerea ulterioara corecta la lumina
este importanta pentru biocompatibilitate. Asadar, trebuie sa va asigurati ca dispozitivul de expunere la lumind este
in stare corespunzatoare si c piesele formate sunt intdrite complet ({ineti cont de descrierea procesului).

» Inainte de utilizare, materialul din sticla trebuie agitat cu putere si omogenizat inainte de utilizare cu ajutorul unui
dispozitiv de rulare pentru sticle.

» Este adecvatd o grosime a stratului de 100 pm pentru procesul de imprimare.

» La nevoie, slefuiti mecanic suprafata. Lustruirea preliminara se efectueaza cu perii rotative si pasta de lustruire

>

preliminard, o lustruire de luciu ridicat cu discuri din pasla si agent de lustruire de luciu ridicat pentru rasina.
Temperatura de prelucrare 23 °C+2°C.

INSTRUCTIUNI PRIVIND SIGURANTA

Se va utiliza numai in scopul specificat, de catre personalul specializat si instruit.

A se evita contactul direct cu materialul lichid si componentele inainte de intdrire, in special de catre femeile
insarcinate/care alapteaza. Irita caile respiratorii, ochii si pielea (poate provoca sensibilizare).

La prelucrarea materialului neintarit se va purta echipament individual de protectie (manusi de protectie, ochelari de
protectie).

La prelucrarea ulterioard a materialului intdrit se vor purta echipamente individuale de protectie adecvate (manusi de
protectie, ochelari de protectie, masca pentru gurd).

In cazul contactului cu ochii clatiti temeinic cu apa si consultati medicul.

In cazul contactului cu pielea spalati imediat cu mults apa si sapun.

Biocompatibilitatea este garantatd numai in cazul polimerizérii complete.

Consultati fisa tehnica de securitate pentru instructiuni de siguranta si pericole.

INDICATII

» DETAX nu este raspunzator pentru daunele cauzate de utilizarea incorecta.

P Pastrati intotdeauna recipientele inchise etans, dupa fiecare utilizare inchideti-le imediat cu atentie.
P Respectati fisa tehnica de securitate!

VVYVY V vV VYV
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Pentru utilizatori si/sau pacienti:
Toate incidentele grave in legatura cu acest produs trebuie raportate imediat la incident@detax.com si la autoritatea
competentd a statului membru in care este stabilit utilizatorul si/sau pacientul.

DEPOZITARE

Depozitati FREEPRINT® tryin intr-un loc uscat (la 15 °C - 28 °C) si ferit de lumina. Chiar si o expunere redusa la lumina
poate declansa polimerizarea.

Pentru protectie impotriva impuritatilor acoperiti materialul din vana cu capacul sau cu o placa de sticla.
CONTRAINDICATIE

Contine (met)acrilati si oxid de fosfina. .

Ingredientele din FREEPRINT® tryin pot provoca reactii alergice la persoanele predispuse. Intr-un astfel de caz se
va renunta la utilizarea ulterioara a produsului. FREEPRINT® tryin se administreaza intraoral numai in stare complet
polimerizata.

EFECTE SECUNDARE

Produsul poate provoca reactii alergice.

ELIMINAREA

Continutul/recipientul se va elimina in conformitate cu reglementarile locale/regionale/nationale si internationale.

Depozitare: Prelucrare:
28°C LIz °C+2°
82°F/>T/\ La23°C+2°C

15°C /.\\

59 °F
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Procesul de productie

Pregatirea datelor si generarea structurii suport conform indicatiilor producatorului software-ului CAD

Procesul de constructie
Generarea unei lucrari de imprimare cu respectarea parametrilor masinii si materialului.

Procesul de prelucrare ulterioara
Dupa deplasarea platformei in sus, se recomanda un timp de picurare de circa 10 minute.

Prelucrarea ulterioara ar trebui sa se realizeze imediat dupa procesul de constructie.

Curatarea
ase vedea,Annex 1, CLEANING EQUIPMENT”

Expunerea ulterioara la lumina
ase vedea,Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT”

Prelucrarea suprafetelor
Polizati suprafata mecanic.
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b4l AVSEDD ANVANDNING

Konstharts for dentalt 3D-tryck

INDIKATION

Individuella fugktionsinprovningar av totalproteser

PATIENTMALGRUPP

Personer som behandlas inom ramen fér en tandlakarétgard.

AVSEDDA ANVANDARE

Ta'rjdlékare, tandtek[\iker R

LAMPAR SIG FOR FOLJANDE DLP-SKRIVARE

"Bilaga 1" (medféljer separat)

BEARBETNING

» Slutproduktens egenskaper beror bl.a. p efterbearbetningsprocessen. Rétt efterbelysning ar viktig for
biokompatibiliteten. Darfor maste det sakerstallas att belysningsapparaten &r helt felfri och att formdelarna ar
fullstandigt genomhérdade (beakta processbeskrivningen).
Skaka flaskan med materialet kraftigt och homogenisera innehéllet med en flaskrullare fore anvandning.
Lamplig skikttjocklek for tryckprocessen &r 100 pm.
Polera ytan mekaniskt vid behov. Forpolering utfors med roterande borstar och férpoleringspasta, en
hdgglanspolering med lumpning och hégglanspoleringsmedel for konstharts.
Bearbetningstemperatur 23 °C +2 °C.

AKERHETSANVISNINGAR

Endast for den angivna avsedda anvandningen av utbildad specialiserad personal.

Undvik direkt kontakt med det flytande materialet och komponenterna fére efterhdrdningen, detta galler sarskilt
gravida/ammande kvinnor. Irriterar andningsvégar, 6gon och hud (sensibilisering méjlig).

Bar personlig skyddsutrustning (skyddshandskar, skyddsglasdgon) vid bearbetning av material som inte har hérdat.
Bar lamplig personlig skyddsutrustning vid efterbearbetningen av det hdrdade materialet (skyddshandskar,
skyddsglaségon, munskydd).

Spola genast 6gonen med rikligt med vatten och uppsok ldkare om materialet kommer i kontakt med 6gonen.
Tvatta genast med mycket vatten och tval om materialet kommer i kontakt med huden.

Biokompatibiliteten &r bara sakerstalld vid fullstandig polymerisation.

Faro- och sakerhetsanvisningar star i relevant sékerhetsdatablad.

ANVISNINGAR

» DETAX ansvarar inte for skador som férorsakas av felaktig anvandning.

> Hall alltid behallare tétt forslutna, forslut dem igen direkt efter varje gang de anvands.

> Beakta sakerhetsdatabladet!

For anvandaren och/eller patienten:

Alla allvarliga tillbud som har intréffat i samband med produkten bor rapporteras till incident@detax.com och den
behdriga myndigheten i den medlemsstat dar anvdndaren och/eller patienten ar bosatta.

VYVYVY VV VVL2 VY VVY
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LAGRING
FREEPRINT® tryin ska forvaras torrt (15-28 °C) och mérkt. Redan en liten ljuspéverkan kan utlésa polymerisation.
Skydda materialet mot smuts genom att tacka Gver behéllaren med ett lock eller en glasskiva.

KONTRAINDIKATION

Innehaller (met)akrylat och fosfinoxider.

Ingredienser i FREEPRINT® tryin kan framkalla allergiska reaktioner hos disponerade personer. | sddana fall ska
produkten inte anvandas mer. FREEPRINT® tryin ska endast foras in intraoralt i fullstandigt polymeriserat tillstand.
BIVERKNINGAR

Produkten kan framkalla allergiska reaktioner.

BORTSKAFFNING

Utfor bortskaffningen av innehallet/behallaren i enlighet med de lokala/regionala/nationella och internationella
foreskrifterna.

Lagring: Bearbetning:
28°C LIz i o o
53 o />T/\ vid23°C+2°C

15°C /\\

59 °F .

49



SV

50

Tillverkningsprocess

Databeredning och skapande av stodstruktur enligt angivelser fran tillverkaren av CAD-programvaran

Byggprocess

Framstallning av en printprodukt med iakttagande av maskin- och materialparametrarna.

Efterbearbetningsprocess
Nar plattformen har startats rekommenderas en avdroppningstid pa ca 10 minuter. Efterbear-
betningen ska goras sa snart som mojligt efter byggprocessen.

Rengdring
se "Bilaga 1, CLEANING EQUIPMENT”

Efterbelysning
se "Bilaga 1, CURING LIGHT EQUIPMENT”

Ytbearbetning
Polera ytan mekaniskt.



UCEL POUZITIA

Umela iiyica pre dentélnu 3D tla¢

INDIKACIA

Individuélr}e funkéné skusanie celkovych zubnych nahrad

CIELOVA SKUPINA PACIENTOV

Osoby, o3etrované v ramci niektorého z dentalnych postupov.

PREDPOKLADANI UZIVATELIA

Zubny Ieka’[/zubna’ Ieka’rkg, zubny technik/zubna tgchniéka . . .

VHODNA PRE POUZITIE V NASLEDUJUCICH TLACIARNACH S TECHNOLOGIOU DLP
4Priloha 1" (prilozend osobitne)

SPRACOVANIE

» Vlastnosti vysledného vyrobku zavisia okrem iného od postupu pri naslednom opractvani. Z hladiska
biokompatibility je doleZita spravna nasledna expozicia. Preto je dolezité, aby bola zaistena riadna prevadzka
osvetlovacieho zariadenia a dokonalé vytvrdnutie jednotlivych dielov formovania (venujte pozornost postupu
poutzitia).

Material treba po skladovani vo flasi pred pouzitim dokladne pretrepat a prostrednictvom miesacieho zariadenia na
flasky homogenizovat.

Vhodna hribka vrstvy materialu pri tlaci je 100 pm.

Povrch v pripade potreby mechanicky vylestite. Predbezné lestenie sa robi rotujtcimi kefkami a $pecidlnou pastou,
leStenie na vysoky lesk prebieha za pomoci lestiacich kotticov a prostriedkov na umelé Zivice.

Teplota spracovania 23 °C + 2 °C.

EZPECNOSTNE POKYNY

Vyrobok je urceny iba na uvedeny tcel poutzitia, a to zaskolenym odbornym personélom.

Pred zaverecnym vytvrdnutim sa vyhybajte priamemu kontaktu s materidlom a jeho jednotlivymi zlozkami v tekutom
stave, predovietkym u tehotnych / dojciacich Zien. Drazdi dychacie cesty, oci a pokozku (mozné senzibilizacia).
Pri spractivani nevytvrdnutého materialu pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné rukavice, ochranné
okuliare).

Pri naslednom opractvani vytvrdnutého materidlu pouzivajte vhodné osobné ochranné prostriedky (ochranné
rukavice, ochranné okuliare, Gstenku).

Pri vniknuti do o¢i okamzite oci dokladne vyplachnite vodou a poradte sa s lekarom.

Pri kontakte s pokozkou okamzite postihnuté miesto dokladne oplachnite mydlom a vodou.

Biokompatibilita je zaru¢ena iba v pripade dokonalej polymerizacie materidlu.

Venuijte pozornost informacidm o nebezpecenstvach a bezpe¢nostnym upozorneniam, ktoré st uvedené na karte
bezpecnostnych tdajov.

UPOZORNENIA

P Spolo¢nost DETAX nerudi za skody, sposobené nespravnym pouzitim.

» Nadoby s materialom musia byt vzdy tesne uzavreté, po kazdom pouziti ich okamzite starostlivo uzavrite.
P Venujte pozornost karte bezpe¢nostnych tdajov!

VYVY V V VVYV®Y VYV VY
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Pre pouzivatelov a/alebo pacientov:
V pripade zavaznej nehody sposobenej pomdckou tuto udalost bezodkladne ohlaste na adrese incident@detax.com, ako
aj prislusnému dozornému organu ¢lenského statu, v ktorom mé pouzivatel a/alebo pacient bydlisko.

SKLADOVANIE

»  FREEPRINT® tryin skladujte na suchom mieste (pri teplote 15 °C - 28 °C), chrdnenom pred svetlom. UZ aj minimalne
posobenie svetla by mohlo spustit proces polymerizacie.

> Material vo vanicke prikryte vrchnakom alebo sklenenou platiiou, zabrénite tak jeho kontaminacii.

KONTRAINDIKACIA

Obsahuje metakryléty a fosfinoxidy.

Jednotlivé zlozky materialu FREEPRINT® tryin moZu u os6b s prislusnymi predispoziciami vyvolat alergické reakcie. V
takom pripade treba dalsiu aplikaciu a pouZitie materialu prerusit. Material FREEPRINT® tryin pouZzivajte v prostredi
ustnej dutiny iba v dokonale polymerizovanom stave.

VEDLAJSIE UCINKY

Vyrobok méZe vyvolat alergické reakcie.

LIKVIDACIA

Likvidacia obsahu/nddoby musi prebiehat v stilade s miestnymi/regionalnymi/narodnymi a medzinarodnymi predpismi.

Skladovanie: Spracovanie:
28°C Iz i23° °
2 °F />T/\ pri23°C+2°C
15°C /.\\

59 °F
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Vyrobny proces

Spracovanie dat a vyhotovenie podpornej kostry podla pokynov vyrobcu softvéru CAD

Konstrukény proces
Vytvorte pokyn na tlac, pricom dodrziavajte parametre pristroja i pouzitého materialu.

Nasledné opracovanie
Po vysunuti platformy nahor odporticame dobu odkvapkévania asi 10 mintt. Nasledné opra-

covanie by malo za ideélnych podmienok prebehntit okamzite po konstrukénom procese.

Cistenie
pozri,Prilohu 1, CLEANING EQUIPMENT”

Nasledna expozicia
pozri,Prilohu 1, CURING LIGHT EQUIPMENT”

Opracovanie povrchu
Povrch objektu mechanicky vylestite.
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bl NAMEMBNOST

Smola za 3D-tisk za zobozdravstvo

INDIKACIJA

Individualni prototipi popolnih protez

CILJNA SKUPINA PACIENTOV

Osebe, ki so obravnavane v okviru zobozdravstvenega postopka.

PREDVIDENI UPORABNIKI

Zobozdravnik/-ca, zobni tehnik/-carka

PRIMERNO ZA V NADALJEVANJU NAVEDENE DLP-TISKALNIKE

"Priloga 1" (locena priloga)

OBDELAVA

» Koncne lastnosti izdelka so med drugim odvisne tudi od postopka dodelave. Pravilna osvetlitev je pomembna za
biolosko zdruzljivost. Zato je treba zagotoviti brezhibno delujo¢o napravo za osvetlitev in popolno strjevanje ulitkov
(upostevajte opis postopka).

» Pred uporabo je treba material v steklenici mo¢no pretresti in homogenizirati z valji za steklenice.

» Zatiskanje primerna debelina plasti je 100 pm.

» Po potrebi povrsino mehansko zlos¢ite. Predhodno loscenje opravite z vrtecimi se $¢etkami in pasto za predhodno
loscenje, pasto za visok sijaj, ki vsebuje loscila in polirna sredstva za doseganje visokega sijaja smole.

» Obdelovalna temperatura 23 °C + 2 °C.

VARNOSTNI NAPOTKI
» Samo za navedene namene in usposobljeno osebje.

P Pred strjevanjem preprecite neposreden stik s teko¢im materialom in sestavnimi deli, posebno pri nosecnicah in
dojecih materah. Drazi dihalne poti, oi in koZo (morebitna preobcutljivost).

» Pri obdelavi nevezanega materiala nosite osebno zascitno opremo (zascitne rokavice, zas¢itna ocala).

» Pri dodatni obdelavi strjenega materiala nosite ustrezno, osebno zascitno opremo (zascitne rokavice, zascitna ocala,
masko za usta).

» Pri stiku z o¢mi nemudoma temeljito sperite z vodo in se posvetujte z zdravnikom.

>

>

Ce snov pride v stik s koZo, kozo nemudoma sperite z vodo in milom.
Biozdruzljivost je zagotovljena le pri popolni polimerizaciji.
» Upostevajte informacije o nevarnostih in napotke z ustreznega varnostnega lista.
NAPOTKI
» DETAX ne odgovarja za skodo, ki lahko nastane zaradi nepravilne uporabe odtisnega materiala.
» Posode morajo biti vedno tesno zaprte, po vsaki uporabi takoj skrbno zaprite.
> Upostevajte varnostni list!
Za uporabnike in/ali paciente:
Vse resne incidente, povezane s tem izdelkom, je treba nemudoma prijaviti na naslov incident@detax.com ter pri
pristojnih organih drzave clanice, v kateri prebiva uporabnik in/ali pacient.
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SKLADISCENJE .
»  FREEPRINT® tryin hranite v suhih (pri 15 °C-28 °C) in pred svetlobo zas¢itenih prostorih. Ze majhna izpostavljenost

svetlobi lahko sprozi proces polimerizacije.
> Zazatito pred necistocami material v posodi pokrijte s pokrovom ali stekleno plosco.

KONTRAINDIKACIJA

Vsebuje (met)akrilate in fosfinokside.
Sestavine FREEPRINT® tryin lahko pri dolocenih izpostavljenih osebah povzrocijo alergijske reakcije. V taksnem primeru
izdelka ne uporabljajte. FREEPRINT® tryin lahko intraoralno vstavite le, ¢e je popolnoma polimeriziran.

STRANSKI UCINKI

Izdelek lahko povzrodi alergijske reakcije.

ODSTRANJEVANJE

Odstranjevanje vsebine/steklenicke opravite v skladu z lokalnimi/regionalnimi/nacionalnimi in mednarodnimi predpisi.

Skladiscenje: Obdelava:
28°C LIz i23° °
%2 °F />T/\ Pri23°C+2°C

15°C /\\

59 °F s
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Postopek izdelave

Priprava podatkov in ustvarjanje podporne strukture po podatkih proizvajalca programske opreme
CAD

Postopek izdelave
Tiskanje ob upostevanju strojnih in materialnih parametrov.

Postopek dodelave
Ko se platforma dvigne, priporocamo, da objekt pustite viseti pribl. 10 minut, da odvecna
tekocina odtece. Dodelava naj se izvede ¢im bolj neposredno po izdelavi.

Ciscenje
glejte »Priloga 1« »OPREMA ZA CISCENJE«

Naknadna osvetlitev
glejte »Priloga 1« »OPREMA ZA STRJEVANJE S SVETLOBO«

Obdelovanje povrsine
Povrsino mehansko polirajte.



UCEL POUZITI

Pryskyfice pro dentalni 3D tisk

INDIKACE

Infiividué]lnl’funkénl’ zkousky totalnich zubnich nahrad

CILOVA SKUPINA PACIENTU

Osoby, u kterych se provadi néjaky stomatologicky dkon.

UZIVATELE PROVADEJICI APLIKACI

Zubni lékar / zubnilékafk§, zubni tech’nilf / technicka .

KOMPATIBILNI S NASLEDUJICIMI DLP TISKARNAMI:

,Annex 1" (pFilIoie'no zvlast)

ZPRACOVANI

» Vlastnosti kone¢ného produktu zavisi m. j. na procesu nasledného opracovani. Spravné provedeni finélni
fotopolymerizace je dulezité pro biokompatibilitu produktu. Proto musi byt zajisténo, aby byla expozi¢ni jednotka
v fadném stavu a zhotovené dily aby byly fadné vytvrzeny (viz popis procesu).

Pred pouzitim material v lahvicce intenzivné protiepejte a homogenizuijte v rotacni trepacce.

Vhodna tloustka vrstvy pfi procesu tisku je 100 um.

Povrch mechanicky vylestéte. Predbézné lesténi se provadi rotujicimi kartacky a pastou na predbézné lesténi, lesténi
do vysokého lesku filcovymi rotacnimi kartacky a pripravky na lesténi do vysokého lesku uréenymi pro pryskyfice.
Pracovni teplota 23 °C+ 2 °C.

EZPECNOSTNI POKYNY

Pouze k uvedenému pouziti vyskolenym odbornym personélem.

Pred finalnim vytvrzenim se vyhnéte pifimému kontaktu s tekutym materialem a jednotlivymi komponenty. Dbét by
toho mély predevsim téhotné a kojici zeny. Drazdi dychaci cesty, o¢i a kiizi (mGze dojit k senzibilizaci).

Pfi zpracovavani nepolymerizovaného materialu noste osobni ochranné pomiicky (ochranné rukavice, ochranné
bryle).

Pfi findlnim opracovévani vytvrzeného materidlu pouzivejte vhodné osobni ochranné prostiedky (ochranné rukavice,
ochranné bryle, Ustenku).

Dojde-li ke kontaktu s o¢ima, okamzité dtikladné vyplachnéte vodou a vyhledejte lékai'skou pomoc.

Dojde-li ke kontaktu s kiizi, okamzité dlikladné omyjte vodou a mydlem.

Biokompatibilita je zaru¢ena pouze pii tplné polymeraci.

Informujte se o moznych nebezpecich a bezpecnostnich pokynech v piislusném bezpecnostnim listu.

UPOZORNENI

»  DETAX neruci za $kody, které vznikly chybnou aplikaci.

»  Nédobku uchovavejte vzdy tésné uzavienou, po kazdém pouziti ihned peclivé uzaviete.

»  Dbejte na informace v bezpec¢nostnim listu!

Pro uzivatele a/nebo pacienty:

Jakékoli zdvazna nezadouci pfihoda, ke které doslo v souvislosti s dot¢enym prostfedkem, by méla byt neprodlené
hlasena vyrobci na adrese incident@detax.com a pfislusnému organu ¢lenského statu, v némz je uzivatel a/nebo pacient
usazen.

VYVY V V VV®VY VYYVYY
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v
bd SKLADOVANI
» FREEPRINT® tryin skladujte v suchu (pfi teplotach 15 °C az 28 °C) a chraiite pied svétlem. Jiz i mirné osviceni svétlem
muzZe spustit proces polymerizace.
»  Aby se zamezilo kontaminaci, zakryjte material v nddrzce vikem nebo sklenénou deskou.
KONTRAINDIKACE
Obsahuje (meth)akrylaty a oxidy fosfinu.
Slozky pfipravku FREEPRINT® tryin mohou u osob s predispozici vyvolat alergické reakce. V takovém pfipadé produkt
dale nepouzivejte. FREEPRINT® tryin aplikujte intraorélné pouze v plné polymerizovaném stavu.
VEDLEJSI UCINKY
Vyrobek mize vyvolat alergické reakce.

LIKVIDACE

Obsah / obal zlikvidujte v souladu s mistnimi / regionalnimi / ndrodnimi a mezinarodnimi predpisy.

Skladovani: Zpracovani:
28°C Iz i 23 ° °
%3 °F />T/\ pii23°C+2°C

15°C /.\\

59 °F
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Vyrobni proces

Pfiprava dat a vystavba podpirné struktury podle informaci vyrobce softwaru CAD

Tvorba obrobku pfi tisku
Provedeni tisku v souladu s parametry zafizeni a materialu.

Proces finalniho opracovani
Po spusténi platformy se doporucuje vyckat priblizné 10 minut na odkapani materialu. K final-

nimu opracovani by mélo dojit co nejdfive po vytisténi obrobku.

Cisténi
viz,Annex 1, CLEANING EQUIPMENT”

Finalni fotopolymerizace
viz,Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT"

Povrchova uprava
Povrch mechanicky vylestéte.
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RENDELTETESI CEL

Gyanta fogaszati 3D-nyomtatashoz

INDIKACIO

Tel’jes fogsorok’egyéni funkcionalis ellen6rzései

PACIENS CELCSOPORT

Olyan személyek, akik fogorvosi kezelésen vesznek részt.

RENDELTETESSZERU FELHASZNALO

Fogorvos / fogtechnikus .

AZ ALABBI DLP-NYOMTATOKHOZ ALKALMAS

1. flggelék” (kuli.jn mellékelve)

FELDOLGOZAS

» A végtermék tulajdonsagai fliggenek tébbek kozétt az utdnmunkalasi folyamatoktol. A megfelel utdlagos
megvildgitas fontos a biokompatibilitashoz. Ezért biztositva kell lenni, hogy a megvilagité késziilék szabalyos
allapotban legyen és a formadarabok teljesen megszilardultak (vegye figyelembe a folyamat leirasat).

Hasznalat el6tt a flakonban levé anyagot a hasznalat el6tt intenziven rézni kell és homogenizalni kell a flakongorgetével.
A nyomtatasi miivelethez 100 pm rétegvastagsag megfeleld.

Sziikség esetén a feliilet mechanikusan polirozhat. Az elGpolirozas végezhet6 forgé kefével és elGpolirozo pasztaval,
amagas fényti polirozas pedig a gyantéhoz valé polirozé koronggal és magas fény(i polirozé szerrel.

Feldolgozasi hémérséklet 23 °C+ 2 °C.

IZTONSAGI UTMUTATASOK

Csak a megadott célra, képzett szakember hasznélhatja.

Kerdilje a kozvetlen érintkezést a folyékony anyaggal és az utékeményedés el6tt a munkadarabokkal, kiilonésen
vonatkozik ez a terhes / szoptaté nékre. Irritélja a légutakat, a szemet és a bort (szenzibilizacié lehetséges).

A nem kotott anyag megmunkaéldsanal személyi védofelszerelést kell hasznélni (védokesztyd, védészemiiveg).
A megkotott anyag utomunkalatainal ennek megfeleléen alkalmas személyi védofelszereléseket (véddkeszty,
védészemiiveg, maszk) kell viselni.

Ha szembe jut, b vizzel azonnal ki kell mosni és orvoshoz kell fordulni.

Bérrel vald érintkezés esetén bo vizzel és szappannal azonnal le kell mosni.

A biokompatibilitas csak a teljes kikeményedés utan szavatolt.

A veszély- és biztonsagi itmutatasokat a megfelel6 biztonsagi adatlapon talalja.

UTMUTATASOK

» A DETAX nem vallal felelésséget a hibas hasznalat altal okozott karokért.

> Atarolot tartsa mindig jol lezarva, minden hasznalat utdn azonnal gondosan zarja le.

> Vegye figyelembe a biztonségi adatlapot!

A felhasznal6 és/vagy a paciens szamara:

Az ezzel a termékkel kapcsolatosan el6fordult 6sszes sulyos esetet haladéktalanul jelenteni kell az incident@detax.com
cimen, valamint a felhasznalé és/vagy a beteg letelepedési helye szerinti tagallam illetékes hatésaganak.

VVYVY VYV VVE VY VVY
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TAROLAS

» A FREEPRINT® tryin anyagot szaraz (15 °C - 28 °C) és fényvédett helyen kell térolni. Mar csekély fényhatas is
kivélthatja a polimerizaciot.

»  Aszennyezédés elleni védelem érdekében fedje le a teknében lévé anyagot a tetvel vagy egy tiveglappal.

ELLENJAVALLATOK

(Meth)akrilatot és foszfinoxidokat tartalmaz.

A FREEPRINT® tryin Gsszetev6i meghatérozottan kitett személyeknél allergikus reakciokat okozhatnak. Ilyen esetben el

kell tekinteni a termék tovéabbi hasznalatatol. A FREEPRINT® tryin anyagot csak teljesen polimerizélt allapotban viheti

be intraoral.

MELLEKHATASOK

A termék allergikus reakciot okozhat.

LESELEJTEZES

A tartalom/az edény leselejtezését a helyi/regionalis/orszégos és nemzetkozi elirasoknak megfelelGen végezze el.

Tarolas: Feldolgozas:

82°F — 9
AN

Jf 28°C I/ 23 °C + 2 °C hémérsékleten
15°C
59 °F .
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Gyartasi folyamat

Adatel6keészités és a tamogatasi struktura létrehozésa a CAD-szoftver készitd elGirasai szerint

Felépitési folyamat
Egy nyomtatasi feladat generaldsa a gép- és az anyagparaméterek betartasa mellett.

Utdmegmunkalasi folyamat
A platform elinditasa utan 10 perces lecsepegési id6 betartésa ajanlott. Az utémegmunkalast
lehetéleg kozvetlentil a felépitési folyamat utan végezze.

Tisztitas
lésd:, 1. fliggelék, CLEANING EQUIPMENT”

Utoélagos megvilagitas
l&sd:, 1. fiiggelék, CURING LIGHT EQUIPMENT”

Feliilet megmunkalasa
Feltilet mechanikusan polirozhatd.



LIENEBOE HA3HAYEHUE

Matepuan pna cromatonoruyeckoi 3D-nevatn

MOKA3AHUE

WH dyHKLWOI nprMepKa NosHbIX NPOTe30B

LIENEBAA PYNMNA NALUMEHTOB

JInua, npoxopiALMe neyeHre B pamkax CTOMaTONOrNYeckoil NpoLleaypbl.

MPEANONATAEMbIE NOJIb3OBATE/IN

Cromatonor, 3y6HOM TeXHUK

noaxoauT ana CAeQYOWNUX NPUHTEPOB DLP

«[punoxeHue 1» (MpunaraeTca OTAENbHO)

OBPABOTKA

» (CBOWCTBA rOTOBOTO M3A€NMNA 3aBUCAT, CPEAM MPOYErO, OT NPOLeCca AONONHUTENbHOI 06paboTku. MpasBuibHas
[NOMONHUTENbHAA 3aCBeTKa BaxkHa AN obecneyeHna 610coBMecTUMOCTY. Mo3TOMY HeO6XOANMO YAOCTOBEPUTLCA
B TOM, 4TO annapar Ana GpoTononMMepn3aLmMi HaXOANTCA B HAZANEXALLEM COCTOAHUM 11 0GecreyeHo MonHoe
oTBep/eHNe GacoOHHbIX 13Aennit (HyXHO cobnlofaTh onmcaHne npoLecca).

» [lepep ncnonb3oBaHUem CieflyeT CUbHO B36ONTaTb MaTepuan B 6y TbiIOUKE 1 TOMOTeHN31POBATb COCTAB NPV NOMOLLM
BpaLLaTens AnA GyTbinoyek.

» [InA npoviecca neyatit NOAXOAUT 3HAUEHe TOALMHBI oA 100 MKM.

» [pu HeO6XOAMMOCTI CieflyeT OTNONNPOBATL NOBEPXHOCTb MeXaHNuecknm crocobom. MpeaBapuTenbHas NOAMPOBKa
BbIMOJHACTCA BPALLALLVMICA LWETKaMI 1 NONMPOBabHOI NacTol, 3epKabHas NONMPOBKa BbIMNONHACTCA
NONMPOBaNbHbIM KPYyroM 1 CpeficTBaMu 1A 3epKalibHOii NONMPOBKM MaTepuana.

» Temnepatypa obpaboTku 23 °C + 2 °C.

YKA3AHUMA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTHU

» [lonycKaeTca NCMosib30BaHMe TOMbKO B yKa3aHHbIX LieNAX 06y4eHHbIM KBanudULMPOBaHHbIM NepCoHanom.

» CnepyeT u3beraTb NPAMOrO KOHTaKTa C KUAKIM MaTepuanom 1 dnemMeHTaMu nepes A0oTeepxaeHneM. B yacTHocTy,
370 KacaeTcA 6epeMeHHbIX/KOPMALLMX XKeHLLUMH. Bbi3biBaeT pasfipaxeHue AbixaTeNbHbIX NyTei, ra3 v Koxu
(BO3MOXKHa CeHCMbUnMn3aums).

» [lpy 06paboTKe He3aTBepAEBLLEro MaTepuana HyKHO CMNOb30BaTb CPEACTBA NHAMBIAYANbHOI 3aLnTbl (3aLYUTHbIE
nepuyaTky, 3alnTHbIE OUKM).

» [pu nocneayoleit 06paboTke 3aTBEPAEBLLErO MaTeprana Heo6XoANMO UCMONb30BaTb NOAXOAALME CPEACTBA
VIH,E[I/IBVIF(yaJ'IbHOIZ 3aWwmnTbl (3a|.|.|VITHbIE nepyaTKkuy, 3alWmnTHbIe OYKK, MeANLMHCKaA MaCKa).

> I'Ipm nonajaHnn B rnasa HyXHoO Cpas3y e TwaTenbHO NPOMbITb UX BOAOVI N NPOKOHCYNbTUPOBATLCA C BPAYOM.

>

>

>

an/l nonajaHnn Ha KoXy cneflyet HemeneHHO CMbITb Matepuan 60/1bLWINM KOSINYECTBOM BOAbl C MbISIOM.
brocoBmecTmocTb rapaHTMpyeTca TONbKO npn nonHon nonumepusauuun.

YKa3aHus Ha ONacHOCTY 1 YKa3aHuA No TeXHnKe 6e30MacHOCTV MOXKHO HaliTu B COOTBETCTBYIOLEM CepTM(bVIKaTS
6e3onacHocTu.

YKA3AHUA

»  Komnanua DETAX He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a yLuep6, i Henp: 1Cnonb30

» Heobxoanmo Bceraa AepxaTb eMKOCTU MAOTHO 3aKPbITbIMU, NOCAE KaX/A0ro NCMONb30BaHNA Cpasy e NNOTHO
3aKpbiBaliTe uX.

» [puHUMaTb BO BHUMaHWe cepTudukat 6esonacHocTy!
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»  FREEPRINT® tryin Heob6xoA1mMo XpaHnTb B Cyxom (npw Temnepatype 15-28 °C) 1 3aLyMieHHOM OT CBETa MecTe.
[laxe cnaboe BO3/jeiiCTBIE CBETA MOXKET 3aMyCTUTb MPOLIECC NOAMMEPU3ALIUN.
> [nA 3aWnTbl OT 3arpA3HEHNIA HaKPbIBaTb MaTepuan B BAHHOUKE KPbILIKOW UMW CTEKNAHHON NNacTUHOM.

NMPOTUBONOKA3AHUE

CopepuT (MeT)akpunart 1 okucy GocduHa.

KomnoHeHTbl FREEPRINT® tryin MoryT Bbi3biBaTh annepruyeckue peakun y naLuyneHToB ¢ COOTBETCTBYIOLLEN
NpeApacronoXeHHOCTbIO. B Takom Ciyyae He06X0AMMO BO3/IePXKaTbCA OT AabHENLLEro NCNONb30BaHUA NPOAYKTa.
FREEPRINT® tryin HaHOCUTCA MHTPaopanbHO UCKIOUNTENbHO B MOIHOCTBIO MONIMMEPU30BAaHHOM COCTOAHUN.

NOBOYHOE AENCTBUE

npOﬂyKT MOXET BbI3blBaTb annepruyeckmne peakymm.
Ytunusauua COIJEP)KMMOI’O/EMKOCTVI AOJIKHA BbINONTHATLCA B COOTBETCTBUN C MECTHbIMM/peI'VIOHaﬂbeIMM/
HaUWOHaNbHbIMN N MEXAYHAPOAHbIMU MPefnUcaHnAMN.

XpaHeHue: O6pabotka:
28°C Iz ° °
28°C />T/\ Mpn23°C+2°C

15°C 2N

59 °F .
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MpounsBoAacCTBEHHDIN NpoLuecc

TMoproToBKa AaHHbIX 1 CO3/JaHNE ONOPHOI KOHCTPYKLMM B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMU NPOU3BOAM-
Tens nporpammHoro obecneuenns CAMP

Mpouecc nsrotoBneHus
COBFLaHVIe 3a[laHnA Ha neYyaTtb C COGI‘HOFLGHI/IGM napameTpoB MallHbl U MaTepunana.

Mpouecc nocneayoLeii 06pa6oTky

Mocne 3anycka nnatgpopmbl peKoMeHAyeTCA NOAOKAATb OK. 10 MUHYT 10 NCTEYEHNA BPEMEHMN
CTeKaHuA. I'Iocnenylou.\aﬂ 06pa60TKa A0J1KHA MO0 BO3MOKHOCTYM OCYLLECTBNATbCA HeNnocpea-
CTBEHHO NocCe npouecca n3rotoBsieHnA.

Oumncrka
cm. «[Tpunoxeue 1, 06OPYIOBAHVE 1A OUNCTKI»

[lononHuTenbHas 3acBeTka
cm. «[punoxenne 1, 060OPYJOBAHWE /1 ®OTOMNOJIMMEPU3ALIN»

06paboTka NOBEpXHOCTU
OTnonMpyiiTe NOBEPXHOCTb MEXAHNYECKIM CIOCOBOM.
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sl AMAC

Dental 3D baskisi igin resin

ENDIKASYON

Komple protezlerin kisiye 6zel fonksiyon denemesi

HEDEF HASTA GRUBU

Dis hekimi tarafindan alinan 6nlem cercevesinde tedavi edilen hastalar.

ONGORULEN KULLANICI

Dis helfimi, dis teknisyeni
ASAGIDAKIDLP YAZICILAR ICIN UYGUNDUR

"Annex 1" (ayn olarak ekte)

ISLEME

>

| 4
| 4
>

|

Nihai tiriinin nitelikleri diger seylerin yani sira isleme prosesine baglidir. Dogru ek isiklandirma biyo uyumluluk igin
onemlidir. Bu nedenle, isiklandirma tinitesinin uygun durumda oldugundan ve kalibi gikarilan parcalarin tamamen
sertlesmis oldugundan emin olunmalidir (Stireg agiklamasi dikkate alinmalidir).

Sise icindeki malzeme, kullanmadan énce yogun bir sekilde calkalanmali ve bir sise rulosuyla homojenize edilmelidir.
Baski prosesi tabaka kalinliginin 100 pm olmasi uygundur.

Yiizeyi gerekirse mekanik olarak parlatin. On parlatma islemi dénen firgalar ve 6n parlatma macunu ile, tam parlak
parlatma islemi ise cilalama ve resin tam parlak parlatma araclari ile gerceklestirilir.

Isleme sicakhgi 23 °C+2 °C.

GUVENLIK UYARILARI

>
>
>
>
>
>
>

>
>
>

» Sadece egitimli uzman personel tarafindan belirtilen amaglar dogrultusunda kullanilmalidir.

Ozellikle hamile / emziren kadinlarin iyice sertlesmeden sivi malzemeyle ve is parcalariyla dogrudan temas
etmesinden kaginmasi gerekir. Solunum yollarini, gozleri ve cildi tahris eder (hassasiyet mimkiindiir).
Sertlesmemis malzeme tizerinde caligirken kisisel koruyucu ekipman (koruyucu eldiven, koruyucu gozliik) kullanin.
Sertlesmis malzemenin islenmesi sirasinda uygun kisisel koruyucu ekipman (koruyucu eldiven, koruyucu gozliik,
agizlik) kullanin.

Goz ile temas etmesi halinde derhal bol su ile yikayin ve doktora basvurun.

Ciltile temas etmesi halinde derhal bol su ve sabun ile yikayin.

Biyo uyumluluk sadece tam polimerizasyon ile saglanir.

Tehlike ve gtivenlik uyanilarini ilgili gtivenlik veri formunda bulabilirsiniz.

UYARILAR

DETAX, hatali kullanim sonucu meydana gelen hasarlardan sorumlu degildir.
Kabi sikica kapali tutun, her kullanimdan hemen sonra dikkatli bir sekilde kapatin.
Giivenlik veri formunu dikkate alin!
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DEPOLAMA

»  FREEPRINT® tryin’i kuru (15 °Cild 28 °C'de) ve karanlik yerde depolayin. Hafif bir isiga maruz kalma bile
polimerizasyonu tetikleyebilir.

»  Malzemeyi kirden korumak icin Gstiinii kiivette kapakla veya bir cam plakayla kapatin.

KONTRAENDIKASYON

(Met)akrilat ve fosfin oksit ierir.

FREEPRINT® tryin'in icerik maddeleri, ilgili kisilerde alerjik tepkilere neden olabilir. Béyle bir durumda, Griiniin

kullanimina son verilmelidir. FREEPRINT® tryin sadece tamamen polimerize edilmis sekilde agiz igine yerlestirilmelidir.

YAN ETKILERI

Uriin alerjik reaksiyonlara neden olabilir.

IMHA

icerigin/haznenin imhas yerel/bdlgesel/ulusal ve uluslararasi ynetmelikler uyarinca yapiimalidir.

Depolama: isleme:
28 °Cc \\"/ 23°C+2°Cde
2 °F / ~
15 °c/ﬂ/ \
59 °F
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Uretim siireci

CAD yazilimi dreticisinin bilgileri uyarinca veri hazirlama destek yapisinin tiretimi

imalat islemi
Makine ve malzeme parametrelerine uyularak bir print gorevi olusturulur.

isleme islemi
Platformu calistirdiktan sonra yakl. 10 dakikalik bir damlama siiresi énerilir. Isleme islemi
mumkiinse imalat isleminin akabinde gerceklestirilmelidir.

Temizlik
bkz.“Annex 1, CLEANING EQUIPMENT”

Isiklandirma
bkz.“Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT”

Yiizey isleme
Yiizeyi mekanik olarak parlatin.



KAYTTOTARKOITUS

Hammasldéketieteelliseen 3D-tulostukseen tarkoitettu hartsi

KAYTTOAIHE

Kokoproteesien yksilélliset toimintasovitusosat

POTILASKOHDERYHMA

Henkilét, joita hoidetaan hammasldéketieteellisin toimenpitein.

SUUNNITELLUT KAYTTAJAT

Hammaslaakari, hammasteknikko

YHTEENSOPIVA SEURAAVIEN DLP-TULOSTIMIEN KANSSA

”Li.i.te 1" (erillinen asiakirja)

KASITTELY

» Valmiin tuotteen ominaisuudet riippuvat mm. jalkikasittelysta. Jalkivalotuksella on tarked merkitys
bioyhteensopivuuden kannalta. Sen vuoksi on varmistettava, etta valotuslaite on maardysten mukaisessa kunnossa ja
ettd muoto-osat kovetetaan kokonaan (huomioi prosessikuvaus).

Ennen kaytt6a tulisi pullossa olevaa materiaalia ravistaa voimakkaasti ja homogenisoida se pullorullan avulla.
Tulostusprosessissa sopiva kerrospaksuus on 100 pum.

Kiillota pinta tarvittaessa mekaanisesti. Esikiillotus pyorivilld harjoilla ja esikiillotustahnalla, viimeistelykiillotus
kiillotuslaikoilla ja hartsille tarkoitetuilla kiillotusaineilla.

Kasittelylampatila 23 °C+ 2 °C.

URVALLISUUSOHJEET

Tuotetta saa kayttda vain koulutettu ammattihenkildsto, ja sitd saa kdyttaa vain ilmoitettuun kayttétarkoitukseen.
Suoraa kosketusta nestemdisen materiaalin ja rakenneosien kanssa ennen jélkikovetusta on valtettava. Tama koskee
erityisesti raskaana olevia ja imettévia naisia. Arsyttaa hengitysteitd, silmié ja ihoa (herkistyminen mahdollista).
Kovettumattomalla materiaalilla tydskenneltdessa on kdytettéva henkilénsuojaimia (suojakasineitd, suojalaseja).
Kovettuneella materiaalilla tehtavissé jalkimuokkauksissa on kdytettdva henkilénsuojaimia (suojakasineitd,
suojalaseja, suusuojaa).

Jos tuotetta joutuu silmiin, silmét on viipyméttd huuhdeltava perusteellisesti vedelld ja on otettava yhteytta ldakariin.
Jos tuotetta joutuu iholle, alue on viipymatta puhdistettava runsaalla vedelld ja saippualla.

Vain téydellisesti kovettuneen materiaalin bioyhteensopivuus on taattu.

Lue tuotetta koskevat vaaratiedot ja turvallisuusohjeet tuotteen kayttoturvallisuustiedotteesta.

VYVY VYV VvVvVdyVY VVYy

i vastaa vahingoista, jotka ovat syntyneet virheellisesta kaytosta
t aina tiiviisti suljettuina ja sulje ne huolellisesti aina heti kayton jalkeen.

» Noudata kdyttéturvallisuustiedotetta!

Kayttajalle ja/tai potilaalle:

Kaikista tdmdn tuotteen kayton yhteydessa ilmenneista vakavista vaaratilanteista on ilmoitettava viipymatta
osoitteeseen incident@detax.com seka sen jasenvaltion toimivaltaiselle viranomaiselle, johon kéyttaja ja/tai potilas ovat
sijoittautuneet.
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SAILYTYS

»  Sailytd FREEPRINT® tryin -tuotetta kuivassa (15-28 °C) ja valolta suojattuna. Jo vahainen valon vaikutus voi
kdynnistaa kovettumisen.

»  Altaassa oleva materiaali on suojattava epdpuhtauksilta kannella tai lasilevylld.

VASTA-AIHE

Sisaltaa (met)akrylaattia ja fosfiinioksideja.

FREEPRINT® tryin -tuotteen aineosat voivat aiheuttaa niille altistuneille henkildille allergisia reaktioita. Tuotetta ei saa
enad kdyttaa allergisia reaktioita saaneen potilaan hoidossa. FREEPRINT® tryin -tuotteen saa asettaa suuhun ainoastaan
tdysin kovettuneessa tilassa.

HAITTAVAIKUTUKSET

Tuote voi aiheuttaa allergisia reaktioita.

HAVITTAMINEN

Sisalté/pakkaus on havitettéva paikallisten/alueellisten/kansallisten ja kansainvalisten maaraysten mukaisesti.

Sailytys: Kasittely:
28°C Iz ° °
82°F/>T/\ 23°C+2°C

15°C /.\\

59 °F



Valmistusmenetelma

Tukirakenteen tietojen valmistelu ja luominen CAD-ohjelmiston valmistajan méaritelmien mukaisesti.

Rakennusmenetelma
Tulostustyd luodaan laite- ja materiaaliparametrien mukaisesti.

Jalkikasittelymenetelma
Jérjestelman kdynnistdmisen jélkeen suositellaan noin 10 minuutin valutusaikaa. Jalkikasittely

tulee tehda mahdollisuuksien mukaan heti valmistuksen jélkeen.

Puhdistus
Katso “Liite 1, PUHDISTUSLAITE”

Jalkivalotus
Katso “Liite 1, VALOKOVETUSLAITE”

Pintakasittely
Kiillota pinta mekaanisesti.
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sl KASUTUSOTSTARVE

Vaik hammaste 3D-printimiseks

NAIDUSTUS

Taisproteeside funktsionaalfuse individuaalseks proovimiseks

PATSIENTIDE SIHTRUHMAD

Inimesed, kellele teostatakse hambaravi.

KAVANDATUD KASUTAJAD

Hambaarst','hambatehnik

SOBIB JARGMISTELE DLP-PRINTERITELE

,,Li_sanl " (eraldi kaasas)

TOOTLEMINE i

» Lopptoote omadused soltuvad muuhulgas jareltootlusprotsessist. Oige jarelvalgustus on bioloogiliseks sobivuseks
oluline. Seega tuleb kindlustada, et valgustusseade oleks to6korras ja et vormitud osad oleksid ldbi kovastunud (vt
protsessi kirjeldust).
Enne kasutamist tuleb pudelis olevat materjali intensiivselt loksutada ja pudelirulliga homogeniseerida.
Printimisprotsessis sobib kattekihi paksuseks 100 um.
Pinda tuleb vastavalt vajadusele mehaaniliselt poleerida. Eelpoleerimiseks kasutatakse podrlevaid harju ja
eelpoleerimispastat, korgldikega poleerimiseks poleerimiskettaid ja korgldikega poleerimisvahendeid vaigu jaoks.
Tootemperatuur 23 °C + 2 °C.

HUTUSNOUDED
Kasutamiseks ainult kindlaksmaaratud otstarbel véljadppinud spetsialistide poolt.
Hoiduda otsesest kokkupuutest vedela materjali ja kévastumata osadega, sh eriti rasedad/imetavad naised. Arritab
hingamisteid, silmi ja nahka (véimalik sensibiliseerimine).
Kdvastumata materjaliga to6tades kanda isikukaitsevarustust (kaitsekindad, kaitseprillid).
Kévastunud materjali jéreltoGtlemisel kanda selleks sobivat isikukaitsevarustust (kaitsekindad, kaitseprillid,
kaitsemask).
Kokkupuutel silmadega loputada koheselt rohke veega ja p6orduda arsti poole.
Kokkupuutel nahaga pesta koheselt rohke vee ja seebiga.
Bioloogiline sobivus on tagatud vaid taieliku polimeerumise korral.
Ohu- ja ohutusteabe leiab asjakohaselt ohutuskaardilt.

MARKUSED

> DETAX ei vastuta valest kasutamisest pohjustatud kahjude eest.

» Anumat tuleb hoida alati tihedalt suletuna, pérast iga kasutuskorda sulgeda see kohe hoolikalt.

» Jdrgige teavet ohutuskaardil!

Kasutajatele ja/véi p idel

Koigist selle tootega seotud tésistest juhtumitest tuleb viivitamatult teatada aadressile incident@detax.com ja kasutaja
ja/vi patsiendi asukohaks oleva liikmesriigi padevale asutusele.

VYVVY VV VVOV VVY




LADUSTAMINE

» Toodet FREEPRINT® tryin tuleb hoida kuivas valguse eest kaitstud kohas temperatuuril 15-28 °C. Juba vdike
kokkupuude valgusega voib kéivitada polimeerumise.

P Saastumise eest kaitsmiseks katke vannis olev materjal kaane voi klaasplaadiga.

VASTUNAIDUSTUS

Sisaldab (met)akriilaate ja fosfiinoksiide.

Toote FREEPRINT® tryin koostisosad voivad vastava eelsoodumusega inimestel pohjustada allergilisi reaktsioone.
Sel juhul ei tohiks toodet enam kasutada. Sisestage FREEPRINT® tryin intraoraalselt ainult siis, kui see on téielikult
poliimeerunud.

KORVALTOIMED

Toode voib pohjustada allergilisi reaktsioone.

KORVALDAMINE

Korvaldage sisu/pakend vastavalt kohalikele/piirkondlikele/riiklikele ja rahvusvahelistele eeskirjadele.

Sailitamine: Tootlemine:

28°C Az °C+2°Ci
2 °F />T/\ 23°C+2°Cjuures
15 °C AN
59 °F -
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ET

Tootmisprotsess

Andmete ettevalmistamine ja tugistruktuuri genereerimine vastavalt CAD-tarkvara tootja andmetele

Printimisprotsess
Printimist66 tegemine vastavalt masina ja materjali parameetritele.

Jareltootlusprotsess
Parast platvormi iilessoitmist soovitame 10 minutilist tilkumisaega. Jarelto6tlus peab toimuma
voimalikult kohe parast printimisprotsessi.

Puhastamine
vt, 1. lisa, CLEANING EQUIPMENT"

Jarelvalgustus
vt, 1. lisa, CURING LIGHT EQUIPMENT”

Pinnatootlus
Poleerida pinda mehaaniliselt.



NPEAHA3HAYEHUE

CunuKkoH 3a aeHtaneH 3D oTneyaTbk

MOKA3AHUE

WHavBMAayanHu GyHKLMOHaNHM Npo6u Ha Lieny npoTesn

LEJIEBA TPYMNA NALUMEHTU

Xopa, KOUTO ce NieKyBaT Npy CTOMATOOMM4Ha NpoLeaypa.

NPEABUAEHW NOTPEBUTENU

CTOMaTOJ'IO3VI, 3'b60TeXHVIL|I/I

noaxopnAul 3A CJIEAHNA DLP MPUHTEP

JMpunoxerwe 1" (MpUNoXeHo 0TAENHO)

OBPABOTKA

» Mexay ApyroTo, xapakTepucTUKITE Ha KpaiHWsA NPOAYKT 3aBUCAT OT NpoLieca Ha nocne/Balya obpabotka.
npaBVIJ'IHOTO AONMB/IHATENTHO eKCNOHMPaHe e OT 3HavyeHue 3a 61OCbBMECTUMOCTTA. 3aToBa TpRGBa Aa ce rapaHTupa,
4Ye ypeabT 3a eKCNoHMpPaHe e B U3NpaBHO CbCTOAHUE, U Ye ¢0pMOBaHVITe ﬂETaVIIWI Ca ce BTBbpPAMAN HaNb/IHO
(oﬁpreTe BHMMaHWMe Ha ONUCaHNEeTO Ha npoueca)A

» Mpeau ynotpeba matepnantt B GyTunkara Tpa6Ba Aa ce paskiaTi €HepPriyHo 1 a ce XOMOTeHM31pa C YCTPOICTBO 3a
BbpTeHe Ha 6y TUnKu.

» 3anpoljeca Ha neuataHe e noaxoAALa AebenvHa Ha cioa 100 um.

P [py HeO6XOAMMOCT, NoNMpaliTe NOBbPXHOCTTa MEXaHWYHO. [TpeBapUTENHOTO NONMpPaHe e U3BbPLLBA C BbPTALLM
Ce YeTKM 1 NacTa 3a Npe/iBapuUTENIHO NONMPaHe, NONMPAHETO 3a CUEH MaHL CbC CPeACTBa U MOAMPaLLM NpenapaTi
3a CUeH raHL 3a cMona.

» Temnepatypa Ha obpaboTka 23 °C + 2 °C.

YKA3AHUA 3A BE3OMACHOCT

[la ce ©3non3Ba camo No NpeHa3sHaueHue v oT 06yUeHN CneLranucTi.

Mpean nocneaBalLoTo BTBbPAABaHE f1a Ce 136ArBa ANPEKTEH KOHTAKT C TeUHWUA MaTepuan 1 YacTuTe, 0cobeHo npu
6pemeHHN/KbpMeLL XeHu. [lpasHu AuxaTenHuTe NbTULLa, O4mMTe U KoXaTa (Bb3MOXKHa e CeHCnbunmsauns).

Mo Bpeme Ha paboTa C HEBTBbPAEHIA MaTepran HOCeTe IMUHI NPeANasHin CPeACTBa (3aLUUTHIN PbKaBULY, 3alLUTHI
ouuna).

Mpu foo6paboTeaHe Ha BTBbPAEHNA MaTepuai HoceTe IMYHN NpeAnasHu CPeAcTBa (3aLUMTHIN PbKaBULM, 3aLNTHY
ouuna, 3awWuTa 3a ycra).

I'Ipm KOHTAKT C 04mMTe He3abaBHO n3nnakHeTe 061IHO C BOAda uce KOHCyJ'ITVIpaVITe cnekap.

I'Ipm KOHTAKT C KOXaTa He3abaBHO 13MUITe 06UITHO C BOAa u canyH.

BrocbBmecTUMOCTTa ce rapaHTMpa camo npu NbaHa nonumepusauuna.

Buxre YKa3aHuATa 3a ONacHOCT 1 6e3onacHoCT 1 npenopbKuTe 3a 6€30MacHOCT OT CbOTBETHUS VIHd)OpMaLlVIOHGH
NMCT 3a 6€30MacHOCT.

YKA3AHUA

»  DETAX He HOCY OTFOBOPHOCT 3a LYETH, MPUYMHEHU OT HerpasunHa ynotpeba.

P BuHaru ApbiKTe KOHTeHepa NITTHO 3aTBOPEH, CNlefl BCAKa ynoTpe6a 3aTBapAiiTe BHUMATESHO BefjHara.

»  O6bpHeTe BHUMaHMe Ha MHPOPMALMOHHUA NINCT 3a 6e3onacHocT!

3a notpebutenn u/unun nauneHTn:

BcuuKi ceprosHn MHLMAEHTH, Bb3HUKHaNM BbB BPb3Ka € TO3U NPOAYKT, TpAGBa Aa 6bAaT cbobLyaBaHn He3abaBHO Ha

VYVY V V VvV
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incident@detax.com, KakTo 1 Ha KOMNETEHTHUA OpraH Ha AbprkaBaTta YeHKa, B KOATO € YCTaHOBEH I'IOTPeGVITEJ'IﬂT n/unn
NayneHTbT.

CbXPAHEHUE

» CbxpaHasaiite FREEPRINT® tryin Ha cyxo (npu 15 °C - 28 °C) 1 3aL41TEHO OT CBETAMHA MACTO. [lopy 13naraHe Ha
leKa CBeT/IHa MoXe Aa Npean3BuKa nonmepusayma.

P 3apfa ce npefnasuTe OT 3aMbPCABAHE, MOKPUIiTE MaTepuasna BbB BaHaTa C Kanak Ui CTbK/eHa MIoCKoCT.

MPOTUBOMOKA3AHUE

Coabpia (MeT)akpunatit n GochuH okcnau.

CbcraBkute Ha FREEPRINT® tryin moraT Aa NPUYNHAT anepruyHin peakunn Npy NpeapasnonoxeHnTe Kbm ToBa nua.
B TakbB Cyyail NpofyKTBT He TpAGBa Aa ce n3non3ssa noseve. Moctasete FREEPRINT® tryin B ycTaTa camo koraTto e
Harnb/IHO NONUMEPU3UPaH.

HEXEJIAHW PEAKLINNA

npOﬂyKT'bT MOXe [ia Npefn3BuKa anepryHn peakumm.

CbBUPAHE HA OTNAABLUTE

Cb6upaliTe 0TNAABLMTE OT CbAbPKaHNETO/KOHTeiHepa B CbOTBETCTBUE C MECTHU/PEruoHaNHN/HaLMOHaNHW 1
MexlyHaposiHN pasnopeabu.

CobxpaHeHue: 0O6pabotka:
28°C L\l o °
%2 °F />T/\ Mpn23°C+2°C

15°C E~

59 °F s



MpousBoacTBeH Npouec

06paboTkaTta Ha JaHHN 11 reHepUPaHETO Ha OMOPHaTa KOHCTPYKLMA CbIMacHo MHdopMaLmaTa ot
npouzsoautens Ha CAD codtyepa

Mpouec Ha n3rpaxkpaHe
reuepmpaHe Ha 3a/ja4a 3a neyat B CbOTBETCTBMNE C MapamMeTpuTe Ha MalllnHaTa n MmaTepuana.

Mpouec Ha nocneaBalya 06pa6oTka

I'Ipenopwsa Ce Bpeme 3a n3TnyaHe ot OKoNo 10 MUWHYTW Cnep CTapTupaHe Ha nnaTd)opmaTa.
I'Iocnquau.\aTa 06p36OTKa cnefBa fja ce M3BbpLUM Bb3MOXHO HaVI-CKOpO cnep npoueca Ha
n3rpaxpaHe.

MouncrBaHe
B, Mpunoxenne 1, 0BOPYBAHE 3A MOYNCTBAHE"

[lonbnHUTENHO eKCnoHmpaHe
B, Mpunoxenue 1, CBETJINHHO OBOPYIBAHE 3A JIEYEHWNE"

MoBbpXxHOCTHa 06paboTKa
[oBbPXHOCTTa 4a CE MONNPA MEXaHNYHO.

n
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Ordering information

FREEPRINT® tryin 385
1000 g

Al

A2

A3

FREEPRINT® denture 385

pink-transparent
500 g bottle
1.000 g bottle

pink
1.000 g

3 kg Eco Bag
pink-transparent
pink

5 kg Eco Bag
pink-transparent
pink

FREEPRINT® temp 385
5009

04426
04427
04428

02060
02040

04092

04327
04326

03518
03298

04058
04059
04060

04062
04063
04064

FREEPRINT® crown 385

FREEPRINT® tray 385
green
1.000g

02372
02378
02417
02481
02645
02766
02783
02845

02376
02415
02446
02519
02758
02782
02825
02884

04086






Annex 1

DIGITAL LIGHT PROCESSING (DLP) PRINTER, OPERATION SOFTWARE AND PARAMETER

Manufapct::::, Model Light source ight intensi Operation Software Parameter data set*
Asiga Max
385nm 6.1 mW/cm? Composer 1.2.11 Detax_Freeprint tryin 385_5
Asiga Pico 2
385nm 20 mW/cm? Composer 1.2.11 Detax_Freeprint tryin 385_5
Asiga PRO 2
385nm 5.7 mW/cm? Composer 1.2.11 Detax_Freeprint tryin 385_5
Asiga PRO 4K
F 385nm 7.0 mW/cm? Composer 1.2.11 Detax_Freeprint tryin 385_5
|
v
Microlay Versus
q 385nm 43 mW/cm? Microform 1.0.3.7 DETAX Freeprint TV';";' 385100 microns
Miicraft Ultra Series
385nm 5.7 mW/cm? Utility 6.3.0 Detax_Freeprint tryin 385_100




DIGITAL LIGHT PROCESSING (DLP) PRINTER, OPERATION SOFTWARE AND PARAMETER

Printer
Manufacturer, Model

Operation Software Parameter data set*

Rapidshape
D20+/D30+/D40+

.,_l [ — .
S 81370

385nm 2.0 mW/cm? Netfabb 2020 DETAX Freeprint-tryin 385

Way2Production
SolFlex Series
o

385nm 8.0 mW/cm? Netfabb 2020 Freeprint tryin 385 24-05-2022

*The set of parameters includes all relevant material- and printer specific information

CLEANING EQUIPMENT
Cleaning unit Manufacturer, Model Cleaning process
Rapidshape RS Wash Use the following settings: DETAX Freeprint-tryin 385
Prior to post-exposure, check the openings, cavities and gap areas for residues.
Then blow off with compressed air.
Ultrasonic bath Bandelin Sonorex Clean the parts with isopropyl alcohol (purity = 98 %) for 3 minutes. Then thoroughly clean the openings,

cavities and gap areas with compressed air.

The main cleaning is performed in a seperate vessel with fresh isopropyl alcohol (purity = 98 %) for

3 minutes. Prior to post-exposure, check the openings, cavities and gap areas for residues. Then blow off
with compressed air.

LIGHT CURING EQUIPMENT

Light Curing unit Manufacturer, Model  Curing process

Dentalfarm Photopol 2x3 min, pi ive + N2, dc after 3 min
NK Optik Otoflash G171 2x2000 flashes under inert gas, turnaround components after 2000 flashes
NK Optik Otoflash 250/500 4000 flashes under inert gas @15 Hz
Rapidshape RS cure Use the following settings: DETAX Freeprint-tryin 385
DETAX GmbH GN::;:;/

Carl-Zeiss-Str. 4 - 76275 Ettlingen/Germany
DETAX €3 +49 7243/510-0 - @ +49 7243/510-100 09/2023
www.detax.com - post@detax.com 3.1
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