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Optivest <

Optivest ist eine gipsfreie, phosphatgebundene Spezialeinbettmasse zur Herstellung von Duplikat-
modellen und GieRformen fiir die Modellgusste@mtikest eignet sich besonders in Verbindung

mit Siliko®ubliermassen (Deguformas feinkornige Pulver von Optivest erzeugt sauberste Guss-
oberflachen und erleichtert somit das Ausarbeiten in hohenDbaBbgestimmte Verhiltnis

zwischen der Expansion und Festigkeit sorgt fiir passgenaue Obypektest wird mit einer

speziell darauf abgestimmtemAstHlissigkeit angemischt

1 Sicherheitshinweise fiir die Verarbeitung von
zahntechnischen Einbettmassen

Ein Vermischen mit anderen Flissigkeiten oder Materialien bei der Verwendung darf nicht erfolgen,
da dabei gesundheitliche Gefahren sowie Beeintrdachtigungen der Gussqualitdt nicht ausgeschlossen
werden kénnen
- Das Produkt enthdlt Quarz und Cristobalit, auch in Form von alveolengidngigddasSEinotmen
dieser Staube ist potenziell krebserregeindgeeignete Absaugung / Entliiftung am Arbeitsplatz oder
an den Arbeitsmaschinen sorgen
- Das Einatmen des Produktstaubes kann Silikose verursachen
- P3-Atemschutzmasken sind vom Arbeitgeber zur Verfiigung zu stellen
- Beim Erhitzen der Einbettmasse iber Z08ntsteht Ammoniakmmoniak reizt die Atmungsorgane
- Mechanische Hautund Schleimhautreizungen an Augen und Atemwegen sind moglich
- Bei lokalem Kontakt ist mit Reimd ggfAtzwirkung an Hauind Schleimhéuten zu rechnen
Nehmen Sie die Grobausbettung nach dem Guss unter Wasser vowbgsern Sie die Einbettmassen

form

1.1 Hinweise fiir die Verarbeitung von Anmischfliissigkeiten fiir zahntechnische Einbettmassen
Nach Hautkontakt:
Bei Beriihrung mit der Haut mit viel Wasser spiilen
Nach Augenkontakt:
Bei gedffnetem Lidspalt griindlich mit viel Wasser spiilen
Bei anhaltenden Beschwerden: Augenarzt vorstellen

Anmischflissigkeiten sind alkalisch

Weitere Hinweise sind im Sicherheitsdatenblatt enthalten
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2 Technische Daten

Mischungsverhdltnis Pulver : Flissigkeit 100g: 15 ml
Gesamtexpansion 0,7-1,8%
Anmischzeit unter Vakuum 60 s
Verarbeitungsbreite 3 -4 min

Druckfestigkeit je nach Konzentration der
Anmischflissigkeit 15 - 20 MPa

Empfohlene Verarbeiturgmnd Lagertemperatur 16 - 20°C
3 Lagerung der Einbettmasse

Aus Erfahrung wissen Sie, welche Folgen duRere EinwirkungenBwSemmer/ Winterzeit) auf lhre
Gussergebnisse habemaher sollten Sie darauf achten, wo die Einbettmasse und die dazugehdérige
Flissigkeit im Labor gelagert werden:

Frostfrei, trocken, TemperaturbereichC45s +30C bei 30 % bis 90 % relativer Feuchte

Wenn Sie nun im Labor einen Ort finden, an dem diese Temperaturen das ganze Jahr lber herrschen,
prima! Da gehort die Einbettmasse hin!

Falls dieses nicht méglich ist, sollte wenigstens der Ort, an dem die derzeit benutzte Einbettmasse gela

gert wird, diese Temperaturen aufweisen (Temperierschrank oder Ahnliches)

Bitte beachten Sie folgende Symbole auf den Produktetiketten:
4 Produktnummer
5 Chargennummer
6  Verwendbar bis
7

Gebrauchsanweisung beachten

Vermeiden Sie Uberraschungen, indem Sie ...

- RegelmaRig die Temperatur und Luftfeuchte im Einbettbereich kontrollieren -
Verarbeitungstemperatur: +2@ bis +23C bei 30 % bis 90 % relativer Feuchte.

- Einbettmassen von einem kalten oder warmen Ort nicht sofort verwenden (Lagerrdaume, Silos,
Vorratsbehdlter oder dhnliches)!

- Vorratslager rechtzeitig auffullen - bevor der letzte Karton/die letzte Packung verbraucht ist - damit
die Masse bei Verwendung die empfohlene Temperatur erreicht hat

- Gerade angelieferte Packungen nicht sofort verwenden! Erst die empfohlene Temperatur erreichen
lassen

- Falls Ihre Lagerrdaume es zulassen, sollten Sie einen Vorrat (insbesondere der Fliissigkeit) anlegen,
damit Sie Uber die Wintermonate keine Lieferungen bendtigen (Frostgefahr!)
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4 Expansionssteuerung

Die Gesamtexpansion, d die Summe aus Abbindeexpansion und thermischer Expansion, lasst sich

durch entsprechende Verdiinnung der Anmischfliissigkeit mit destilliertem Wasser verdndern

Konzentration der Abbinde- Thermische Gesamt-
Anmischfllssigkeit (%) expansion (%) Expansion (%) expansion (%)
0 0,1 0,6 0,7
50 0,2 0,9 1,1
75 0,4 1,1 1,5
100 0,6 1,2 1,8

5 Herstellung von Duplikatmodellen

5.1 Anmischen der Einbettmasse
Pulver und Flussigkeit in einem sauberen Anriihrbecher des Evakuiergerate® vartNaad
mit einem Spatel vormischémschlieRend Einbettmasse kurz unter Vakuum stehen lassen und 60
s unter Vakuum anmischaMir empfehlen zur Herstellung des Einbettmassemodells giige 60
Konzentration der Anmischflussigkeit

5.2 Ausgielen der Silikon-Dublierform
SilikorDublierformen lassen sich leichter ausgieRen, wenn sie vorher mitéMakit wurderDie
Formen missen vor dem AusgieRen trockengeblasen wddeangemischte Einbettmasse unter
leichter Vibration in die Dublierform einflieRen lassen, dabei Blasenbildung sorgfaltidNeehmeiden
dem Fullen der Dublierform Ruttler sofort abstellen

5.3 AusgieRen von Agar-Agar-Dublierformen

Sollte in Verbindung mit Optivest Dubliergel zur Anwendung kommen, empfiehlt es sich;-das Meister
modell vor der Dublierung in handwarmem Wasser. filr main zu wassermpfohlene Konzent
ration fur das Einbettmassemodell 50 %

5.4 Aushdrten
Die Einbettmasse mindestens 30 min ausharten lassen und anschlieRend vorsichtig aus der
Dublierform entnehméim unter sich gehende Bereiche zu schaffen, die eine Verbesserung der

Verbindung Modell/Mantel ergeben, sollte das Einbettmassemodell am Trimmer mit schragen Kanten
versehen werden

5.5 Trocknen

Modell in einem auf etwa°80vorgeheizten Trockenschrank 4@ min trocknenschlieRend zur

besseren Haftung der Wachsmodellation Haftvermittler applizieren
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5.6 Harten
In Verbindung mit Silikbablierformen brauchen aus Optivest hergestellte Einbettmassemodelle
nicht gehartet werdeWurde das Einbettmassemodell mit Dubliergel hergestellt, so empfiehlt sich
ein Harten mit einem KalthdrBeachten Sie hierfiir bitte die jeweilige Gebrauchsanweisung des

entsprechenden Produktes
6 Herstellung der GieRform (Ummantelung)

6.1 Entspannen
Wachsobjekt mit Netzmittel Waxit diinn einpinseln oder einsprithen und anschlieBend vorsichtig

trockenblasen (nicht mit Dru¢Rluf

6.2 Feineinbettung
Eine Feineinbettung ist aufgrund der Feinkornigkeit des @ptixest und der Vertraglichkeit mit

allen Modelliermaterialien nicht notwendig

6.3 Anmischen der Einbettmasse
OptivestPulver und Anmischflissigkeit dosieren und anmischen wie unterlPbekthrieben
Wir empfehlen, hierfur ein&te Konzentration der Anmischfliissigkeit zu wildeMischungs
verhaltnis Pulver : Flissigkeit sollte 100 g : 15 ml betragen

6.4 Einbetten
Angemischte Einbettmasse unter leichter Vibration in die GieRform einflieRen lassen, dabei Blasen-

bildung sorgfaltig vermeiddach dem Fillen der GieRform Vibrator sofort abstellen

6.5 Ausharten
GieRform ca60 min aushdrten lassddach dem Aushdarten der Einbettmasse sollte die Guss-
muffeldecke am Trimmer zur Entfernung der Glasurschicht leicht angeschliffen werden, da sonst

der Gasaustritt behindert wird
6.6 Wachs austreiben

GielRform in einen auf Z&vorgewdrmten Ofen stellen und das Wach#t6a- 60 min austreihen

Die Gussmuffel mit dem Gusstrichter nach unten in den Ofen stellen
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6.7 Vorwdrmen
Nach dem Wachsaustreiben GieRform auf die fur die Modellgusslegierung vom Hersteller
empfohlene Endtemperatur von 1000 - 1@3¥ringenDie Heizrate sollt€® /min nicht
UbersteigenDie Endtemperatur sollte fiir 60 min beibehalten und bei groRerer Anzahl von

Gussmuffeln entsprechend verlangert werden

6.8 GieRen
Nach den Verarbeitungshinweisen des Legierungsherstellers
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Optivest

Optivest is a gypsuiree, phosphatbonded special investment compound for the production of
duplicate models and casting moulds for the CoCr model casting tedypiityest is particularly

suitable when used in combination with silicone duplicating materials (DEgeforegyained

Optivest powder produces extremely smooth surfaces and thus facilitates finishing cofisederably
matched relationship between expansion and strength results in restorations with high precision of fit

Optivest is mixed with a special mixing liquid with properties matching those of Optivest powder perfectly
1 Safety information for the processing of dental investment compounds

Mixing with other liquids or compounds must not be performed since health hazards as well as negative
influences on the quality of the cast objects cannot be excluded
- This product contains quartz and cristobalite, some in the form of fine dust that may penetrate the
pulmonary alveolhhalation of the dust constitutes a potential carcinogenic rasaarel that an
adequate suction line/ventilation is available in the workspace and near the machines
- Inhalation the dust of the product may trigger silicosis
- Employers must provide Class P3 respiratory protection
- Heating the investment compound above’@04ill result in the formation of ammamimonia
irritates the respiratory organs
- May cause mechanical irritation of the skin and mucosa of the eye and respiratory passages
- Irritation and caustic reactions to the skin and mucosa must be expected on local contact
“Coarse devesting” after casting is performed under water

1.1 Information for the processing of mixing liquids for dental investment compounds
Following contact with skin:
Upon skin contact, wash with plenty of water
Following eye contact:
Rinse thoroughly with plenty of water keeping eyelid open
In case of persistent discomfort: Consult an ophthalmologist

Mixing liquids are alkaline

Further information is contained in the safety data sheet

10
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2 Technical data

Mixing ratio powder : liquid 100g: 15 ml
Total expansion 0.7-18%
Mixing time under vacuum 60 sec
Processing time 3 -4 min

Compressive strength depending on the
concentration of the mixing liquid 15 - 20 MPa

Recommended temperature for processing

and storage 16 - 2C0°C
3 Investment storage

Most of you are probably aware of the problems which can occur when investment is subjected to varia
tions in environment temperatue ¢&mmer and winter) and the effect this can have on your castings
That is why it is very important to find the right place to store your supply of. ifilve stimestment

should be stored in a cool and dry place, betweé@ #e5+30C at 30 % to 90 % relative humidity

If you have a place in your laboratory where these conditions can be found throughout the year, then
that's the place to store your investment!

If it is not possible for you to store your investment at this temperature, then you should at least make
sure that the work bench where investing is done fits these requirements (use a temperature control

cupboard or similar)

Please note the symbols on product labels:
4 Product code

5 Batch or lot number

6  Use before

7 Consult instructions for use

Avoid any nasty surprises by observing the following:

- Regularly check the temperature and humidity in the embedding apgilbcation temperature:
+20°C to +23C at 30 % to 90 % relative humidity

- Avoid using any investment that has just been brought out of an especially warm or. cold place
(e.g. storage rooms, silos, cupboards.)@tc

- Fill up stocks at your workbench before your supply rufidveuthe investment time to adjust
to the environment!

- Avoid using investment that has just been delivered to the labAgatarygive the investment time
to acquire the right temperature

11
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- If space allows, stock up on investment (especially LIQUID) before the cold winter manths arrive

This way, you forego the risk of exposing the liquid to frost during delivery

4 Expansion control

The total expansiorg.ithe sum of the setting expansion and the thermal expansion can be changed by
diluting the mixing liquid with distilled water

Concentration of the Setting Thermal Total
mixing liquid (%) expansion (%) expansion (%) expansion (%)
0 0.1 0.6 0.7
50 0.2 0.9 1.1
75 0.4 1.1 1.5
100 0.6 1.2 1.8

5 Production of duplicate models

5.1 Mixing of the investment compound
Premix powder and liquid in a clean mixing bowl! of the evacuatTihgmpitace the investment
under vacuum for a short time and mix under vacuum for bér ¢be production of investment

material models we recommend a concentration of the mixing liquéd of 60

5.2 Pouring up of the silicone duplicating mould
Silicone duplicating moulds can be poured up more easily if they have previously been wetted with
Waxi®. The moulds must be blown dry before pouring in the invekémer investment material
flow into the duplicating mould while vibrating lightly; avoid the formation of bubbles during this

process After the duplicating mould has been filled, switch off the vibrator immediately

5.3 Pouring up of agar-agar duplicating moulds
If duplicating gel is used in combination with Optivest, it is recommended to place the master
model in lukewarm water for appit@min prior to duplicatiRgcommended concentration
for thénvestment material model: 50 %

5.4 Setting
The investment material should set for at least 30 min; then it is carefully removed from the
duplicating moulth order to prepare undercuts which result in an improved connection of model/
coat, the investment material model should be provided with oblique edges using the trimmer

12
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5.5 Drying
Dry the model in a drying cabinet which has been preheated to approxifiG@fely fprox

40 minThen apply adhesion agent to improve adhesion of the wax. pattern

5.6 Hardening
Optivest models which have been produced in conjunction with silicone duplicating moulds do not
have to be hardenedf the investment compound model has been produced with duplicating gel,
hardening with cold hardener is recommerRledse observe the respective instructions for use

of the corresponding product
6 Preparation of the casting mould (lining)

6.1 Reduction of tension
Apply or spray a thin layer of Waxit wetting agent to the wax object and then blow it dry carefully

(do not use compressedrhi

6.2 Fine investing
Due to the fine grain size of the Optivest powder and the compatibility with all modelling materials,

fine investing is not required

6.3 Mixing the investment compound
Dose and mix Optivest powder and mixing liquid as descridedVimrBcommend to select a

concentration of the mixing liquid of. @h&mixing ratio of water : liquid should be 100 g.: 15 ml

6.4 Investing
Let the mixed investment compound flow into the casting mould under light vibration; the formation
of bubbles must be avoidekfter the casting mould has been filled, switch off the vibrator-immedia

tely

6.5 Setting
Let the casting mould set for appfdkminAfter the investment compound has set, the upper
surface at the casting ring should be trimmed slightly in order to remove the glaze layer to ease the

escape of gases

6.6 Wax elimination
Place the casting mould into a furnace which has been preheated@a2@0eliminate the wax for

approx 45-60 minPlace the casting ring into the furnace with the casting funnel facing downward

13
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6.7 Preheating
After the wax has been eliminated, bring the casting mould to the final temperatut®56°T)00
as recommended by the alloy manufactUiee heat rate should not exce€d BminThe final
temperature should be kept for 60 min; if a larger number of casting rings is used, the time must be
extended correspondingly

6.8 Casting

Cast according to the processing instructions provided by the manufacturer of the alloy

14
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Optivest &

Optivest est un revétement spécial a base de phosphate, exempt de platre pour la confection de
duplicatas et de moules de coulée dans la technique de coulée sur. @ptigkst est particulierement

bien adapté en relation avec des matériaux de duplication en silicone (Dégyfouahje a grains fins
d’Optivest permet d’obtenir des surfaces de coulée tres nettes et dans une large mesure, facilite ainsi
la finitiarLe rapport harmonisé entre expansion et dureté se traduit par des ouvrages coulés de haute

précisionOptivest est a préparer avec un liquide de mélange adapté a cet effet
1 Instructions de sécurité pour la manipulation de revétements dentaires

Lors de l'utilisation, un mélange avec d’autres liquides et matériaux est proscrit, vu que I’on ne peut pas

exclure que ceci comporte des dangers protant préjudice a la santé et a la qualité de la coulée

- Ce produit contient des poussiéres de quartz et de cristobalite pouvant aller dans les voies respiratoires
Or, elles ne doivent pas étre inhalées car elles sont cancérigénes ! Veuillez par conséquent faire en
sorte que le poste de travail soit bien ventilé/équipé d‘un systéme d‘aspiration adéquat

- Respirer les poussiéres de ce produit peut déclencher une silicose

- L‘'employeur doit fournir a son personnel des masques respiratoires P3

- Dés que sa température dépasse les 200le revétement dégage de I‘ammoniac, lequel est irritant
pour les voies respiratoires

- Les risques d'irritation mécanique de la peau et des muqueuses (yeux et voies respiratoires) ne sont
pas exclus

- En cas de contact avec le produit, s‘attendre a des réactions irritantes voire corrosives pour la peau et
les muqueuses

Veuillez procéder au »gros« démouflage aprés la coulée dans de I’eau ou bien mouiller la forme de mise

en revétement

1.1 Instructions de sécurité pour la manipulation de liquides de mélange pour matériaux de
revétement dentaires
Aprés contact avec la peau:
En cas de contact avec la peau, rincer abondamment a I’eau
Aprés contact avec la yeux:
Laver les yeux a grande eau, paupieres ouvertes
En cas de troubles persistants: Faire examiner par I’ophtalmologiste
Les liquides de mélange sont alcalins

Vous trouverez des informations supplementaires dans fiches de sécurité

15
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2 Caractéristiques techniques

Rapport de mélange poudre : liquide 100g: 15 ml
Expansion totale 0,7-1,8%
Temps de malaxage sous vide 60 s

Marge de mise en oeuvre 3 -4 min

Résistance a la compression selon la
concentration du liquide de mélange 15 - 20 MPa

Température de travail et de stockage
recommandée 16 - 20C

3 Stockage du mélange de revétement

Vous savez par expérience quelles conséquences des influences extérieures (comnétgdit’ biver)

ont sur les résultats de vos coul@mur cette raison, vous devriez veiller a I’endroit du laboratoire ou les
mélanges de revétement son stockés:

Sans gel, sec, température ¥5a +30C a 30 % a 90 % de humedad relativa

Si vous trouvez dans le laboratoire un endroit ou ces températures régnent pendant toute I’année,

ce sera idéal ! C’est la place du mélange de revétement !

Si ¢a n’est pas possible, ces températures devraient régner au moins dans le lieu ou le mélange de

revétement actuellement utilisé est stocké (armoire de tempérage ou dispositif.semblable)

S‘il vous plait noter les symboles sur les étiquettes des produits:
4 Numéro produit
5 Numéro charges
6 Utilisable jusqu’au
7

Bien suivre les instructions figurant dans le mode d’emploi

Pour éviter les surprises ...

- Vérifiez régulierement la température et I‘humidité dans la région irtégration
température d‘application: +2@ a +23C a 30 % a 90 % d‘humidité relative.

- N'utilisez pas tout de suite le mélange de revétement s’il vient d’un lieu froid ou chaud (local de
stockage, silo, réservoir, gtic

- Pensez a reconstituer vos réserves avant d’avoir terminé le paquet entamé, afin que le mélange
ait le temps d’arriver a la température recommandée avant son utilisation

- N’utilisez pas tout de suite les paquets qui viennent d’étrdtterddez qu’ils aient atteint la

température recommandée

16
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- Si votre local de stockage est suffisamment grand, faites des réserves (en particulier de liquide)

suffisantes pour ne pas avoir besoin de livraisons pendant I’hiver (risques de gel!)

4 Contréle de I'expansion

L’expansion totalesad. la somme de I’expansion de prise et de I’expansion thermique se laisse influencer

en diluant de fagon adéquate le liquide de mélange avec de I’eau distillée

Concentrationdu Expansion Expansion Expansion
liquide de mélange (%) de prise (%) thermique (%) totale (%)
0 0,1 0,6 0,7
50 0,2 0,9 1,1
75 0,4 1,1 1,5
100 0,6 1,2 1,8

5 Réalisation de modeles duplicatas

5.1 Préperation du revétement
Premélanger a la main, a I’aide d’une spatule, la poudre et le liquide dans un bol propre de
I’appareitle malaxage sous vide Multivakaisser le revétement quelques instants sous vide
et ensuitenalaxersous vide pendant 60 Bour la réalisation d’un modéle en revétement,
nous conseillons une concentration dé€stdu liquide de mélange

5.2 Coulée du moule de duplication en silicone
Les moules de duplication en silicone se laissent mieux couler lorqu’ils ont préalablement été
humidifiés au WaRitAvant la coulée, les moules doivent étre séchés au jePaldaibles
vibrations, verser le matériau de revétement mélangé dans le moule de duplication, en évitant
soigneusement toute formation de huAles le remplissage du moule, arréter immédiatement

le vibrateur

5.3 Coulée de moules de duplication en agar-agar
Si en relation avec Optivest, du gel de duplication devait étre utilisé, il est recommandable avant
la duplication, d’immerger le maitoeléle durant enlt0 mindans de I’eau tied€oncentration

recommandée pour le modele en revétemen® 50

5.4 Prise
Laisser le matériau de revétement prendre pendant au moins 80emsmiite retirer le
prudemment du moule de duplicatddim de réaliser des parties en retrait contribuant a une
amélioration de la liaison modele/enveloppe, il est nécessaire de conférer des aretes biseautées

au modele en revétement a I'aide du “plidlere

17
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5.5 Séchage
Sécher le modéle pendant e®0 mindans un four de séchage préchauffé a 8WC. Ensuite,

en vue d’une meilleure adhérence de la maquette de cire, appliquer de I’agent adhésif

5.6 Durcissement
En utilisant des moules de duplication en silicone, il est inutile de procéder au durcissement
de modeéles réalisés avec OptiveSitle modéle en revétement a été confectionné en gel de
duplication, il est recommandé de procéder au durcissement avec un durcisseur a froid

Veuillez a cet effebserver le mode d’emploi respectif du produit correspondant
6 Réalisation des moules de coulée (enveloppe)

6.1 Atténuation des tensions
Appliquer au pinceau ou au spray une couche fine d’agent mouillant Waxit et ensuite sécher avec

précaution en soufflant (pas d’air conggyxim

6.2 Mise en revétement fin
Une mise en revétement fin n’est pas nécessaire en raison du grain fin d’Optivest et de la

compatibilité avec tous les matériaux servant a la réalisation de la maquette

6.3 Mélange du matériau de revétement
Doser et mélanger la poudre et le liquide de mélange Optivest comme déciit sous 5
Nousrecommandons de choisir une concentration de 60 % du liquide de mélange
Le rapport de mélange poudre : liquide devrait étre de 100 g : 15 ml

6.4 Mise en revétement
Par faibles vibrations, verser le revétement mélangé dans le moule de coulée, en évitant
soigneusement toute formation de huAlees le remplissage du moule, arréter immédiatement

le vibrateur

6.5 Prise
Laisser prendre le moule de coulée durant@hwinApres la prise du revétement,
meuledégerement la couverture du moufle a I'aide dplaitke pour enlever la couche

de glagure quimpécherait I’échappement de gaz
6.6 Expulsion de cire
Placer le moule de coulée dans un four préchauffé T 2@xpulser la cire durant.env

45-60 minPlacer le moufle de coulée dans le four avec le cone de coulée orienté vers le bas

18
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6.7 Préchauffauge

Aprés I’expulsion de la cire, porter le moule de coulée a la température finalel@6 ®Q@00
recommandée par le fabricant pour I’alliage. ¢@ul@ux de réchauffement ne devrait pas dépasser
8°C/minLa température finale devrait étre maintenue durant 60 min et dans le cas d’'un nombre

important de moufles de coulée, elle devrait étre respectivement prolongée

6.8 Coulée

Procéder a la coulée selon les instructions des fabricants d’alliages

19
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Optivest >

Optivest € una massa di rivestimento speciale, a legante fosfatico e senza gesso, per la fabbricazione

dei modelli duplicati e la messa in rivestimento nella tecnica di fusione in CoCr, specialmente quando
siadoperano masse per duplicazione a base di silicone (Deglfocothposizione a grano fine della

polvere di Optivest produce delle superfici ottimali degli oggetti fusi agevolando notevolmente la rifinitura
Il rapporto armonico tra espansione e resistenza garantisce oggetti di alta pOgxdisiesteviene

miscelato con un liquido speciale
1 Norme di sicurezza per I'uso dei rivestimenti odontotecnici

Durante I'uso evitare la miscelazione con altri liquidi o materiali per non rischiare danni alla salute

o danneggiamenti agli oggetti fusi

- Il prodotto contiene quarzo e cristobalite, anche sotto forma di polvere in grado di raggiungere gli
alveoli polmonati‘inalazione di queste polveri puo avere un effetto cancemrgeligporre un
adeguato impianto di aspirazione/ventilazione sul luogo di lavoro o sulle macchine operatrici

- L‘inalazione della polvere di lavorazione puo causare silicosi

- Il datore di lavoro é tenuto a fornire maschere respiratorie conP8ltro Cl

- A una temperatura di oltre 200a massa di rivestimento rilascia ammonlideanmoniaca irrita
|‘apparato respiratorio

- Sono possibili irritazioni meccaniche della cute e delle mucose degli occhi e delle vie aeree

- In caso di contatto locale sono possibili effetti irritanti ed eventualmente corrosivi

Togliere la massa di rivestimento sotto |I‘acqua corrente o immergere il cilindro in acqua prima della

smuffolatura

1.1 Norme di sicurezza nella manipolazione dei liquidi per rivestimenti odontotecnici
Dopo il contatto con la pelle:
In caso di contatto con la pelle sciacquare con molta.acqua
Dopo il contatto con gli occhi:
Con rima palpebrale aperta lavare accuratamente con molta acqua
In caso di disturbi che persistono: Ricorrere al medico oculista

I liquidi sono alcalini

Ulteriori indicazioni si possono desumere nella scheda di sicurezza
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2 Dati tecnici

Proporzione polvere : liquido 100g: 15 ml
Espansione totale 0,7-1,8%
Tempo di miscelazione sotto vuoto 60 sec
Lavorabilita 3 -4 min

Resistenza alla compressione secondo la
concentrazione del liquido 15 - 20 MPa

Temperatura raccomandata per la
lavorazione e la conservzione del prodotto 16 - 20°C

3 Stoccaggio della massa di rivestimento

Sapete per esperienza quali conseguenze gli agenti esterni (come le stagioni estiva/ invernale) posso no
avere sulla fusione findlequindi necessario fare attenzione al luogo di stoccaggio della massa di
rivestimento in laboratorio:

Riparo dal gelo, asciutto, temperaturdC+5+30C al 30 % to 90 % di umidita relativa

Se disponete in laboratorio di un luogo in cui queste temperature si mantengano per tutto I‘anno, ottimo!
Quello e il posto ideale per la massa di rivestimento! In caso contrario, queste temperature dovrebbero
essere garantite perlomeno nel luogo di stoccaggio temporaneo della massa di rivestimento da utilizzare

al momento (armadio termico o altro)

Attenzione ai seguenti simboli sulle etichette del prodotto:
4 Codice prodotto
5 Numero di lotto
6 Da utilizzare entro
7

Attenersi alle istruzioni per I'uso

Ecco come evitare sorprese:

- Controllare regolarmente la temperatura e |‘'umidita nella regione incorporamento -
temperatura applicazione: +2@ a +23C al 30 % al 90 % di umidita relativa.

- Non utilizzare immediatamente le masse di rivestimento provenienti da luoghi freddi o caldi
(magazzini, silos, serbatoi o simili)!

- Rifornire per tempo il magazzino - prima che sia stato utilizzato I‘ultimo cartone/ confezione -
in modo che al momento dell‘utilizzo la massa abbia raggiunto la temperatura. consigliata

- Non utilizzare immediatamente le confezioni appena fornite! Attendere che sia stata raggiunta
la temperatura consigliata

- Se il luogo di stoccaggio lo permette, sarebbe opportuno costituire una scorta (soprattutto del liquido)
in modo da non aver bisogno di forniture nei mesi invernali (pericolo di gelo!)
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4 Controllo dell’ espansione

Si puo variare I’espansione totale, risultante dalla somma fra I’espansione di presa e I’espansione

termica, diluendo il liquido speciale con acqua distillata

Concentrazione del Espansione Espansione Espansione
liquido speciale (%) di presa (%) termica (%) totale (%)
0 0,1 0,6 0,7
50 0,2 0,9 1,1
75 0,4 1,1 1,5
100 0,6 1,2 1,8

5 Produzione de modelli duplicati

5.1 Miscelazione del rivestimento
Premescolare a mano con una spatola la polvere ed il liquido in una scodella pulita &l Multivac
(apparecchio per mescolare sotto vudtagciar riposare per breve tempo la massa sotto vuoto,
indi spatolarla sotto vuoto per 60 Ber la produzione del modello duplicato raccomandiamo una

concentrazione di liquido del 60 %

5.2 Riempimento della forma duplicata di silicone
Il riempimento delle forme duplicate di silicone viene facilitato bagnandole precedentemente con
Waxi®. Si deve asciugare la forma prima del riempimento soffiando leggéafitmertela massa
ottenuta nella forma duplicata, con intensita media, evitando la formazione di. idleodilaria

riempimento della forma duplicata, spegnere immediatamente il.vibratore

5.3 Riempimento delle forme duplicate di Agar
Nel caso di combinazione di Optivest con una gelatina di duplicazione, e consigliabile bagnare il
modello maestro prima della duplicazione per 10 minuti in acqu&tiepédarazione consigliata
per il modello di rivestimento%50

5.4 Presa
Lasciar riposare per la presa il rivestimento per almeno 30 minuti, indi sfilare il modello dal
duplicatore con cautelBer creare delle zone a sottosquadro che aumentano il collegamento
modello/rivestimento, bisogna fornire lo zoccolo del modello di revestimento con spigoli smussati
mediante la squadramodelli
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5.5 Essiccazione
Essiccare il modello di revestimento per circa 40 minuti in un forno di essiccazione gia portato a circa

80°C. Applicare quindi un adesivo speciale per una migliore aderenza della modellazione in cera

5.6 Indurimento
Modelli di Optivest in combinazione con forme duplicate di silicone non richiedono.indurimento
Modelli di rivestimento prodotti con una gelatina di duplicazione devono essere trattati con un

indurente a freddbeguire le istruzioni d’'uso dei prodotti adoperati

6 Messa in rivestimento

6.1 Riduzione della tensione superficiale
Applicare sul modellato in cera, con il pennello o lo spray, una sottile pellicola del riduttore di tensione

superficiale Waxit, ed asciugarlo soffiando lievemente (non usare aria abmpress

6.2 Rivestimento fino
L’utilizzo di un rivestimento a grana fine non e’necessario grazie alla granulometria sottile della polvere

OPTIVEST ed alla compatibilita’ con tutti i materiali per modellazione

6.3 Spatolazione del rivestimento
Dosare Optivest polvere e liquido e spatolare come descritto al.pu@to Sonsigliamo una

concentrazione del liquido del 60 %, cioé una proporzione di polvere : liquido di 100 g : 15 ml

6.4 Riempimento
Vibrare il rivestimento nella forma con intensita moderata, evitando la formazione di bolle d’aria

Terminato il riempimento, spegnere immediatamente il vibratore

6.5 Presa
Lasciar riposare per la presa per circa 60 mDopb la presa del rivestimento bisogna pulire
leggermente la base della forma con la squadramodelli per asportare lo strato di glasatura che

impedirebbe la fuoriuscita dei. gas

6.6 Eliminazione della cera
Mettere la forma, con le spine rivolte verso il basso, in un forno preriscald@te br2gare

la cera in 4560 minuti
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6.7 Preriscaldamento
Portare la forma di fusione alla temperatura finale raccomandata dal produttoré @5 Q00
La velocita di salita del forno non deve superardCgtn8 Mantenere la temperatura finale per

60 minuti o piu, secondo il numero dei cilindri nel forno

6.8 Fusione

Fondere secondo le istruzioni fornite dalla casa produttrice della lega
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Optivest &

Optivest es una masa especial de revestimiento exenta de yeso a base de fosfato apta para preparar
modelos de duplicar y moldes de fundiciéon para la técnica de colado sobreQptidesas es especial

mente apto en combinacién con masas para duplicar a base de silicona (DeBlupotvr) Optivest de
granulacion fina produce superficies de fundicion absolutamente limpias y asi el acabado de los objetos
resulta mucho mas fadih proporcion coordinada entre la expansidn y la resistencia da por resultado

objetos de adaptacién exacf® mezcla Optivest con un liquido de mezcla especialmente coordinado

1 Instrucciones de seguridad para la elaboracién de masas de
revestimiento en la técnica dental

Al usar las masas de revestimiento no deben mezclarse las mismas con otros liquidos o materiales

ya que no podrian excluirse riesgos para la salud asi como influencias negativas sobre la calidad de

la fundician

- El producto contiene cuarzo y cristobalita, también en forma de polvo que puede traspasar.los alveolos
La inhalacién de estos polvos es potencialmente carcinoggmitabe procurar una aspiracion /
ventilacion adecuada en el puesto de trabajo o en las maquinas de trabajo

- La inhalacién del polvo del producto puede provocar silicosis

- El empresario debe poner a disposicion de los empleados mascaras respiratorias de proteccion de tipo P3

- Al calentar la masa de recubrimiento a mas déQ68& desprende amoniacél amoniaco irrita los
drganos respiratorios

- Es previsible la irritacion mecanica de la piel y de las mucosas en los ojos y vias respiratorias

- En caso de contacto local, se produce un efecto irritante o incluso corrosivo en la piel y en las mucosas

Realicese la extraccion ,en grueso” tras la fundiciéon bajo agua o remdjese el molde de revestimiento

1.1 Instrucciones para la elaboracion de liquidos de mezcla para revestimientos dentaltécnicos
Tras contacto con la piel:
En contacto con la piel lavarse con gran cantidad de agua
Si se ha producido contacto con los ojos:
Con el parpado abierto, lavar a fondo, con mucha agua
En caso de molestias persistentes: Presencia del oculista

Los liquidos de mezcla son alcalinos

Para mas informacion véase la hoja de datos de seguridad
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2 Datos Técnicos

Proporcion de mezcla polvo : liquido 100g:15ml
Expansion total 0,7-1,8%
Tiempo de mezcla bajo vacio 60 s

Margen de elaboracién 3 -4 min
Resistencia a la presién seglin la concentracion

del liquido de mezcla 15 - 20 MPa
Temperatura recomendada de elaboracion y

almacenaje 16 - 20°C

3 Almacenamiento de la masa de revestimiento

Por experiencia usted conoce las consecuencias que pueden tener factores externos de influencia
(como por ejel verano o invierno) sobre sus resultados del c®ado tanto, usted deberia

considerar en dénde almacena la masa de revestimiento en el laboratorio:

Libre de heladas, el rango seco, la temperatura &€ &530C a 30 % a 90 % de humedad relativa

Si usted encuentra en su laboratorio un lugar en el cual existan estas temperaturas durante todo el afio,
perfecto! j Es alli a donde debe ir la masa de revestimiento!

Si esto no fuera posible, al menos el sitio en el que se almacena la masa de revestimiento que esta

siendo utilizada en este momento deberia tener estas temperaturas (un armario térmico o algo parecido)

Tenga en cuenta los siguientes simbolos sobre las etiquetas del producto:
4 Numero del producto

5 Numero del lote

6  Caducidad

7  Seguir las instrucciones de uso

Evite sorpresas...

- Compruebe regularmente la temperatura y la humedad en la region de incorporar -
temperatura de aplicacion: +2@C a +23Ca 30 % a 90 % de humedad relativa.

- Al no utilizar inmediatamente masas de revestimiento provenientes de un sitio frio o caliente
(almacenes, silos, recipientes de stock)letc

- Rellenar el almacén de stock con suficiente anticipacién - antes de haber utilizado el Gltimo cartén/

empaque - para que la masa haya alcanzado la temperatura recomendada cuando vaya a ser utilizada
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- iNo utilizar inmediatamente paquetes recién suministrados! Dejar primero que lleguen a la temperatura
recomendada
- Si su almacén lo permite, forme un stock (sobre todo del liquido) para que no sea necesario pedir un

suministro durante los meses de invierno (jpeligro de congelacién!)

4 Control de la expansion

La expansion total, o sea, la suma resultante de la expansién de fraguado y expansion térmica puede

variarse diluyendo correspondientemente el liquido de mezcla con agua.destilada

Concentracién del Expansién de Expansion Expansion
liquido de mezcla (%) fraguado (%) térmica (%) total (%)
0 0,1 0,6 0,7
50 0,2 0,9 1,1
75 0,4 1,1 1,5
100 0,6 1,2 1,8

5 Preparacién de modelos de duplicar

5.1 Mezclado de la masa de revestimiento
Premezclar a mano con una espatula el polvo y el liquido en un vaso de mezcla limpio, del aparato
de mezclado en vacio Multi®ad continuacién dejar reposar la masa de revestimiento durante corto
tiempo bajo vacio y mezclar unos 60 s bajo.\Redi@ la preparacion del modelo de revestimiento
recomendamos una concentracion del liquido de mezcla de%in 60

5.2 Verter en el molde de duplicar a base de silicona
Los moldes de duplicar a base de silicona se pueden verter mas facilmente si se humedece los
mismos previamente con W&xitos moldes han de secarse soplando con aire antes rellenarlos
Verter la masa de revestimiento con una ligera vibracién en el molde de duplicar evitando
cuidadosamente la formacion de burbujbbhaber rellenado el molde desconectar
inmediatamente el vibrador

5.3 Verter en el molde de duplicar a base de Agar-Agar
En el caso de que se utilice gel para duplicar en combinacién con Optivest, es recomendable mojar

el modelo maestro en agua tibia antes del duplicado para unos COnmoéntracion recomendada

para el modelo de revestimiento: 50 %
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5.4 Fraguado
Dejar fraguar la masilla de revestimiento por lo menos 30 min y a continuacién extraerla
cuidadosamente del molde de dupliBara obtener socavaciones que mejoran la union
entre el modelo y la envuelta se deberia biselar los bordes del modelo de revestimiento con

una recortadora de yeso

5.5 Secado
Secar el modelo en un armario secador precalentado a aproximadaméhtiu8fhte unos

40 minLuego se aplica un agente de adhesién para mejorar la adhesion del modelado en cera

5.6 Endurecimiento
En combinacion con moldes de duplicar a base de silicona no es necesario endurecer los modelos
de revestimiento hechos con OptivEstcuanto a los modelos de revestimiento producidos con
gel de duplicar se recomienda el endurecimiento con un endurecedoErmestéocascsirvanse

observar las informaciones para el uso del correspondiente producto
6 Preparacién del molde de fundicidon (revestimiento)

6.1 Distender
Aplicar una capa fina del humectante Waxit sobre el objeto en cera con un pincel o con vaporizador

y a continuacién secarlo cuidadosamente soplando con aire (jno con aire.presio

6.2 Revestimiento fino
No es necesario un revestimiento fino gracias a la granulacion fina del polvo Optivesty la

compatibilidad con todos los materiales de modelacién

6.3 Mezclado de la masa de revestimiento
Dosifique y mezcle el polvo Optivest y el liquido como se ha indicado en ellparrafo 5
Recomendamos para ello una concentracién de u% @@l liquidoLa proporcion de

mezcla entre el polvo y el liquido deberia ser: 100 g.: 15 ml
6.4 Revestido
Verter la masa mezclada en el molde de fundicién con una ligera vibracién evitando

cuidadosamente la formacion de burbiaspués de rellenar el molde de fundicién

desconectar inmediatamente el vibrador
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6.5 Fraguado
Dejar fraguar el molde de fundicién durante unos.@@espnés de haberse fraguado la masa
de revestimiento deberia rectificarse la capa superior del molde de fundicién en una rectificadora

eliminando la capa superficial para facilitar el escape.de gas

6.6 Eliminar la cera
Colocar el molde de fundicién en un horno precalentad8G@ Y &0minar la cera en aprox

45-60 minColocar el cilindro de fundicién en el horno con el embudo hacia abajo

6.7 Precalentamiento
Después de eliminar la cera calentar el molde de fundicién hasta alcanzar la temperatura final
de 1000-1050°C recomendada por parte del fabricante para la aleacién de colado sobre modelo
El intervalo de calentamiento no deberia superafdgm@iLa temperatura final deberia

mantenerse durante 60 mDeberia prolongarse este tiempo segun el nimero de.muflas

6.8 Colado
Se efectlia el colado segun las instrucciones del fabricante de la aleacion
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OnTtmBecr®

NHCTPYKLMA NO NPUMEHEHMIO

OnTMBECT - crelmnanbHas, He CoAepKallias rrnca nakoBoYHas Macca Ha ocHose ¢t ochaTos,
npeaHasHayeHHasa AN U3rOTOBNEHUS MOAeNe—-AybanKaToOB U NINTENHBIX HOPM AN TEXHUKU
MopaenbHoro NuTba. OcobeHHO noaxoaunT ONTUBeCT ANs paboTbl B COYETAHMM C CUSIMKOHOBBIMU
aybnupyowmnmm maccamu (Lerydopm). MenkosepHUCTbIM nopolwok OnTueecTa cnocobcTyeT
NOMYYEHUNIO YNCTENLLEN NOBEPXHOCTU NNTbA U, TAKUM 06pa3oMm, 3HAUYMTENLHO 06/1erab@RbOTKY.
MpaBubHO BbIBPAHHOE COOTHOLIEHME MeXAY paclMpeHeM U TBEPAOCDAIOCNeYNBAET TOYHOCTb
06bekTOB. ONTMBECT CMELLMBAETCA CO CMeLManbHO AN 3TONPEeAHA3HAYEHHOW XUAKOCTbIO.

1 Mepbl NpeaoCcTOPOXHOCTU NPK 06paboTke 3yboTEXHUYECKUX
MaKOBOYHbIX Macc

M3beraTb CMEWMBAHNUS C APYTMMU XKUAKOCTAMU UM MaTepuanamu, Tak Kak npu 3ToM MOXeT

BO3HMKHYTb OMACHOCTb A1 340POBbA, a TaKXe (haKTOPbI, BAUAIOLLME HA KAYeCTBO JINTbS.

- MpoAyKT COAEPKMUT KBApL, U KPUCTOOANUT, Tak e 1 B hopMe Mbinun, LOCTYNHON ANS aNbBeo.
BabixaHve AaHHOM MblIIM NOTEHLMANLHO KaHLLepOreHHO (BbI3bIBAET pakoBble 3aboneBaHus).
Heobxoanmo obecrnednTb COOTBETCTBYIOLLYIO BbITSXKHYHO BEHTUAALUIO HA paboyeM MecTe unm
npu paboTarWwmx MallMHax.

- BabIXxaHre MbiIM MOXeT Bbi3blBaTb CUINKO3.

- PaboTopartens 06s3aH NpeaoCcTaBUTb MACKM AA 3aLWMTbl AbIXaTeNbHbIX NyTei P3.

- Mpun HarpeBe NakoBOYHOM Macchl cebilwe 200 BbiaenseTca aMMmnak. AMMUAK pasapaxaer
AblXaTebHble OpraHbl.

- BO3MOXHbI MEXAHWYECKNE Pa3ApaKEHUs KOXM U CIM3UCTBIX TKAHEN MNa3 1 AblXaTeNbHbIX NyTeN.

- Mpu MeCTHOM KOHTaKTe BO3MOXHO pasjpaxaloliee U pasbesalollee AeACTBUE KOXKHBIX U
C/IN3UCTBIX MOKPOBOB.

Ucnonb3ynte «rpybyto» pacnakoBKy nocse JINTbA NoA BOAOW UK NpombiBanTe hopMy U3

NaKoOBOYHOW MacChl NOA, BOAOW.

1.1 Yka3zaHus no paboTe C XUAKOCTAMU AJS NOAMELIMBAHUA AN 3yBOTexXHUYeCKnx
MaKOBOYHbLIX MacCC
Mpn nonagaHnmn Ha KOXy:
NMPOMbITb MECTO CONMPUKOCHOBEHUA XNAOKOCTU C KO)KEVI 60ﬂbLUI/IM KOJIN4eCTBOM BOAbl.
Mpw nonagaHum B rnasa:
TWATENbHO MPOMbITh 6OMbLWMM KOJIMYECTBOM BOZbI MPU OTKPLITOM Beke.
Mpu 3aTAXHbIX Xanobax: NPOKOHCYNbTUPOBATLCA C BPAYOM—OKYIUCTOM.
Xnakoctn ans NnoAMeLlWwnBaHMA COAEPXKaT LWLeNoYb.

D,aaneﬁmme YKa3zaHuna coaepxarca B 1mcrax 6e3omacHoCTM.
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2 TexHu4yeckume faHHbIE

CooTHolwweHne npu cMeWwnBaHnun

MOPOLLIOK : XUAKOCTb 100 r: 15 mn
obuiee pacwmnpeHue 0,7% - 1,8%
BpPEMS CMeLLMBAHMWA NOA, BAKYyMOM 60 cek.
BpemMs 06paboTku 3 - 4 MUH.

YCTONYNBOCTb K AaBJIEHUIO
(B 3aBUCUMOCTM OT KOHLEHTpaLUK
XKUAKOCTU Ans 3aMeLllBaHuns) 15 H/mm[ - 20 H/mm/[,

PekomeHayeMas TemnepaTtypa
06paboTku U XxpaHeHUs 16 - 20C

3 XpaHeHMe NaKoBOYHOM MaCChl

M3 onbiTa BaM U3BECTHO, KaKOBbl MOCNEACTBUSA BHELWHMX BO34ENCTBUI (HanpruMep, COMHEYHOrO
CBeTa/3UMHEN NOroAbl) HA pe3y/bTaTbl BbINOAHEHHOIO BaMUN NUTbs. M03TOMy BaM cneayeTt cneauTb
3a TeMm, rae B 1abopaTopmm XpaHATCA NAKOBOYHAA MACCa M UCMOJIb3yeMas C Hel XUAKOCTb:
He3amep3alollee, Cyxoe MecTo, Anana3oH TemnepaTtyp oT €50 +30C npu oTHOCUTENbHOW
BnaxHoctu ot 30 % no 90 %.

Ecnu Bbl HavpeTe B nabopaTopuu Takoe MecTo, rae Takue TemnepaTypbl HAbMOAATCA KPYrbli
rof, - 3TO TO, YTO HY>HO! DTO NpaBUILHOE MEeCTO A NaKOBOYHOW MaCChi!

ECnu 3TO HEBO3MOXHO, TO TAKUMU TeMMepaTypamMmn AOJHKHO XapaKTepnu3oBaTbCs XOTs 6bl TO

MeCTO, e XpPaHWUTCA UCNOJib3yeMas B HAcTosL,ee BpeMs NakoBoyHas mMacca (wkad ¢ noanepx ko

TemnepaTypHOro pexuma u T. .).

I'I0>Kany17|CTa, yHMTbIBaVITe caiegyroume CMMBOJIbI Ha 3TUKETKAX NPOoAYKUNAL

4 Homep npoaykta

5 Homep naptuu

6 CpoK roaHocCTn A0

7 Cobntoaatb UHCTPYKLUIO MO NPUMEHEHUIO

HenpuaTHbix HEeOXUAAHHOCTEN MOXHO VI36e>KaTb, ecnu...

- perynspHO KOHTPOJIMPOBATL TEMMEPATYPY U BAAKHOCTb BO3A4yXa B 30HE MAKOBKU —
Temnepartypa o6paboTtku: ot +20°C go +23°C npu BRaxxHocTu Bo3ayxa ot 30 % no 90 %.

- He UCMO/b30BaTh CPA3y e MAKOBOUYHYH MAcCCy M3 MPOXNAAHOIO AW TEMIOro Mecta
(cknapckue nomeleHus, 6yHkepbl, HAKONUTENbHbIE EMKOCTM U T. M.)!
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- CBO€BPEMEHHO MOMOJIHATb XpPaHUnuuie - A0 TOro, Kak 6y,CI,ET MCNONb30BaHaA nNocsieaHasn
KOopobKa/ynakoBKka - 4yTobbl Macca Npu UCNosb30BaHUK Bbina peKoMeHZYEMON TemMnepaTypsl.

- He UCMOJb30BaTh TOJILKO YTO MOCTaB/MeHHbIe YNAaKOBKU cpa3y! CHayana oHW LOMKHbI
LOCTUTHYTb PEKOMEHAYEMOW TEMMEePATYpPbI.

- Ecnuv Bawu cknazackue nomelLeHus 3To No3BossioT, CleayeT caenarth 3anac (0cobeHHOo 3To
KaCaeTcs XUAKOCTH), 4TOObI B TedeHne 3UMHUX MeCsLLeB BaM He TpeboBanoCh NOCTaBOK
(onacHoOCTb 3aMopaxmBaHua!).

4 PerynunpoBaHue paclimpeHus
Obuee pacwnpeHne, T.e. CyMMa pacliMpeHuns nNpu CXBaTbiBaHUM Y TEPMUYECKOr0 paclinpeHuns,

MOXeT ObITb M3MEHeHa nyTem COOTBETCTBYHOLULENO pa36aBﬂeHMﬂ noAMeLIMBaeMOW XUAKOCTH

AUCTUNANPOBAHHOW BOLOW.

KoHueHTpauus PacwupeHune npu Tepmuyeckoe Obuee
noaMelLBaeMom cxBaTbiBaHUUN (%) pacwupeHue (%) pacwupeHwue (%)
xuakoctu (%)

0 0,1 0,6 0,7

50 0,2 0,9 1,1

75 0,4 1,1 1,5
100 0,6 1,2 1,8

5 MW3rotoBneHune moaenen-aybnnkatos

5.13amMeluMBaHNE NAKOBOYHOM MacCChl
B uncTOM, CBEXEBLIMBITOM CTaKaHYMKe A5 3aMeLnBaHUA OT BaKyyMHoOro npubopa MynbTueak
BPYYHYIO NPV MOMOLLM WNaTens npeaBapuTebHO nepeMellaTb NOPOLOK U XUAKOCTb.
B 3akntoueHnn NoCTaBMTbh HA KOPOTKOE BPeMA MAaKOBOUYHYIO MAcCy MoA BaKyyMm U 3aTem B
TeyeHue 60 cekyHA nepeMewwnBaTh NOL BaKyyMoM. L1 U3roTOBNEHUS MAaKOBOYHON MOZENN Mbl

COBeTyeM NPUMEHATb 60%—Hyl0 KOHUEeHTpauuno noaMeLINBAEMON XULKOCTHU.

5.2 OTMBKa CUIMKOHOBOW Aybnupytowein popmbl
CunnkoHoBble AybnupyloLLe MOAENN NerKo OTIMBAKOTCS, €C/I OHU NpeABaAPUTENbHO BbiTn
cMoueHbl Bakcutom. Mepep, oTivBKOM hOPMbI LOMKHBI BbITh HACYXO 064YTbl. 3aMeLLaHHYI0
NMaKoBOYHYH MacCCy BAUTbL B Aybnumpytouyto hopmMy npu nerkon subpaumm, 4ytobsl nibexarb
obpasoBaHus Ny3bipbKOB. [oce 3anonHeHUs Aybnmpyowen Gopmbl BUbpaLmMio cpasy xe

BbIK/TIOYNUTD.
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5.3 OmmBKka Aybnupyowmx hopm 13 arapa
Ecnu OnTrBecT byaeT ynoTpebnaThCs B COUETAHWUM C AYBAUPYIOLLUM refieM, TO KenaTeslbHO
OCHOBHYI0 MoZesb nepen AybAnpoBaHneM noaepxatb B TedeHne npum. 10 MUHYT B BoAe

TemnepaTypsl Tesa. PekoMeHAyeMas KOHLEHTpauus ansa aybnmposaHHon moaenps.50

5.4 OTBepxaeHune
[MakOBOYHYIO MACCy OCTaBUTb OTBEPAEBATH B Te4eHUE MUHUMYM 30 MUHYT, 1 3aTEM OCTOPOXKHO
n3Bneyb U3 aybnupytowein Gopmel. YTobbl yNyylinTb COEANHEHNE MEXAY MOLENbIO U eé
060/104KOM, HEObX0AMMO Ha Tpumepe (B CyXOM COCTOSAHUMN) CAenaTb Ha MOZEIN 13 NAKOBOYHOM

MacCCbl CKOLWWEHHbIE KpasA.

5.5 Mpocywka
Moaenbs npocywnTb B TedeHne npuM. 40 MuHyT B nporpetom A0 80° C cywmnnbHoM wkady.
3aTeMm g Nyyliero CxXBaTblBaHUA BOCKOBOW MOAENALUM HAHECTU CPEACTBO, yaydlualliee

CXBaTblBaHUE.

5.6 3akanuBaHue
MpKn coyeTaHUU C CUANKOHOBLIMU AYHANPYIOLLMMU MOLENAMUN U3FOTOBEHHYIO U3 MAKOBOYHOW
Maccbl ONTUBECT MOAENb HE HY)HO 3aKanueaTb. ECnM Mozenb U3 NaKOBOYHOM MACChl
M3roTOBMIEHA C MPUMEHEHUEM AybnnpyoLLero rens, ToO PeKOMeHAYeTCs MPOBECTM 3aKannBaHue

B Npubope xonoAHoM 3akanku. MNMpu 3Tom obpaTvTe BHUMAHME HA UHCTPYKLUIO MO NPUMEHEHUIO

COOTBETCTBYIOLLUX NPOAYKTOB.

6 W3rotoeneHue nutenHon dpopmbl (06N1MLOBKA)

6.1 CHATME BHYTPEHHEro HanpsaxkeHus
Ha BOCKOBOW 0B6BEKT C MOMOLLLI0 KUCTOUKM WUAN MySibBEPU3ATOPA TOHKMUM CI0EM HaHecTu

BakcuT 1 3aTeM OCTOPOXHO 06AYTb ANA NPOCYWKM (6e3 NCNONb30BaHNUSA CKAaTOro Bo3ayxal).

6.2 TouHas 0bpaboTka MaKOBOYHOW Maccomn
Bnaropaps Mesnko3epHUCTOCTM nopolka ONTMBeCcTa U COBMECTUMOCTH CO BCEMMU

MO ENNPOBOYHbIMU MaTepUanaMmn HeET HeO6XO,EI,VIMOCTVI B TOYHOM 06pa60TKe NaKoBOYHOW

Maccomn.
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6.3 3amelurBaHMe NaKOBOYHON MaCChl
OnNTUBECT-NOPOLIOK M NMOAMELLINBAEMYIO XUAKOCTb 403MPOBATh M 3aMellaTb, KAaK OMUCAHO B
nyHkTe 5.1. B 4aHHOM c/lydae Mbl COBETYeM BbibpaTh 60%-HYI0 KOHLEHTPAIMdMMeLLMBAEMON

xunakoctu. CooTHOWeEHME npu 3amMelinBaHNM NOPOLLOK : XUAKOCTb A0/TKHO COCTaBNATL 100 r:

15 ma.

6.4 TakoBKa
3aMellaHHY NaKoBOYHYIO MacCCy BAUTL B INTeNHY0 hopmy nog nerkon subpaumen,
yTObbI M36€ekaTh 06pa3oBaHMA Ny3blPbKOB. [oC/e 3anoNHeHUs GOPMbI CPasy OCTAHOBUTD

BMbpaTocTON.

6.5 OTBepxaeHune
OcCTaBUTb NnUTeNHY0 hopMy Ha 60 MUHYT AN oTBepxAeHUA. [ocne OTBEPXKAEHMS NAKOBOYHOM
Macchl HeobxoanmMo Ha TpuMepe (B CyxOM COCTOAHUM!) OTWANGDOBATL MOKPLITUE TUTENHOTO

Mybens C uenbio yaaneHus rasypHoro 1o, Tak Kak B MPOTUBHOM C/iy4yae byaeT HapyLueH

BbIXO/, rasa.

6.6 BoinapmBaHue BOCKa
Nntennyto popmy noMmecTuTh B NporpeTyto A0 260° C neyb 1 BbINApMBATh BOCK B TEYEHIWEM.

45 - 60 MUH. JInTeHbIN Mydenb CTaBUTb B MeYb JIMTHUKOM BHU3.

6.7 lMpensapuTenbHbI NPOrpes
Mocne BbINApMBaHUA BOCKA NPOrpeTh INTENHY HOpPMY L0 PEKOMEHAYEMON NPOU3BOAUTENEM
ONA MOAEJIbHOIO NUTbA KoHeuHon TemnepaTypbl B 1000 - 1050° C CKkopoCTb HarpeBaHus
He A0/kHa npeBbiwaTh 8° (MUH. KOHeYHyo Temnepatypy HeobXxoAnMMO NoAAepKMBAThL B
TeyeHne 60 MUHYT, a NpuK 6osbLIEM KONMYECTBE NMTENHBIX Mydenen Bpems A0/MKHO bbITb

COOTBETCTBEHHO NMpOASIEHO.

6.8 JIutbé

CornacHo WHCTPYKL MW NPpOU3BOANTENA CMNJIABOB.

34

GA_Optivest_50571804g_0315.indd 34 25.03.15 17:.08



GA_Optivest_50571804g_0315.indd 35 25.03.15 17:.08



50571804/g
REV 2015-03

www.lukadent.de
www.emwerk.de

AE—
LUKARET emwerk

D -



