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Deguvest® SR

Sichert Ihre Gussergebnisse, schitzt ihre Gesundheit!

HERZLICHEN GLUCKWUNSCH!

Sie haben sich flUr die staubreduzierte Einbettmasse Deguvest SR entschieden. Diese kohlenstofffreie,
phosphatgebundene und gipsfreie Universaleinbettmasse ist fur den gesamten Edelmetall-Prazisions-

guss geeignet.

WARUM EINE STAUBREDUZIERTE EINBETTMASSE?

Eine Einbettmasse besteht zum gréBten Teil aus kristallinem Siliciumdioxid (Quarz, Cristobalit). Wegen
der Gefahr einer Gesundheitsschadigung durch den alveolengéngigen Anteil des Feinstaubes, haben wir
uns entschlossen eine staubreduzierte Einbettmasse zu entwickeln.

Tag fur Tag werden Zahntechniker einer Vielzahl an Gefahrstoffen ausgesetzt. Der alltdgliche Stress im
Labor l&sst uns leider viele SchutzmaBnahmen vernachlassigen. Aber Ihre Gesundheit liegt uns am
Herzen! Daher haben wir uns bei DeguDent viele Gedanken zum Thema Staubvermeidung gemacht.
Deguvest SR greift dieses Problem direkt an seiner Wurzell Sehr geringe Staubentwicklung wahrend des
Handlings bedeutet fur den Zahntechniker einen Gefahrstoff weniger am Arbeitsplatz!

QUALITAT AUF DER GANZEN LINIE!

Vor dem Hintergrund eines zertifizierten Qualitdtsmanagement Systems wird jede Charge wahrend des
Herstellungsprozesses mehrmals auf die produktspezifischen Eigenschaften Uberprift. Auch das End-
produkt wird im eigenen Versuchslabor strengen Qualitatskontrollen unterzogen, bevor die endguiltige
Freigabe erfolgt.

Dadurch erhalt der Zahntechniker im Labor eine Einbettmasse, auf die er sich verlassen kann und mit der

er immer wieder Top-Ergebnisse produziert!

ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN

Deguvest SR kann sowohl im Normalverfahren mit Haltestufen, als auch im Schnellautheizverfahren
(,Quick“ oder ,Speed*) bei Endtemperatur aufgesetzt werden.



1 Technische Daten

Deguvest SR
Mischungsverhéltnis (Pulver : FlUssigkeit) 100g: 22 ml
Anmischzeit (unter Vakuum) 60 s
Verarbeitungsbreite 4 min -6 min
Abbindezeit (n. Vicat) 7 min =12 min
Gesamtexpansion (linear) = Abbindeexpansion + thermische Expansion 1,2%-2,4%
Druckfestigkeit (je nach Konzentration der Anmischfliissigkeit) 4 MPa - 8 MPa

2 Bevor Sie anfangen ...

mochten wir Sie bitten, sich zwei Minuten Zeit zu nehmen, um die Sicherheitshinweise zu lesen.
Obwohl Deguvest SR eine sehr geringe Staubentwicklung aufweist, empfehlen wir — lhrer Gesundheit

zuliebe — weiterhin:

— Mit Objektabsaugung arbeiten oder
— Atemschutz benutzen
— Beim Ausbetten unter Wasser arbeiten oder
— Muffel vor dem Ausbetten wéssern
— Anmischflissigkeiten sind alkalisch!
— AnmischflUssigkeit auf der Haut SOFORT mit viel Wasser abwaschen!
— Bei Erhitzen Uber 200 °C: Bildung von Ammoniak. Ammoniak reizt die Atmungsorgane.
— Bei Berthrung der FlUssigkeit mit den Augen:
Bei gedffnetem Lidspalt griindlich mit viel Wasser spulen. Bei Beschwerden: Augenarzt vorstellen.
— NUR mit Metallktvette arbeiten!
— Flussigkeit nicht mit anderen FlUssigkeiten vermischen
— Pulver nicht mit anderen Materialien vermischen

— FlUssigkeit vor Frost schitzen!

Deguvest SR darf nicht mit Gipsen oder gipshaltigen Massen in Berlhrung kommen, da dieses zu einer
Schwefelschadigung hochschmelzender Legierungen fihren kann. Daher sind zum Anmischen von

Deguvest SR gesonderte Anmischbecher und Spatel zu verwenden.



3 Lagerung der Einbettmasse

Aus Erfahrung wissen Sie, welche Folgen duBere Einwirkungen (wie z.B. Sommer/Winter) auf Ihre
Gussergebnisse haben. Daher sollten Sie darauf achten, wo die Einbettmasse im Labor gelagert wird.
Deguvest SR sollte kiihl und trocken bei 20 bis 23 °C gelagert werden. Wenn Sie nun im Labor einen
Ort finden, an dem diese Temperaturen das ganze Jahr Gber herrschen, primal Da gehort die Einbett-
masse hin! Falls dieses nicht maglich ist, sollte wenigstens der Ort, an dem die derzeit benutzte Einbett-
masse gelagert wird, diese Temperaturen aufweisen (Temperierschrank o.4.).

Unter den empfohlenen Bedingungen betragt die Lagerfahigkeit der Einbettmasse inkl. FlUssigkeit

24 Monate.

Vermeiden Sie Uberraschungen, indem Sie...
— Einbettmassen von einem kalten oder warmen Ort nicht sofort verwenden (Lagerraume, Silos, Vorrats-
behalter oder &hnliches)! Vorratslager rechtzeitig aufflllen — bevor der letzte Karton / die letzte Packung

verbraucht ist — damit die Masse bei Verwendung die empfohlene Temperatur erreicht hat.

Gerade angelieferte Packungen nicht sofort verwenden! Erst die empfohlene Temperatur erreichen

lassen.

Kontrollieren Sie regelméBig die Temperatur im Einbettbereich.

Falls Inre Lagerraume es zulassen, sollten Sie einen Vorrat (insbesondere der Flissigkeit) anlegen,
damit Sie Uber die Wintermonate keine Lieferungen bendétigen (Frostgefahr!).

4 Das Einbetten

Jetzt wollen Sie |hre ersten Wachsobjekte mit Deguvest SR einbetten. Wir fihren Sie jetzt durch ein
paar Stationen, die zwar jeder Zahntechniker kennt, aber wir halten es flr sinnvoll, diese einmal Schritt fir

Schritt aufzulisten!

4.1 Vorbereitung

Unsere Parole lautet: ,Sauberes Werkzeug — Saubere Ergebnisse!”
Unser Tipp: Verwenden Sie immer gesonderte Anmischbecher und Spatel. Deguvest SR halt Anmisch-
becher, Spatel und Arbeitsumgebung erstaunlich rein. Sie werden merken, dass auch lhre Hdnde nicht

mehr so — wie bei der Verwendung konventioneller Einbettmassen — strapaziert werden.

— Schauen Sie sich Ihren AnrUhrbecher an (auch das Ruhrwerkl). Ist er (es) wirklich sauber? Keine Einbett-
massenreste oder andere Verschmutzungen? Alten Becher austauschen! Saubere Spatel verwenden!

— Falls Sie Wachsentspannungsmittel verwenden, durfen keine Restbestande am Wachsobjekt haften.



— Der Muffeltrichter-Former sollte sauber und leicht eingefettet sein.

— Die Position des Wachsobjektes in der Muffel kontrollieren. (Hohe, Lage, Anstiftung usw.)

— Gusskuvette mit Klvetteneinlage oder Vlies auskleiden. Die Einlage sollte mit dem oberen Rand des
Muffelrings biindig abschlieBen. Eventuell mit Wachs punktuell fixieren.

4.2 Abmessen der Fliissigkeit

Deguvest SR nur mit Universal Liquid anmischen. Durch Verdinnen mit destilliertem Wasser lasst sich
die Expansion so steuern, dass die Kontraktion der jeweils verwendeten Legierung kompensiert wird. Je

hoher die Konzentration der Anmischflissigkeit, desto hoher ist die Gesamtexpansion der Einbettmasse.

Tabelle 2: Mischungsverhéltnisse

Muffel-GroBe 1er Muffel 3er Muffel Ber Muffel 9er Muffel
Pulver 60g 150 g 300 g 450 g
Flussigkeit 13,2 ml 33 ml 66 ml 99 ml

Fur die Verdlinnung der Anmischflissigkeit haben wir Innen eine Tabelle erstellt (Tabelle 3). Darin sind
verschiedene Konzentrationen in Prozent angegeben. Sie kdnnen diese Werte naturlich in ml umrechnen

und dann pro Einbettung einzeln dosieren. Dieses birgt aber Gefahren:

— Es ist nicht leicht eine kleine Menge im Messzylinder genau zu dosieren.

— Es kann bei der Umrechnung zu ,krummen* Zahlen kommen (z.B. 28,05 ml), die im Messzylinder nicht
dosierbar sind.

— Wird der Messzylinder nicht sauber gehalten, oder ist er zu alt, kénnen getrocknete Reste der An-

mischfitissigkeit Ihre Ergebnisse verfélschen.

Wir empfehlen daher, Ihre AnmischflUssigkeit in einem geeichten 1 Liter Zylinder vorzumischen (solche
Zylinder kdnnen im Chemie- oder Laborbedarfshandel bezogen werden). Die Dosierung ist genauer und
Sie haben Uber die Lebensdauer dieses einen Liters immer ein konstantes Mischungsverhaltnis. Sie kon-

nen dann verschiedene Konzentrationen vormischen und in Kunststoff-Flaschen abfillen.

4.3 Anmischen
Mischungsverhaltnis (Pulver : Fliissigkeit) = 100 g : 22 ml

— Die genau dosierte Flussigkeit in den Becher geben.
Achtung! Alte, aufgeraute Anmischbecher kénnen in trockenem Zustand 2—-3 ml Fllissigkeit entziehen,
daher den Becher immer erst mit Wasser ausschwenken und dann leicht trockenwischen!

— Abgewogenes Pulver bzw. Tuteninhalt dazugeben. (Alles! Falls etwas verschittet wird, sollte man den

Vorgang abbrechen.)



— 30 Sekunden sorgféltig manuell vormischen (auBer bei der Verwendung des DeguDent Multivac®
compact, siehe unten).
Mischbecher schlieBen. Nach Mdglichkeit den Becher fur weitere 30 s unter Vakuum stellen (Vakuum
regelméBig kontrollieren!). Achten Sie auf ein hohes Vakuum im Anmischbecher.
Weitere 60 s unter Vakuum maschinell anmischen.

Achtung Riihrwerks-Geschwindigkeitsfalle!

Die Geschwindigkeit des Ruhrwerks Ihres Anmischgerates hat eine Auswirkung auf die Abbinde-
expansion der Einbettmasse! Alle Werte dieser Gebrauchsanweisung beziehen sich auf eine
Rihrwerksgeschwindigkeit von 360 U/min. Sollte die Geschwindigkeit Ihres Gerates von diesem

Wert abweichen, kann dieses zu unterschiedlichen Gussergebnissen flhren.

Beim Anmischen mit dem Multivac® compact benutzen Sie bitte Programm 1 (Deguvest CF) oder die

Standardeinstellung. Bei Anwendung von Programm 1 entfallt das manuelle Vorspateln.

4.4 Einbetten

Angemischte Einbettmasse unter leichter Vibration in die GieBform einflieBen lassen, dabei Luftein-
schlUsse vermeiden.

Die diinnflieBende Konsistenz und die Verarbeitungszeit von 4 bis 6 min erlauben ein miheloses Ein-
betten selbst schwieriger Konstruktionen ohne Zeitdruck.

Nachdem die Wachsmodellation mit Einbettmasse bedeckt wurde, Vibration sofort beenden. Einbett-

masse weiter bis zum oberen Rand der Muffel auffullen!

5 Ausharten / Abbindezeiten

Soll die Einbettmasse im Schnellverfahren aufgeheizt werden, muss die Muffel 15 MINUTEN NACH AN-
MISCHBEGINN BEI ENDTEMPERATUR aufgesetzt werden. Um diesen Zeitraum méglichst genau ein-
halten zu kénnen, stellen Sie einfach — direkt bevor Sie anfangen anzuspateln — eine Stoppuhr auf 15 min!
Wird die Einbettmasse konventionell mit Haltestufen aufgesetzt, dann empfehlen wir entsprechend der
MuffelgréBe eine Aushartezeit von mindestens

Ter Muffel = 20 min
3er Muffel = 30 min
Ger Muffel = 40 min
9er Muffel = 50 min

bevor die Muffel in den kalten Ofen aufgestellt wird. Die Muffel darf auf keinen Fall austrocknen!



6 Vorwiarmen und GieBBen

6.1 Konventionelles Aufheizen

Nach dem Abbinden wird die vorzuwarmende Muffel in den KALTEN OFEN (kalt heiBt: weniger als

100 °C) gestellt. Je nach Ofentyp wird dann ein Programm mit einer Aufheizrate von 7 °C/min aufgerufen
bzw. programmiert, das — je nach MuffelgroBe — folgende Haltestufen/-zeiten aufweist:

— Haltestufe 45 min bis 60 min bei 270° (Cristobalitsprung)

— Haltestufe 30 min bis 60 min bei 560° (Quarzsprung)

— Haltezeit bei erreichter Endtemperatur:

Ter Muffel = 20 min
3er Muffel = 30 min
Ger Muffel = 40 min
9er Muffel = 50 min

6.2 Schnellaufheizen

Beim Schnellaufheizen sind folgende Hinweise zu befolgen:
— Nur mit MetallkUvette arbeiten!
— Maximale Grésse: 6er Muffel mit doppelter Vlieseinlage!

— Keramikvlies verwenden!

Wir empfehlen die Muffel beim Aufheizen mit der Offnung nach unten entweder zu kippen oder auf ein
Stick Keramikbrenntrager zu stellen! (Dadurch wird ein gleichmaBiges Erwarmen der Muffel garantiert
und das Wachs kann unbehindert auslaufen.)

VORSICHT: Beim Offnen der Ofentiir kommt es wahrend des Ausbrennvorgangs zu starker
Flammenbildung!

Folgende Haltezeiten bei Endtemperatur sind unbedingt einzuhalten:

1er Muffel = 20 min
3er Muffel = 30 min
6er Muffel = 40 min

Die das Gussergebnis beeinflussenden Parameter wie Modellationswerkstoff (Wachs, Kunststoff usw.),
geometrische Form und GréBe des Objekts, GusskUivettengrdBe und die legierungsspezifischen Angaben
des Herstellers sind bei jeder Arbeit individuell zu betrachten. Sie haben einen groBen Einfluss auf die

Qualitédt des Gusses.

Wir haben diese Information firr Sie in einer Schnelllbersicht zusammengefasst (Seite 12).
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7 GieBBen

Bitte beachten Sie genau die Anweisungen des Legierungsherstellers im Zusammenhang mit der
Gebrauchsinformation Ihres GieBgerates.

8 Ausbetten

Achtung! Nach dem Erhitzen, verliert die Einbettmasse Deguvest SR ihre staubreduzierende Eigen-

schaft!

Gusskuvette nach dem GieBen an der Luft auf Raumtemperatur abkihlen lassen. Wir empfehlen die
Muffel ca. 15 min vor dem eigentlichen Ausbetten zu wassern, um die Staubentwicklung beim Ausbetten
zu reduzieren. Auf keinen Fall sollte die Muffel in kaltem Wasser abgeschreckt werden, weil dadurch die
Legierung geschédigt wird. Das Objekt ist danach leicht von der Einbettmasse zu befreien. Mit einer
Gipszange oder einem Ausbettmeissel die Einbettmasse mehrfach spalten und vom Gussobjekt entfer-

nen. Reste kdnnen entweder

— mit Aluminiumoxid-Strahimittel (100 um — 150 um) unter angepasstem Strahldruck abgestrahlt werden
oder auch wie folgt gereinigt werden:
— ca. 15 min im Neacid®-Bad

— ca. 15 min im Ultraschallbad, anschlieBend vorsichtig mit einer kleinen Blrste (z.B. Zahnbirste)

Wir wiinschen Ihnen viel Erfolg mit der Deguvest SR, der staubreduzierten Einbettmasse.

Sollten Sie Fragen zu dem Produkt oder den einzelnen Verfahren haben, wenden Sie sich bitte an unsere
regionalen Vertriebszentren, Ihren AuBendienstmitarbeiter oder nehmen Sie Uber www.degudent.de mit

uns Kontakt auf.

Ihr DeguDent Team
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EINBETTEN MIT DEGUVEST SR

SCHNELLUBERSICHT

—

MISCHVERHALTNIS: 100 g : 22 m
Werkzeug vorbereiten, sdubern (Anmischbecher, Rihrwerk, Spatel)
Muffel und Trichter vorbereiten. Vlies/Papiereinlage. Trichter sdubern und dinn einfetten.

Anstiften geman unseren Empfehlungen in der Broschire: Edelmetall-Dentallegierungen

a b~ W N

Falls ein Entspannungsmittel benutzt wird, vorsichtig trocken blasen, keine Restbestéande
zulassen!

Schnellguss? Denken Sie an die Stoppuhr!

Flussigkeit (nach Tabelle 1, Kap. 4.2) abmessen. Temperatur?

Pulver abwiegen. Temperatur?

Pulver der Flussigkeit zufligen. ACHTUNG! Bei Quick/Speed sollten Sie jetzt die Stoppuhr
starten (15 Minuten!).

10 30 Sekunden gut vorspateln.

© 00 N O

11 Deckel aufsetzen, weitere 30 Sekunden Vakuum ziehen!
Vakuumkontrolle!

12 Mischvorgang starten (60 Sekunden).

13 Muffel beflllen.

14 Falls Speed/Quick: Sofort nach Ablauf der 15 Minuten aufsetzen!
Evtl. Oberkante der Muffel anrauen.

15 Platzierung im Ofen beachten.

Tipp! Trennen Sie die Schnelllbersicht aus der Gebrauchsanweisung heraus und fixieren Sie diese an

lhrem ,Einbettplatz”.
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Tabelle 3: Mischungsverhéltnisse fir verschiedene Konzentrationen der Anmischfliissigkeit

1x 3x 6 x 9x
Pulver 60 g 150 g 300 g 450 g
Flissigkeit 13,2 ml 33 ml 66 ml 99 ml
Mischungsverhaltnis = Anmischfllissigkeit : Wasser (dest.) in ml
25 % 3,3:99 8,3:24,7 16,5:49,5 24,8:74,2
30 % 4,0:9,2 9,9:23,1 19,8: 46,2 29,7 :69,3
35 % 4,6:8,6 11,6:21,4 23,1:42,9 34,7 :64,3
40 % 53:79 13,2:19,8 26,4 :39,6 39,6:59,4
45 % 59:73 14,9:18,1 29,7 :36,3 44,6:54,4
50 % 6,6:6,6 16,56:16,5 33,0:33,0 49,5:49,5
55 % 73:59 18,1:14,9 36,3:29,7 54,4 : 44,6
60 % 79:53 19,8:13,2 39,6:26,4 59,4 :39,6
65 % 8,6:4,6 21,4:11,6 42,9 :23,1 64,3:34,7
70 % 9,2:4,0 23,1:9,9 46,2:19,8 69,3:29,7
75 % 9,9:3,3 24,7 :8,3 49,5:16,5 74,2:24,8
80 % 10,6:2,6 26,4:6,6 52,8:13,2 79,2:19,8
85 % 11,2:2,0 28,0:5,0 56,1:9,9 84,1:14,9
90 % 11,9:13 29,7:3,3 59,4 :6,6 89,1:9,9
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Tabelle 4: Empfohlene Konzentrationen der Anmischflissigkeit

Hoch-
goldhaltige Reduzierte
Legierungen Legierungen

Pd-Basis
Legierungen

eigene
Vorschlage

1 flachiges Inlay

Wachs

55 % - 65 %

MQOD Inlay

Wachs

60 % - 70 %

Frontzahn Krone

Wachs
Adapta

60 % - 70 %

65%-75%

70 % - 80 %

Molaren Krone

Wachs
Adapta

60 % - 70 %

65%-75%

70 % - 80 %

3-4 gliedrige Bricke

Wachs
Adapta

60 % - 70 %

70 % - 80 %

70 % - 80 %

> 6-gliedrige Bricke*

Wachs
Adapta

Kleiner 45 %

dito

dito

0° Teleskop Sekundar*

Adapta
Pattern

60 % - 70 %
45 % - 55 %

6° Konus Sekundar*

Adapta
Pattern

50 % - 60 %
40 % - 50 %

RS-Umlauf Sekundéar*

Pattern

45 % - 55 %

* Wir empfehlen, komplizierte Gussobjekte nicht im Schnellaufheizverfahren vorzuwarmen.

Bitte beachten Sie, dass zahlreiche Verarbeitungsparameter (z.B. Temperatur, Modellierwerkstoff, Vakuummischer etc.) Einfluss auf die
Passung nehmen kénnen und somit Abweichungen zu den o.g. Empfehlungen moglich sind.

Tabelle 5: Aufheizzeiten: Konventionelle Ofensteuerung

MuffelgréBe 1x 3x 6 x 9x
Abbindezeit 20 min 30 min 40 min 50 min
Starttemperatur <100° C <100° C <100° C <100° C
T-Steigungsrate 7°C/min 7°C / min 7°C / min 7°C/min
1. Haltestufe 270 °C 270°C 270°C 270 °C
Haltezeit 20 min 30 min 40 min 50 min
T-Steigungsrate 7°C/ min 7°C / min 7°C/ min 7°C/ min
2. Haltestufe 580 °C 580 °C 580 °C 580 °C
Haltezeit 20 min 30 min 40 min 50 min
T-Steigungsrate 7°C/min 7°C / min 7°C / min 7°C/min
3. Haltestufe Endtemperatur Endtemperatur Endtemperatur Endtemperatur
Haltezeit 20 min 30 min 50 min 60 min
GieBen
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Tabelle 6: Aufheizzeiten: Quick (Speed)

MuffelgréBe 1x 3x 6 x 9 x

Abbindezeit 15 min 15 min 15 min Nicht empfohlen
Aufsetztemperatur Endtemperatur Endtemperatur Endtemperatur Nicht empfohlen
Haltezeit 30 min 40 min 50 min Nicht empfohlen
GieBen Nicht empfohlen
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Deguvest® SR

“better results, healthy environment!”

CONGRATULATIONS!

In choosing the DUST REDUCED Deguvest SR you have opted for a carbon-free, phosphate-bonded

and gypsum-free universal investment, which is suited to all types of precious metal casting.

WHY CHOOSE A DUST REDUCED INVESTMENT?

Respirable crystalline silica (which is found in every investment) is considered by most health and safety
authorities to be carcinogenic and is but one substance on a long list of carcinogenic substances.

We realised the dangers involved in working with such materials and therefore decided to develop a dust
reduced investment.

Dental technicians are exposed to hazardous substances on a daily basis. Being under pressure in the
laboratory causes us to neglect health and safety precautions. Deguvest SR tackles this problem at it's
source! Very low dust levels during handling means one less hazard for the technician at work!

QUALITY FROM START TO FINISH!

We employ a Quality Management System which enables us to control and define the quality of each
product at each station during the production process.

The finished product is placed under extreme scrutiny before finally being passed for use.

This gives the technician in the field the security that our product will give the usual top results — time after

time — and — charge after charge!

APPLICATION

Deguvest SR can be heated in the conventional manner, using holding stages and then heating to final
temperature (casting temperature) or, alternatively, using the “Speed-Cast” method i.e., placing the

casting ring, directly in the furnace after setting, at final casting temperature.

17



1 Technical Information

Deguvest SR
Mixing ratio (powder : liquid) 100g: 22 ml
Mixing time (under vacuum) 60s
Effective handling time 4 min -6 min
Total expansion (linear) = setting expansion + thermal expansion 1,2%-2,4%
Pressure resistance (depending on liquid concentration) 4 MPa - 8 MPa

2 Before starting work ...

we would like you to read through the following safety precautions.
Even though Deguvest SR has an extremely low dust development, we would still recommend
(in the interest of health) that you:

— Always work under air-extractors or

— Use a mask when investing

— Keep the muffle under water whilst devesting or

— Let the investment soak in water before devesting

— Liquid is alkaline!

— Liquid spilled on the bare skin should be washed off immediately using clean water and detergent!

—In case of contact with the eyes, rinse out immediately with water and call the nearest Doctor or
Medical Centre!

— NEVER invest without metal casting ring!

— Never mix Deguvest liquid with other liquids

— Never mix Deguvest powder with other powders

— Keep liquid protected from frost
Deguvest SR should not be allowed to come into contact with gypsum or materials containing gypsum,

as this could lead to sulphur imposed damage of certain metals with a high melting point! Therefore,

keep your mixing utensils for Deguvest SR separate from others!

18



3 Investment Storage

Most of you are probably aware of the problems which can occur when investment is subjected to varia-
tions in environment temperature (e.g. summer and winter) and the effect this can have on your castings.
That is why it is very important to find the right place to store your supply of investment.

Deguvest SR should be stored in a cool and dry place, between 20 °C - 23 °C (71,6 °F - 73,4 °F).

If you have a place in your laboratory where these conditions can be found throughout the year, then
that's the place to store your Investment! Under these conditions, we guarantee a shelf life of 24 months
for both liquid and powder.

If it is not possible for you to store your investment at this temperature, then you should at least make
sure that the work bench where investing is done fits these requirements (use a temperature control

cupboard or similar).

Avoid any nasty surprises by observing the following:.

— Avoid using any investment that has just been brought out of an especially warm or cold place.
(e.g. storage rooms, silo‘s, cupboards etc.) Fill up stocks at your workbench before your supply runs
out. Give the investment time to adjust to the environment!

— Avoid using investment that has just been delivered to the laboratory. Again, give the investment time to
acquire the right temperature.

— Sporadic temperature checks at the workbench help maintain constant temperatures.

— If space allows, stock up on investment (especially LIQUID) before the cold winter months arrive. This

way, you forego the risk of exposing the liquid to frost during delivery.

4 Investment Instructions

Now you are ready and eager to get started and your first copings invested? Well, as a precaution, we
would like to take you through a few steps which we know every Technician is aware of but, neverthe-

less, we feel worth mentioning.

4.1 Preparation

QOur motto here is “Shining utensils = shining results!”
Tip: Use a new flask right from the start. Deguvest SR helps keep mixing flask, spatula and environment
exceptionally clean. You will notice also, Deguvest SR is not as hard on your hands as normal invest-
ments!
— Take a look at your mixing flask (and the mixing arm itself)! Are they both clean? No residue or

dried investment anywhere? Extremely old flasks should be replaced, as they can soak up between 2

and 3 ml of liquid when they are dry!
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— Use a clean, dry spatula.

—If you use a wetting agent (e.g. DeguDent Waxit®), then ensure the surface of your copings are free
from any residue before investing.

— Casting rings should be clean and lightly coated with vaseline.

— Check the position of your copings within the casting ring (height, distance from centre,
sprues etc.).

— Use a slightly damp ring liner or alternatively fleece liner for Speed. Fit the edge of the liner so that it is

flush with the top rim of the casting ring. Affix with wax if necessary.

4.2 A few words about measuring out liquid

It is of utmost importance that Deguvest SR only be mixed using Deguvest Liquid! The total expansion
of the investment can be varied by the adding distilled water. In this way, the specific shrinkage of the
metal used (which occurs during cooling) can be compensated. The higher the liquid concentration, the

more total expansion of the investment.

Table 2: Mixing ratios

Ring size 1 xring 3 xring 6 x ring 9 x ring
Powder 60 g 150 g 300 g 450 g
Liquid 13,2ml 33 ml 66 ml 99 ml

We have prepared a chart to help you in measuring out the liquid (table 3). We have included examples of
metals and the recommended dosage for each type in percent (%). The standard procedure at this point
would be to work out the dosage for each individual investment in millilitres, measuring out your liquid in a

small measuring cylinder. This method, however, does have it's dangers:

— It is not easy to measure out small amounts exactly.

— When converting from percent to millilitres it can occur that you reach figures with a decimal point
(e.g. 28,05 ml). Such a number is impossible to measure out in a cylinder.

— Dried out liquid invariably leaves a crust inside the measuring cylinder. If cylinders are not regularly

replaced, they can influence measurements.

We would therefore recommend a different approach to measuring out your liquid. Use a large calibrated
1 litre glass cylinder to measure out the percentage you require for your daily investments. For example, if
you use a 75% concentration for your gold framework, then you can measure out 750 ml liquid to 25 ml
distilled water and then fill this mixture into a plastic bottle. All you need to do then is measure out the re-
quired amount in ml for your investment. Using the large cylinder you can measure out more exact and

you also have the exact same concentration over a long period ( the life of your 1 litre bottle)
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4.3 Mixing powder and liquid

Mixing Ratio (powder : liquid) = 100 g : 22 ml

—Once measured out, pour the liquid into the clean mixing flask.

Important! Older flasks with a rough inner lining can soak up between 2-3ml of liquid when they are dry!
Before using such a flask, you should always rinse out with water and dry off lightly with a towel.

— Weigh out the required powder or alternatively use the prepacked sachets and add to the liquid. (Be
careful not to spill any powder as this would obviously change the mixing ratio and thus your results will
not be as expected!)

— Mix the two components manually for 30 seconds, making sure that no dry powder remains on the
flask wall.

Close the mixing flask. If your mixer allows (except using DeguDent Multivac® compact, see below)
then the flask should be placed under vacuum for a further 30 seconds. Always make sure that you
have the highest level of vacuum possible. This determines the quality of your results!

Mix for 60 seconds under vacuum in the mixer (Multivac compact).

Be aware of your rom!

The revolutions per minute of your unit's mixing arm has a direct effect on the setting time /
setting expansion of the investment. The technical information given in these instructions are all
based upon tests using a constant 360 rpm. Should it be that your mixing unit varies from this,

then it may cause slight variations in casting results.

If working with the Multivac compact, please use program no.1 (Deguvest CF). The premixing of pow-

der and liquid is not necessary. Alternatively, use the standard program and proceed as described above.

4.4 Investment

Using a light vibration, Deguvest SR flows easily into the casting ring and copings. Avoid trapping air
around difficult areas on the coping. After the wax coping is covered, turn off the vibrator and continue
filling the casting ring up to the rim.

Due to the smooth consistency and a handling time of 4 to 6 minutes you will have no problem investing
even the most complicated structures or copings.

If you use a Multivac compact unit, then you should call up program no. 1 (Deguvest CF) or the

standard setup and follow the instructions for this mixing unit.
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5 Setting times

If you wish to use the Speed or Quick Cast method, then the casting ring must be placed in the furnace
at casting temperature exactly 15 minutes after investment! We recommend setting a stop watch or
timer to 15 minutes and pressing start the moment you start mixing. When the 15 minutes have elapsed,
you can place the ring straight in the furnace. If you wish to heat your casting ring in the conventional
way, then we recommend you use the following setting times before placing in the cold furnace:

Size 1 ring = 20 min
Size 3 ring = 30 min
Size 6 ring = 40 min
Size 9 ring = 50 min

6 Preheating and casting

6.1 Conventional Heating

After the investment has been allowed to set, place the casting ring in the COLD furnace. (Cold means
below 100°C/212°F). The heating rate should be 7°C/min (44,6°F/min) and the firing program should

include the following steps (depending on the size of the ring):

— 45 to 60 minutes at 270°C/518°F (Cristobalite transformation)
— 30 to 60 minutes at 560°C/1040°F (Quartz transformation)

— holding time at final temperature:

Size 1 ring = 20 min
Size 3 ring = 30 min
Size 6 ring = 40 min
Size 9 ring = 50 min

6.2 Quick Cast method

For Speed or Quick Cast method, please observe the following:

— Always use a metal casting ring!
— Do not exceed a size 6 casting ring!

— Always use ceramic fleece (Deguvest Vlies)!
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We recommend that the muffle should not be placed flat on the furnace floor, rather it should be tilted
slightly allowing the wax to flow freely from the casting ring. A good method of achieving the required tilt
is to place the casting ring on a piece of honeycombed firing carrier as used in ceramics!

CAUTION: DURING THE FIRST FEW MINUTES OF BURNOUT IN THE FURNACE TOXIC GASES
AND FLAMES ARE PRODUCED. AVOID OPENING THE FURNACE DOOR UNTIL THE HOLDING
TIME HAS ELAPSED!

Holding times at firing temperature must always be followed!

Size 1 ring = 20 min
Size 3 ring = 30 min
Size 6 ring = 40 min

Please take into account that certain parameters outside of those mentioned here, which include material
(Wax, Composites etc.), geometrical forms and size of copings, casting ring size and also type of alloy

being used, do have an effect on the results achieved.

We have arranged all this information for you in a chart which you will find as enclosure with these

instructions (page 24).

7 Casting

Please observe the casting instructions given for the alloys which you use, as well as the instructions for

the use of casting units.

8 Devesting

Caution! Deguvest SR loses its dust reducing attributes after it has been heated in the furnace!

Allow the casting ring to cool at room temperature until hand warm. We recommend soaking the ring in
water approximately 15 minutes before devesting. Not only is the casted framework easier to free from
investment, it also reduces dust development whilst working. Use devesting pliers to free the framework
from most of the investment. Following this, the framework can be sand blasted with aluminium oxide
(250um) or alternatively cleaned by placing the object for 15 minutes in pickling agent, then for a further
15 minutes in an ultrasonic cleaner. Any remaining investment can then be removed using a toothbrush

and water. (The surface of the object profits from this method).
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We wish you much success with Deguvest SR investment. If you have any questions as regards hand-
ling or technical details, please do not hesitate to call your local Degudent representative, or visit our

website at www.degudent.com.

Your Degudent Team
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Investing with Deguvest SR

Quick reference guide

Mixing ratio: 100 g : 22 ml

Prepare utensils, cleaning (mixing flask, mixing arm, spatula).

Clean and grease sprue former, casting ring. Prepare ring liner or fleece.
Attach sprues as normal.

If using wetting agent, blow dry lightly. No residue!

Measure out liquid required (table 1, chapter 4.2) Temperature?

Weigh out the powder. Temperature?

Fill the flask with both components. If Quick Casting, start your timer now!
Pre-mix per hand for 30 seconds.

Close flask. 30 seconds vacuum only!

Start mixing unit. (60 seconds).

Investment begins.

If Quick Casting : remember to place the ring in the furnace straight after the 15 minutes have

elapsed!

Tip: For easier reference, just tear this page out of the booklet and pin up at your place of work.

25



Table 3: Mixing ratios of various liquid concentrations

1x 3 x 6 x 9x
Powder 60 g 150 g 300 g 450 g
Liquid 13,2 ml 33ml 66 ml 99 ml
Mixing ratio = liquid : water (dist.) in ml
25 % 33:99 8,3:24,7 16,5:49,5 24,8:74,2
30 % 4,0:9,2 9,9:23,1 19,8:46,2 29,7 :69,3
35 % 4,6:8,6 11,6:21,4 23,1:42,9 34,7:64,3
40 % 53:79 13,2:19,8 26,4 :39,6 39,6:59,4
45 % 59:73 14,9:18,1 29,7 :36,3 44,6:54,4
50 % 6,6:6,6 16,56:16,5 33,0:33,0 49,5:49,5
55 % 73:59 18,1:14,9 36,3:29,7 54,4 : 44,6
60 % 79:53 19,8:13,2 39,6:26,4 59,4 :39,6
65 % 8,6:4,6 21,4:11,6 42,9 :23,1 64,3:34,7
70 % 9,2:4,0 23,1:9,9 46,2:19,8 69,3:29,7
75 % 9,9:3,3 24,7 :8,3 49,5:16,5 74,2:24,8
80 % 10,6:2,6 26,4:6,6 52,8:13,2 79,2:19,8
85 % 11,2:2,0 28,0:5,0 56,1:9,9 84,1:14,9
90 % 11,9:13 29,7:3,3 59,4 :6,6 89,1:9,9
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Tabelle 4: Typical concentrations of Deguvest Liquid for investing objects in Deguvest SR

shoulder/pin

High gold
content Reduced Pd-based Notes
alloy gold content alloy
Occlusal Inlay wax 55 % - 65 %
MQOD Inlay wax 60 % -70 %
. Wax
Anterior crown Adapta 60%-70% | 65%-75%| 70%-80%
: wax
Posterior crown Adapta | 0% -70% | 65%-75% | 70%-80%
. q wax
3-4 unit bridge Adepta | 60%-70% | 70%-80% | 70%-80%
. q wax
bridge above 6 units Adapta 45%orless | 45%orless | 45 % orless
0° Telescope second.* Adapta | 80 % - 70 %
Pattern 45 % - 55 %
6° secondary* Adapta | 50 % - 60 %
Pattern 40 % - 50 %
half circular milled
attachment with Pattern | 45 % - 55 %

*We do not recommend the rapid heating method for preheating complex restorations.

Please take into account, that a large number of parameters ( e.g. temperature, modelling materials, mixing unit etc.) have a direct effect on
the results and that the above recommendations may therefore vary individually.
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Tabelle 5: Heat treatment: Conventional Heating

flazs?ir?;t:r?g 1x 3 X 6 x 9x
Setting time 20 min 30 min 40 min 50 min
f:r;”;:rztﬁ” <100°C <100°C <100° C <100° C
Heating rate 7°C / min 7°C / min 7°C / min 7°C / min
1. Holding stage 270 °C 270 °C 270 °C 270 °C
Holding time 20 min 30 min 40 min 50 min
Heating rate 7°C / min 7°C / min 7°C / min 7°C / min
2. Holding stage 580 °C 580 °C 580 °C 580 °C
Holding time 20 min 30 min 40 min 50 min
Heating rate 7°C / min 7°C / min 7°C / min 7°C/ min

3. Holding stage

final temperature

final temperature

final temperature

final temperature

Holding time. 20 min 30 min 50 min 60 min
Casting

Tabelle 6: Heat treatment: Rapid Heating
SIZG.Of the 1x 3x 6 x 9x
casting ring
Setting time 15 min 15 min 15 min not recommended

Preheated furnace
temperature

final temperature

final temperature

final temperature

not recommended

Holding time at
final temperature

30 min

40 min

50 min

not recommended

Casting

not recommended
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Deguvest® SR

Des résultats de coulée parfaits, sans risques pour la santé !

MERCI DE VOTRE CONFIANCE !

Vous avez choisi le mélange de revétement a faible teneur en poussieres Deguvest SR. Ce mélange uni-
versel a liant phosphate, sans carbone et sans platre, est étudié pour toutes les opérations de coulée de

précision de métaux nobles.

POURQUOI UN MELANGE DE REVETEMENT A TENEUR REDUITE EN POUSSIERES ?

Un mélange de revétement se compose pour |‘essentiel de dioxyde de silicium cristallin (quartz, cristoba-
lite). La fraction des poussiéres pouvant parvenir jusqu‘aux alvéoles crée un risque pour la santé, que
nous avons décidé de réduire en réduisant au minimum la teneur en poussieres du mélange.

Les prothésistes dentaires sont exposés chaque jour a diverses substances nocives, et le stress du tra-
vail les conduit souvent a négliger certaines précautions. Mais chez DeguDent, nous pensons a votre sé-
curité, et nous travaillons notamment a la réduction des poussieres. Deguvest SR s‘attaque a la racine
méme du probleme, en dégageant peu de poussiere lors des manipulations : voila déja une substance

dangereuse de moins pour les prothésistes dentaires !

LA QUALITE SUR TOUTE LA LIGNE

Dans le cadre d‘un systeme certifié de gestion de la qualité, les propriétés du produit sont vérifiées plu-
sieurs fois pendant la production de chaque lot. Le produit final est a son tour soumis a de stricts contr6-
les de qualité dans notre laboratoire d‘essais avant sa validation définitive.

Nous sommes ainsi en mesure de proposer un mélange de revétement absolument fiable et qui donnera

toujours d‘excellents résultats.
POSSIBILITES D‘UTILISATION

Deguvest SR peut étre utilisé dans la procédure normale avec paliers de température, mais aussi dans

les méthodes avec chauffage rapide (« Quick » ou « Speed ») a la température finale.
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1 Caractéristiques techniques

Proportions du mélange (poudre/liquide)

Temps de malaxage (sous vide)

Intervalle de manipulation

Temps de prise (selon Vicat)

Dilatation totale (linéaire) = dilatation pendant la prise + dilatation thermique

Résistance a la compression (selon la concentration du mélange)

2 Avant de commencer ...

Prenez deux minutes pour lire les informations concernant la sécurité.

Deguvest SR

100g: 22 ml
60s
4-6 min
7-12 min
1,2%-2,4%
4-8 MPa

Bien que Deguvest SR libere tres peu de poussiere, nous vous conseillons, par mesure de précaution,

de continuer a :

— travailler sous aspiration ou

—en portant un masque

— de procéder au démoulage sous I‘eau ou
— d‘arroser le moule avant le démoulage

— Les liquides de mélange sont alcalins.

— En cas de contact du liquide de mélange avec la peau, lavez IMMEDIATEMENT a grande eau.

— Lors du chauffage a plus de 200°C, le produit dégage de I'ammoniac qui irrite les voies respiratoires.

— En cas de contact du liquide avec les yeux : rincez a grande eau en tenant les paupiéres ouvertes. En

cas de douleurs, consultez un médecin.
— Utilisez TOUJOURS une cuvette métallique.
— Ne mélangez jamais le liquide de mélange avec d‘autres liquides.
— Ne mélangez pas la poudre avec d‘autres matériaux.

— Conservez le liquide a I‘abri du gel.

Deguvest SR ne doit pas étre mis en contact avec du platre ou des mélanges contenant du plétre, qui

peuvent entrainer une détérioration par le soufre des alliages a point de fusion élevé. Nous vous

conseillons donc d‘utiliser un godet et une spatule spéciaux pour mélanger Deguvest SR.
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3 Stockage du mélange de revétement

Vous connaissez, par expérience, I‘influence que les facteurs extérieurs, par exemple les saisons, peu-
vent avoir sur les résultats de coulée. Le lieu ou vous conservez le mélange de revétement mérite donc
une attention particuliére. Deguvest SR doit étre conservé dans un lieu frais et sec, entre 20 et 23°C.
Si vous avez dans votre laboratoire un endroit ou ces conditions se maintiennent toute I‘année, ne
cherchez pas plus loin ! Sinon, il faut au moins que ces conditions soient respectées a I‘endroit ou vous
conservez le mélange que vous étes en train d‘utiliser (par exemple dans une armoire climatisée).

Dans les conditions recommandées, le mélange de revétement et le liquide se conservent pendant

24 mois.

Pour éviter les surprises...

— N'utilisez pas tout de suite le mélange de revétement s'il vient d‘un lieu froid ou chaud (local de stocka-
ge, silo, réservoir, etc.). Pensez a reconstituer vos réserves avant d‘avoir terminé le paquet entamé, afin
que le mélange ait le temps d‘arriver a la température recommandée avant son utilisation.

— N'utilisez pas tout de suite les paquets qui viennent d‘étre livrés. Attendez qu'ils aient atteint la tempé-
rature recommandée.

— Controlez régulierement la température au niveau de votre poste de travail.

— Si votre local de stockage est suffisamment grand, faites des réserves (en particulier de liquide) suffi-
santes pour ne pas avoir besoin de livraisons pendant I'hiver (risque de gel).

4 Inclusion

A présent, vous étes prét & procéder au revétement d‘objets en cire avec Deguvest SR. Bien que les
étapes ci-dessous soient bien connues de tous les prothésistes dentaires, nous croyons utile de les

rappeler étape par étape.

4.1 Préparation

Notre devise : « Des outils propres pour des résultats nets ! »

Notre conseil : utilisez toujours des godets et des spatules spéciaux pour le mélange.

Avec Deguvest SR, godets, spatules et postes de travail restent étonnamment propres. \ous remarque-
rez aussi que la peau de vos mains est beaucoup moins abimée qu‘avec les mélanges de revétement or-

dinaires.

— Vérifiez le godet du mélangeur et I'agitateur. Sont-ils vraiment propres ? Pas de résidus de pate d‘inclu-

sion ou d‘autres dépdts ? Remplacez les vieux godets. Utilisez une spatule propre.

32



— Si vous utilisez un réducteur de tension superficielle avec la cire, vérifiez qu'il n‘en reste aucun
résidu sur I‘'objet en cire.

— L'entonnoir de coulée du moufle doit étre propre et légérement graissé.

— Vérifiez la position de I‘'objet en cire dans le moufle (hauteur, positionnement, fixation sur les goujons,
etc.).

— Tapissez la cuvette de coulée de revétement spécial ou de non-tissé jusqu‘au ras du bord de I'anneau

de moufle. Fixez éventuellement avec un point de cire.

4.2 Dosage du liquide

Meélangez toujours Deguvest SR avec du liquide universel, en le diluant avec de I‘eau distillée pour
contréler la dilatation de fagon & compenser la contraction de I'alliage employé : plus la concentration en
liquide de mélange est élevée, plus la dilatation du mélange de revétement sera importante.

Tableau 2 : Proportions du mélange

Taille du mouffle Ne 1 Ne 3 Ne 6 Ne 9
Poudre 60g 150 g 300 g 450 g
Liquide 13,2 ml 33 ml 66 ml 99 ml

Nous avons établi un tableau (Tableau 3) qui indique les différents pourcentages de concentration pour la
dilution avec le liquide de mélange. Vous pouvez naturellement convertir ces quantités en millilitres et

procéder au dosage pour chaque inclusion. Attention toutefois :

— Il n'est pas facile de mesurer précisement un petit volume dans un cylindre gradué.

— La conversion peut donner une valeur non entiere (par ex. 28,05 mi) que vous ne pourrez pas doser
avec le cylindre gradué.

— Si'le cylindre de mesure n‘est pas parfaitement propre ou s'il est trop vieux, des résidus séchés de li-
quide de mélange peuvent fausser vos résultats.

Nous vous conseillons par conséquent de mélanger le liquide de mélange dans un cylindre de 1 litre éta-
lonné (que vous pourrez vous procurer dans un magasin de fournitures de chimie ou de laboratoire).

Le dosage sera plus précis, et les proportions du mélange resteront constante pendant toute la durée de
vie de votre litre de liquide. Vous pouvez préparer des mélanges a différentes concentrations et les

conserver dans des flacons en plastique.
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4.3 Mélange

Proportions du mélange (poudre/liquide) = 100 g : 22 ml

— Versez le liquide dosé dans le godet.
Attention ! Les godets de mélange usagés et rugueux peuvent retenir, lorsqu'ils sont secs, 2 ou 3 ml de
liquide. Rincez d‘abord toujours le godet a I'eau et essuyez-le légérement.

— Versez la poudre pesée ou le contenu du sachet. (Toute la poudre | Si vous en renversez, recommen-
cez |‘opération.)

— Mélangez soigneusement a la main pendant 30 secondes (trente secondes ), sauf si vous utilisez le
Multivac® compact de DeguDent (voir plus loin).
Fermez le godet de mélange. Laissez-le sous vide, si possible, pendant encore 30 secondes (contrblez
régulierement le vide). Veillez a établir un vide poussé dans le godet de mélange.

Mélangez a la machine sous vide pendant encore 60 secondes.

Attention a la vitesse de I‘agitateur !

La vitesse de |‘agitateur influer sur la dilatation lors de la prise du mélange de revétement. Toutes
les valeurs données ici se rapportent a une vitesse de mélange de 360 tours/minute. Si la vitesse
de votre appareil est différente, le résultat obtenu a la coulée pourra étre

différent.

Si vous utilisez le Multivac compact pour mélanger, choisissez le programme 1 (Deguvest CF) ou le
réglage standard. Avec le programme 1, vous n‘avez pas besoin de mélanger d‘abord a la main.

4.4 Inclusion
Versez le mélange de revétement dans le moule sous faibles vibrations, en évitant les inclusions d‘air.
La fluidité du mélange et I'intervalle de manipulation de 4 a 6 minutes permettent un enrobage facile sans

obligation de se presser, méme pour les constructions complexes.

Arrétez le vibrateur des que le modeéle en cire est recouvert. Finissez de remplir jusqu‘au bord supérieur

du moufle.!
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5 Durcissement / Temps de prise

Si vous voulez procéder a un chauffage rapide du mélange de revétement, le moufle doit étre exposé a la
température finale 15 MINUTES APRES LE DEBUT DU MALAXAGE. Pour respecter strictement cet
intervalle, il vous suffit de régler une minuterie sur 15 minutes avant de commencer a mélanger. Si vous
chauffez le mélange de revétement de la maniere habituelle, avec des paliers de température, nous vous
recommandons de respecter les temps de durcissement suivants avant de déposer le moufle dans le

four froid, en fonction de la taille du moufle :

Moufle ne 1 =20 min
Moufle ne 3 = 30 min
Moufle ne 6 = 40 min
Moufle ne 9 = 50 min

Ne laissez jamais le moufle sécher !

6 Préchauffage et coulée

6.1 Chauffage ordinaire

Apres la prise, déposez le moule a préchauffer dans le four FROID (c‘est-a-dire a moins de 100°C).
Selon le type de four, sélectionnez ou programmez une vitesse de chauffe de 7°C/minute, en respectant
les paliers suivants, selon la taille du moufle :

— Palier de 45 a 60 minutes a 270° (inversion de la cristobalite)

— Palier de 30 a 60 minutes a 560° (inversion du quartz)

—Temps de maintien a la température finale :

Moufle ne 1 = 20 min
Moufle ne 3 = 30 min
Moufle n° 6 = 40 min

Moufle ne 9 = 50 min

6.2 Chauffage rapide

Pour le chauffage rapide, respectez les conseils suivants :
— Utilisez toujours une cuvette métallique.
— Taille maximale : moufle n° 6 garni d‘une double couche de non-tissé.

— Utilisez du non-tissé pour céramiques.
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Pendant le chauffage, nous vous recommandons d‘incliner le moufle avec I‘ouverture vers le bas ou de le
caler sur un support de cuisson pour céramiques. (Cette précaution garantit un échauffement uniforme
du moufle et permet le libre écoulement de la cire.)

Attention : pendant I‘'opération de cuisson, des flammes vives se forment lorsqu‘on ouvre la porte
du four.

Respectez impérativement les temps de maintien a la température finale :

Moufle ne 1 =20 min
Moufle ne 3 = 30 min

Moufle n° 6 = 40 min

Tenez compte des parameétres influant sur le résultat de la coulée, par exemple le matériau de modelage
(cire, plastique, etc.), la forme et la taille de I'objet, la taille de coulée, et respectez les indications spéci-
fiques données par le fabricant pour I'alliage utilisé. Tous ces paramétres influencent notablement la qua-
lité de la coulée.

Nous avons résumé ces informations dans une fiche récapitulative.

7 Coulée

Respectez strictement les indications du fabricant de I'alliage, en fonction également des parametres
d‘utilisation de votre appareil de coulée.

8 Démoulage

Attention ! Une fois chauffé, le mélange de revétement Deguvest SR peut libérer de la poussiéere.

Apres la coulée, laissez la cuvette refroidir a |'air jusqu‘a la température ambiante. Nous vous
conseillons d‘arroser le moufle un quart d‘heure environ avant le démoulage, afin de réduire la libération
de poussiere. Ne trempez jamais le moufle chaud dans I‘eau froide, sous peine d‘endommager I‘alliage.
Décollez ensuite legerement I‘objet du mélange de revétement. Fendez le revétement en plusieurs
endroits avec une pince a platre ou un ciseau de démoulage, et dégagez completement I‘objet coulé.
Vous pouvez éliminer les résidus selon I‘'une des méthodes suivantes :

— par sablage a I‘'oxyde d‘aluminium (100 pm — 150 pm) sous une pression de jet adaptée,

— par trempage pendant 15 minutes environ dans un bain de Neacid

— par trempage pendant 15 minutes environ dans un bain a ultrasons, en terminant avec une petite

brosse (brosse a dents par ex.)
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Nous espérons que le mélange de revétement Deguvest SR a teneur réduite en poussiere vous
donnera satisfaction. Si vous avez des questions concernant ce produit ou sa mise en ceuvre, adressez-
vous a notre revendeur régional ou a votre chargé de clientéle, ou contactez-nous sur notre site

www.degudent.com.

L‘équipe Degudent
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REVETEMENT AVEC DEGUVEST SR

RESUME DES OPERATIONS

1 PROPORTIONS DE MELANGE : 100 g : 22 m
Préparez et nettoyez les outils (godet de mélange, agitateur, spatule)
Préparez le moufle et I'entonnoir. Tapissez le moufle de non-tissé/papier. Nettoyez et graissez
légérement I‘entonnoir.
4 Mettez le moufle en place selon les instructions données dans notre brochure :
Alliages dentaires en métaux nobles
5 Si vous utilisez un réducteur de tension superficielle, séchez par soufflage d‘air sans laisser

aucun résidu.

6 Pour une coulée rapide, pensez au chronométre.

7 Dosez le liquide de mélange (selon Tableau 1, point 4.2). Température ?

8 Pesez la poudre. Température ?

9 Ajoutez la poudre au liquide. ATTENTION ! Pour un chauffage rapide, démarrez le
chronométre (15 minutes).

10 Remuez pendant 30 secondes avec une spatule.

11 Fermez le couvercle, faites le vide pendant 30 secondes. Controlez le vide.

12 Démarrez le malaxeur (60 secondes).

13 Remplissez le moufle.

14 Si chauffage rapide : introduisez dans le four des que les 15 minutes sont écoulées.
Grattez éventuellement le bord supérieur du moufle pour le rendre rugueux.

15 Controlez le positionnement dans le four.

Un conseil : détachez ce récapitulatif du mode d‘emploi et affichez-le sur votre poste de travail.
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Tableau 3 : Proportions de mélange pour différentes concentrations de liquide de mélange

n° 1 n°3 n° 6 n°9

Poudre 60 g 150 g 300 g 450 g

Liquide 18,2 ml 33 ml 66 mi 99 mi

Proportions de mélange = liquide de mélange : eau distillée (ml)

25 % 3,3:99 8,3:24,7 16,5:49,5 24,8:74,2
30 % 4,0:9,2 9,9:23,1 19,8: 46,2 29,7 :69,3
35 % 4,6:8,6 11,6:21,4 23,1:42,9 34,7 :64,3
40 % 53:79 13,2:19,8 26,4 :39,6 39,6:59,4
45 % 59:73 14,9:18,1 29,7 :36,3 44,6:54,4
50 % 6,6:6,6 16,56:16,5 33,0:33,0 49,5:49,5
55 % 73:59 18,1:14,9 36,3:29,7 54,4 : 44,6
60 % 79:53 19,8:13,2 39,6:26,4 59,4 :39,6
65 % 8,6:4,6 21,4:11,6 42,9 :23,1 64,3:34,7
70 % 9,2:4,0 23,1:9,9 46,2:19,8 69,3:29,7
75 % 9,9:3,3 24,7 :8,3 49,5:16,5 74,2:24,8
80 % 10,6:2,6 26,4:6,6 52,8:13,2 79,2:19,8
85 % 11,2:2,0 28,0:5,0 56,1:9,9 84,1:14,9
90 % 11,9:13 29,7:3,3 59,4 :6,6 89,1:9,9
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Tableau 4 : Concentration de liquide de mélange recommandée

Alliages a
forte teneur Alliages Alliages a Propositions
en or réduits base de pd personnelles

1 inlay plat Cire 55 % - 65 %
Inlay MOD Cire 60 % - 70 %
Couronne pour dent Cire 80 % - 70 9 65 5 o 0% - 80 5
frontale Adapta 7%0-70% 5%-75% | 70%-80%
C lai Cire

ouronne pour molaire Adapta 60%-70% | 65%-75% | 70 % -80 %

) N s Cire
Bridge a 3-4 éléments Adapta | 60%-70% | 709%-80% | 70%-80%
Bridge a plus de Cire ) ) }
6 léments Adapta moins de 45%| moins de 45%| moins de 45%
Partie secondaire Adapta | 60 % -70 %
téléscopique a 0° * Pattern | 45 % - 55 %
Partie secondaire a Adapta | 50 % - 60 %
cone aB°* Pattern | 40 % - 50 %
Partie secondaire a
contour Pattern | 45 % - 55 %
RS *

*Nous recommandons de ne pas employer la méthode de chauffage rapide pour les objets complexes.

N‘oubliez pas que de nombreux paramétres de traitement (température, matériau de modelage, malaxeur sous vide, etc.) peuvent influer sur

I‘ajustement, et que vous pouvez donc vous écarter des valeurs recommandées ci-dessus.
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Tableau 5 : Temps de chauffe — Pilotage normal du four

Taille du n°1 n°3 n°6 n°9
moufle
Temps de prise 20 min 30 min 40 min 50 min
Temperature de <100°C <100°C <100°C <100°C
départ
MIESSEIEE MBI 7°C / min 7°C / min 7°C / min 7°C / min
en température
Premier palier 270 °C 270 °C 270 °C 270 °C
Durée du palier 20 min 30 min 40 min 50 min
VIESEE 68 MEniEs 7°C / min 7°C / min 7°C / min 7°C / min
en température
Deuxieme palier 580 °C 580 °C 580 °C 580 °C
Durée du palier 20 min 30 min 40 min 50 min
MR d’e montee 7°C/ min 7°C / min 7°C/ min 7°C/ min
en tempérture
Troisieme palier Température finale | Température finale | Température finale | Température finale
Durée du palier 20 min 30 min 50 min 60 min
Coulée

Tableau 6 : Temps de chauffe - Mode rapide
IETIEE n° 1 n°3 n° 6 n°9
moufle
Temps de prise 15 min 15 min 15 min Déconseillé
T?mperature Température finale | Température finale | Température finale Déconseillé
d’introduction
UElES C0 e 30 min 40 min 50 min Déconseillé
a temperature
Coulée Déconseillé
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Deguvest® SR

Garantisce il risultato delle vostre fusioni, protegge la vostra salute

CONGRATULAZIONI!

Avete scelto la massa di rivestimento Deguvest SR con ridotta emissione di polveri. Questa massa di
rivestimento universale, priva di carbonio e gesso, con legante fosfatico, & adatta a qualsiasi fusione di

precisione in metallo nobile.

PERCHE UNA MASSA DI RIVESTIMENTO CON RIDOTTA EMISSIONE DI POLVERI?

Le masse di rivestimento sono composte, per la maggior parte, da biossido di silicio (quarzo, cristobali-
te). Considerati i pericoli per la salute rappresentati dalle particelle delle polveri fini in grado di raggiungere
gli alveoli polmonari, abbiamo deciso di sviluppare una massa di rivestimento con ridotta emissione di
polveri.

Ogni giomno gli odontotecnici sono esposti a un gran numero di sostanze pericolose. Purtroppo lo stress
quotidiano in laboratorio ci induce a trascurare molte misure di protezione. Ma la vostra salute ci sta a
cuore! Per questo noi della DeguDent ci siamo occupati molto della riduzione delle emissioni di polveri.
Deguvest SR affronta il problema direttamente alla radice! Ridurre al minimo I‘emissione di polveri duran-
te la manipolazione significa eliminare almeno una delle sostanze pericolose per |‘odontotecnico sul luogo

di lavoro!

QUALITA SU TUTTA LA LINEA!

Un sistema di controllo della qualita certificato garantisce che, durante il processo produttivo, ogni carica
venga controllata piu volte per verificare le caratteristiche specifiche del prodotto. Anche il prodotto finale
viene sottoposto a rigidi controlli di qualita nel nostro laboratorio sperimentale prima di ottenere I‘appro-
vazione definitiva.

In questo modo I‘odontotecnico riceve in laboratorio una massa di rivestimento del tutto affidabile che gli

consentira di raggiungere sempre risultati ottimali!

APPLICAZIONI

Deguvest SR puo essere impiegato sia nel procedimento normale con fasi di mantenimento, sia nel
preriscaldamento rapido (,Quick” o ,,Speed*) alla temperatura finale.
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1 Dati tecnici

Deguvest SR
Rapporto di miscelazione (polvere : liquido) 100g:22ml.
Tempo di miscelazione (sotto vuoto) 60s
Tempo di lavorazione 4 min—6 min
Tempo di presa (Vicat) 7 min =12 min
Espansione totale (lineare) = espansione di presa + espansione termica 1,2%-2,4%
Resistenza alla pressione (a seconda della concentrazione del liquido
di miscelazione) 4 MPa - 8 MPa

2 Prima di cominciare

Vorremmo pregarvi di dedicare due minuti del vostro tempo alla lettura delle norme di sicurezza.
Benché durante la manipolazione di Deguvest SR, |‘emissione di polveri sia veramente ridotta, consiglia-

mo, per tutelare la vostra salute, quanto segue:

— Lavorare con impianto di aspirazione oppure

— Utilizzare la mascherina

— Eseguire lo smuffolamento sotto acqua corrente oppure

— Irrigare con acqua il cilindro prima dello smuffolamento

— | liquidi di miscelazione sono alcalini!

—In caso di contatto dei liquidi di miscelazione con la pelle, lavare IMMEDIATAMENTE con abbondante
acqual

—In caso di riscaldamento oltre i 200° C: formazione di ammoniaca L’ammoniaca irrita I'apparato respira-
torio

—Nel caso in cui il liquido venga a contatto con gli occhi:
Sciacquare a fondo con abbondante acqua tenendo la palpebra sollevata; in caso di dolore: consultare
un oculista.

— Lavorare ESCLUSIVAMENTE con contenitore in metallo

— Evitare di mescolare il liquido con altri liquidi

— Evitare di mescolare la polvere con altri materiali

— Proteggere il liquido dal gelo!

Deguvest SR non deve venire a contatto con gessi 0 masse a base di gesso, perché questo puo deter-
minare un‘emissione di zolfo con il conseguente danneggiamento delle leghe con punto di fusione alto.
Quindi per la miscelazione di Deguvest SR & necessario utilizzare recipienti di miscelazione e spatole

apposite.
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3 Stoccaggio della massa di rivestimento

Sapete per esperienza quali conseguenze gli agenti esterni (come le stagioni estiva/invernale) possono
avere sulla fusione finale. E quindi necessario fare attenzione al luogo di stoccaggio della massa di rivesti-
mento in laboratorio. Deguvest SR dovrebbe essere stoccata in un luogo fresco e asciutto a una tempe-
ratura di 20-23°C. Se disponete in laboratorio di un luogo in cui queste temperature si mantengano per
tutto I'anno, ottimo! Quello ¢ il posto ideale per la massa di rivestimento! In caso contrario, queste tempe-
rature dovrebbero essere garantite perlomeno nel luogo di stoccaggio temporaneo della massa di rivesti-
mento da utilizzare al momento (armadio termico o altro).

Nelle condizioni raccomandate il tempo di conservazione della massa di rivestimento, compreso il liquido,

e di 24 mesi.

Ecco come evitare sorprese. ..

— Non utilizzare immediatamente le masse di rivestimento provenienti da luoghi freddi o caldi (magazzini,
silos, serbatoi o simili)! Rifornire per tempo il magazzino — prima che sia stato utilizzato I‘ultimo
cartone/confezione — in modo che al momento dell‘utilizzo la massa abbia raggiunto la temperatura
consigliata.

— Non utilizzare immediatamente le confezioni appena fornite! Attendere che sia stata raggiunta la tempe-
ratura consigliata.

— Controllare regolarmente la temperatura nell‘area del rivestimento.

— Se il luogo di stoccaggio lo permette, sarebbe opportuno costituire una scorta (soprattutto del liquido)

in modo da non aver bisogno di forniture nei mesi invernali (pericolo di gelol).

4 Messa in rivestimento

Potete ora procedere alla messa in rivestimento del vostro primo manufatto di cera con Deguvest SR.
Vogliamo considerare insieme a voi un paio di punti che naturalmente ogni odontotecnico conosce, ma

che riteniamo opportuno esaminare fase per fase!

4.1 Preparazione

I nostro motto: , Strumenti puliti — Risultati puliti!”
Il nostro consiglio!: Utilizzate sempre recipienti di miscelazione e spatole apposite. Deguvest SR
lascia i recipienti di miscelazione, le spatole e 'ambiente di lavoro straordinariamente puliti. Noterete che

anche le mani risulteranno meno sciupate rispetto all‘utilizzo delle masse di rivestimento convenzionali.
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— Osservate attentamente il recipiente di miscelazione (miscelatore compreso!)

— E davvero pulito? Non ci sono residui di masse di rivestimento o altre incrostazioni? Sostituire i recipien-
ti vecchil Utilizzare spatole pulite!

— Se vengono utilizzati riduttori di tensione per cera, qualsiasi residuo deve essere eliminato dal manufat-
toin cera.

— Cilindro e cono di fusione devono essere puliti e leggermente lubrificati.

— Controllare la posizione del manufatto in cera nel cilindro. (Altezza, posizione, impemniatura ecc.)

— Rivestire il contenitore di fusione con I'apposito materiale o la carta per cilindri. Il rivestimento dovrebbe
coincidere perfettamente con il bordo superiore del cilindro. Eventualmente fissare in alcuni punti con

cera.

4.2 Dosaggio del liquido

Miscelare Deguvest SR solo con Universal Liquid. Tramite diluizione con acqua distillata &€ possibile
regolare |'espansione in modo da compensare la contrazione della lega utilizzata. Quanto maggiore la
concentrazione del liquido di miscelazione, tanto maggiore |‘espansione complessiva della massa di

rivestimento.

Tabella 2: Rapporti di miscelazione

Dimensioni del

cilindro Cilindro 1x Cilindro 3x Cilindro 6x Cilindro 9x
Polvere 60 g 150 g 300 g 450 g
Liquido 13,2 ml 33 ml 66 ml 99 ml

Per la diluizione del liquido di miscelazione abbiamo realizzato una tabella (Tabella 3) con I‘indicazione, in
percentuali, delle diverse concentrazioni. Naturalmente € possibile convertire questi valori in ml e dosare

singolarmente le sostanze per ogni messa in rivestimento. Questo tuttavia comporta alcuni rischi:

— Non é facile dosare con esattezza una piccola quantita nel misurino.

— La conversione puo dare come risultato cifre decimali (per esempio 28,05) che non sono dosabili nel
misurino.

— Se il misurino non e perfettamente pulito, o e troppo vecchio, eventuali residui essiccati del liquido di

miscelazione possono falsare i risultati.

Consigliamo quindi di premiscelare il liquido di miscelazione in un misurino da 1 litro tarato (tali contenitori
possono essere acquistati presso i fornitori di articoli per laboratori o di prodotti chimici). Il dosaggio risul-
ta pili preciso e il rapporto di miscelazione costante per tutta la durata di quel litro. E possibile premisce-

lare le diverse concentrazioni e conservarle in bottiglie di plastica.
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4.3 Miscelazione

Rapporto di miscelazione (polvere : liquido) = 100 g : 22 ml.

— Versare nel contenitore il liquido correttamente dosato.
Attenzione! Un recipiente di miscelazione vecchio, dalla superficie scabrosa, puo assorbire 2-3 ml di
liquido; e quindi necessario sciacquarlo prima con acqua e asciugarlo leggermente!

— Aggiungere la polvere pesata o il contenuto della busta. (Tutto qua! Nel caso in cui parte del contenuto
venga rovesciato accidentalmente sarebbe opportuno interrompere il processo.)

— Premiscelare manualmente con cura per 30 secondi (trental) (tranne in caso di utilizzo di Multivac®
compact DeguDent, vedere sotto).
Chiudere il recipiente di miscelazione. Se possibile, porre il recipiente sottovuoto per altri 30 s (control-
lare regolarmente il vuoto!). E importante che nel recipiente di miscelazione si raggiunga un
ottimo vuoto.

Miscelare meccanicamente sottovuoto per altri 60 s.

Attenzione alla velocita del miscelatore!

La velocita di rotazione del miscelatore influenza I'espansione di presa della massa di rivestimen-
tol Tutti i valori riportati in queste istruzioni si riferiscono a una velocita di rotazione di

360 giri/min. Nel caso in cui la velocita dell‘apparecchio si discosti da questo valore i risultati di
fusione potrebbero essere diversi.

Durante la miscelazione con Multivac compact utilizzare il Programma 1 (Deguvest CF) o I'impostazione

standard. L‘utilizzo del Programma 1 rende superfluo il prespatolamento manuale.

4.4 Messa in rivestimento

Versare la massa di rivestimento miscelata nello stampo di fusione esercitando una lieve vibrazione per
evitare inclusioni di aria.

La consistenza fluida e il tempo di lavorazione da 4 a 6 minuti consentono una facile messa in rivesti-
mento, anche di strutture complesse, senza fretta.

Subito dopo aver ricoperto la modellazione in cera con la massa di rivestimento, interrompere la vibra-

zione. Continuare a versare la massa di rivestimento fino al bordo superiore del cilindro!
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5 Tempi d‘indurimento/presa

Se si prevede una procedura di preriscaldamento rapido, il cilindro con la massa di rivestimento deve es-
sere portato ALLA TEMPERATURA FINALE ENTRO 15 MINUTI DALLINIZIO DELLA MISCELA-
ZIONE. Per rispettare con la massima precisione quest'indicazione e sufficiente impostare un cronome-
tro su 15 minuti appena prima di cominciare lo spatolamento! Se la massa di rivestimento viene riscalda-
ta secondo il metodo convenzionale, con fasi di mantenimento, consigliamo, a seconda delle dimensioni
del cilindro, un tempo di indurimento di almeno:

Cilindro 1x = 20 min

Cilindro 3x = 30 min

Cilindro 6x = 40 min

Cilindro 9x = 50 min

prima di collocare il cilindro nel forno freddo. In ogni caso deve essere evitata |‘essiccazione del cilindro!

6 Preriscaldamento e fusione

6.1 Preriscaldamento convenzionale

Dopo la presa, il cilindro da preriscaldare viene collocato nel FORNO FREDDO (freddo significa: tempera-
tura inferiore a 100°C). Secondo il tipo di forno viene poi richiamato o impostato un programma con una
velocita di riscaldamento di 7°C/min, il che corrisponde - a seconda delle dimensioni del cilindro — ai se-
guenti tempi/fasi di mantenimento:
— Fase di mantenimento da 45 a 60 min a 270°C (inversione della cristobalite)
— Fase di mantenimento da 30 a 60 min a 560°C (inversione del quarzo)
— Tempo di mantenimento a temperatura finale raggiunta:

Cilindro 1x =20 min

Cilindro 3x = 30 min

Cilindro 6x = 40 min

Cilindro 9x = 50 min

6.2 Preriscaldamento rapido

In caso di preriscaldamento rapido attenersi alle seguenti indicazioni:
— Lavorare esclusivamente con contenitore in metallo!
— Dimensioni massime: cilindro 6x con doppia striscia di cartal

— Utilizzare isolante ceramico!
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Durante il riscaldamento consigliamo di posizionare il cilindro con I‘apertura verso il basso oppure di col-
locarlo su un supporto di cottural (Questo garantisce un riscaldamento uniforme del cilindro e la comple-
ta fuoriuscita della cera.)
Attenzione: Quando viene aperto lo sportello del forno durante il processo di bruciatura si svilup-
pano fiamme potenti!
E indispensabile rispettare i seguenti tempi di mantenimento alla temperatura finale:

Cilindro 1x = 20 min

Cilindro 3x = 30 min

Cilindro 6x = 40 min

| parametri che influenzano la riuscita della fusione, come il materiale di modellazione (cera, resina ecc.),
la forma geometrica e le dimensioni del manufatto, le dimensioni del contenitore di fusione e i dati tecnici
della lega forniti dal produttore devono essere considerati individualmente per ogni singolo lavoro. Questi
parametri condizionano pesantemente la qualita della fusione.

Abbiamo riassunto queste informazioni in uno schema.

7 Fusione

Osservare scrupolosamente le indicazioni del produttore della lega e le istruzioni per I‘'uso della fonditrice.

8 Smuffolamento

Attenzione! Dopo il riscaldamento, la massa di rivestimento Deguvest SR perde la caratteristica di ridot-

ta emissione di polveri!

Dopo la fusione lasciar raffreddare il recipiente di fusione all‘aria a temperatura ambiente. Consigliamo di

bagnare con acqua il cilindro 15 minuti prima dello smuffolamento per ridurre I‘emissione di polveri du-

rante questa operazione. In nessun caso il cilindro deve essere raffreddato bruscamente in acqua fredda

perché la lega potrebbe esserne danneggiata. Il manufatto pud quindi essere liberato faciimente dalla

massa di rivestimento. Spaccare in pit punti la massa di rivestimento con una pinza da gesso o uno

scalpello per smuffolamento e staccarla dalla fusione. | residui possono

— essere eliminati tramite sabbiatura con ossido di alluminio (100 um — 150 pm) con una pressione di
sabbiatura adeguata oppure nel modo seguente:

—bagno in Neacid per ca. 15 min

—bagno agli ultrasuoni per ca. 15 min, quindi delicata asportazione tramite spazzolino (p. es. uno

spazzolino da denti)
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Vi auguriamo molto successo con Deguvest SR, la massa di rivestimento con ridotta emissione di polve-
ri. Per eventuali domande relative al prodotto o ai singoli procedimenti, vi preghiamo di rivolgervi ai nostri

centri vendita regionali, al vostro servizio esterno, oppure di contattarci tramite il sito www.degudent.com.

Il vostro team DeguDent
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MESSA IN RIVESTIMENTO CON DEGUVEST SR

SCHEMA

RAPPORTO DI MISCELAZIONE: 100 g : 22 ml.

Preparare e pulire gli strumenti (recipiente di miscelazione, miscelatore, spatola)

Preparare cilindro e cono di fusione. Strisce per cilindri/rivestimento in carta. Pulire il cono e lu-
brificare leggermente.

Imperniatura conforme alle indicazioni nella nostra brochure: Leghe dentali in metallo nobile
Nel caso venga utilizzato un riduttore di tensione, asciugare accuratamente con aria compres-
sa avendo cura di eliminare tutti i residui!

Fusione rapida? Occhio al cronometro!

Dosare il liquido (tabella 1, par. 4.2). Temperatura?

Pesare la polvere. Temperatura?

Aggiungere la polvere al liquido. ATTENZIONE! In caso di Quick/Speed avviare ora il cronome-
tro (15 minutil).

Spatolare energicamente per 30 secondi.

Chiudere con il coperchio, collocare sottovuoto per altri 30 secondi!

Controllo del vuotol!

Iniziare il processo di miscelazione (60 secondi).

Riempire il cilindro.

In caso di Speed/Quick: allo scadere dei 15 minuti mettere subito in forno!

Eventualmente irruvidire il bordo superiore del cilindro.

Attenzione al posizionamento nel forno

Consiglio: Staccate lo schema dal resto delle istruzioni e fissatelo sul “luogo di messa in rivestimento”.
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Tabella 3: Rapporti di miscelazione per diverse concentrazioni del liquido di miscelazione

1x 3x 6x 9x
Polvere 60 g 150 g 300 g 450 g
Liquido 18,2 ml 33 ml 66 mi 99 mi
Rapporto di miscelazione = liquido di miscelazione : acqua (dist.) in ml
25 % 33:99 8,3:24,7 16,5:49,5 24,8:74,2
30 % 4,0:9,2 9,9:23,1 19,8:46,2 29,7 :69,3
35 % 4,6:8,6 11,6:21,4 23,1:42,9 34,7:64,3
40 % 53:79 13,2:19,8 26,4 :39,6 39,6:59,4
45 % 59:73 14,9:18,1 29,7 :36,3 44,6:54,4
50 % 6,6:6,6 16,56:16,5 33,0:33,0 49,5:49,5
55 % 73:59 18,1:14,9 36,3:29,7 54,4 : 44,6
60 % 79:53 19,8:13,2 39,6:26,4 59,4 :39,6
65 % 8,6:4,6 21,4:11,6 42,9 :23,1 64,3:34,7
70 % 9,2:4,0 23,1:9,9 46,2:19,8 69,3:29,7
75 % 9,9:3,3 24,7 :8,3 49,5:16,5 74,2:24,8
80 % 10,6:2,6 26,4:6,6 52,8:13,2 79,2:19,8
85 % 11,2:2,0 28,0:5,0 56,1:9,9 84,1:14,9
90 % 11,9:13 29,7:3,3 59,4 :6,6 89,1:9,9
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Tabella 4: Concentrazioni consigliate del liquido di miscelazione

secondaria *

Leghe
ad alto Leghe a Leghe al le nostre
titolo basso titolo palladio proposte
Inlay a 1 faccetta Cera 55 % - 65 %
Inlay MOD Cera 60 % - 70 %
Corona dente Cera
A - Adapta 60%-70% | 65%-75% | 70% -80 %
Cera
Corona molare Adapta | B0%-70% | 65%-75% | 70%-80 %
- Cera
Ponte a 3-4 elementi Adapta | 0% -70% | 70%-80% | 70%-80 %
Ponte a Cera ) ) )
> 6 cEmER Adapta Minore del 45%| Minore del 45%| Minore del 45%
Telescopia a 0° Adapta | 60 % -70 %
secondaria Pattern | 45 % -55 %
Cono a 6° Adapta | 50 % - 60 %
secondario Pattern | 40 % - 50 %
Ricostruzione
spallacoulisse Pattern | 45 % - 55 %

* Consigliamo di non utilizzare la procedura di preriscaldamento rapido per fusioni complesse.

Numerosi parametri di preparazione (p. es. temperatura, materiale di modellazione, miscelatore sottovuoto ecc.) possono influenzare
‘adattamento; sono quindi possibili variazioni alle indicazioni sopracitate.
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Tabella 5: Riscaldamento: Regolazione convenzionale del forno

leensmnl X 3x 6x 9Ox

cilindro

Tempo di presa 20 min 30 min 40 min 50 min

el e 100°C 100°C 100° C 100°C

iniziale

Temeratura 7°C / min 7°C / min 7°C / min 7°C / min

di salita

Ul S 270 °C 270 °C 270 °C 270 °C

mantenimento

Tempo di 30 min 40 min 50 min 60 min

mantenimento

Tgmperatura 7°C / min 7°C/ min 7°C / min 7°C / min

di salita

2. Fase di 580 °C 580 °C 580 °C 580 °C

mantenimento

LciolCl 20 min 30 min 40 min 50 min

mantenimento

Temperatura Cl 7°C / min 7°C / min 7°C / min 7°C / min

salita

3. Fase di . ) . ) ) ) 3 )

, Température finale | Température finale | Température finale | Température finale

mantenimento

Tempo di

mantenimento 20 min 30 min 50 min 60 min

Fusione

Tabella 6: Tempi di riscaldamento: Quick (Speed)

D@ensmm 1x 3x 6x 9x

cilindro

Tempo di presa 15 min 15 min 15 min non consigliato

Temperatura & Temperatura finale | Temperatura finale | Temperatura finale | non consigliato

preriscaldamento

Tempo di ) . , .-
30 min 40 min 50 min non consigliato

mantenimento

Fusione

non consigliato
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Deguvest® SR

jLe garantiza sus resultados de colado, protege su salud!

iFELICITACIONES!

Usted se ha decidido por la masa de revestimiento de baja generacion de polvo Deguvest SR. Esta
masa de revestimiento universal, libre de carbono, a base de fosfato y sin yeso es apropiada para todo el

colado de precision de metales preciosos.

¢POR QUE UNA MASA DE REVESTIMIENTO DE BAJA GENERACION DE POLVO?

Una masa de revestimiento consiste en su mayor parte de diéxido de silice cristalino (cuarzo, cristobalita).
Debido al riesgo de dafios para la salud proveniente de la parte absorbible del polvo por los alvéolos
pulmonares, hemos decidido desarrollar una masa de revestimiento baja en polvo.

Dia a dia, los técnicos dentales estan expuestos a un sinnimero de materiales peligrosos. El estrés diario
en el laboratorio desgraciadamente nos hace descuidar muchas medidas de proteccion. jPero su salud
es muy importante para nosotros! Por lo tanto, en DeguDent hemos pensado mucho sobre cémo evitar
el polvo. jDeguvest SR hace frente a este problema directamente en su origen! jLa generacion de muy
poco polvo durante su manejo significa para el técnico dental un material peligroso menos en su sitio de

trabajo!

{CALIDAD EN TODA LA LiNEA!

Ante una gestion de calidad certificada, cada lote es revisado varias veces durante el proceso de
producciéon en cuanto a caracteristicas especificas del producto. También el producto final es sometido
en nuestro propio laboratorio de ensayos a controles estrictos de calidad antes de otorgarle su aproba-
cién final.

iGracias a esto, el técnico dental obtiene en el laboratorio una masa de revestimiento en la que puede

confiar y con la que puede obtener continuamente resultados excelentes!
POSIBILIDADES DE USO

Deguvest SR puede ser utilizado tanto en el procedimiento normal con escalas de stop, como también
en el proceso de calentamiento rapido (,Quick” o ,Speed*) a temperatura final.
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1 Datos técnicos

Deguvest SR
Relacion de mezcla (polvo : liquido) 100g: 22 ml
Tiempo de mezcla (al vacio) 60s
Tiempo de trabajo 4 min—6 min
Tiempo de fraguado (segun Vicat) 7 min =12 min
Expansion total (linear) = expansion de fraguado + expansion térmica 1,2%-2,4%
Resistencia a la presion (segun la concentracion del liquido de mezcla) 4 MPa - 8 MPa

2 Antes de comenzar ...

le queremos pedir que se tome dos minutos de tiempo para leer las indicaciones de seguridad.
Aunque Deguvest SR presente una baja generacion de polvo, le recomendamos — por el bien de su
salud — ademas:

— trabajar con succion o

— utilizar proteccioén respiratoria

—al retirar el revestimiento, hacerlo bajo agua o

—humedecer el anillo de colado antes de retirar el revestimiento

—jLos liquidos de mezcla son alcalinos!

—jAl contacto del liquido de mezcla con la piel, enjuagar INMEDIATAMENTE con mucha agua!

— Al calentar a mas de 200 °C: formacion de amoniaco. El amoniaco irrita los 6rganos respiratorios.

— Al contacto del liquido con los ojos :
Enjuagar con mucha agua manteniendo los parpados abiertos. Si hay molestias consultar con un
oftalmologo.

— iISOLAMENTE trabajar con muflas de metal!

— No mezclar el liquido con otros liquidos

— No mezclar el polvo con otros materiales

— iProteger el liquido del congelamiento!

Deguvest SR no debe entrar en contacto con yeso ni con masas a base de yeso, ya que esto puede
conducir a un dario de azufre en las aleaciones de alto grado de fundicion. Por lo tanto, para mezclar

Deguvest SR se deben utilizar recipientes de mezcla y espatulas especiales.
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3 Almacenamiento de la masa de revestimiento

Por experiencia usted conoce las consecuencias que pueden tener factores externos de influencia
(como por gj. el verano o invierno) sobre sus resultados del colado. Por lo tanto, usted deberia considerar
en donde almacena la masa de revestimiento en el laboratorio. Deguvest SR debe ser almacenado en
un lugar fresco y seco a 20 a 23 °C. jSi usted encuentra en su laboratorio un lugar en el cual existan
estas temperaturas durante todo el afio, perfecto! iEs alli a donde debe ir la masa de revestimiento! Si
esto no fuera posible, al menos el sitio en el que se almacena la masa de revestimiento que esta siendo
utilizada en este momento deberia tener estas temperaturas (un armario térmico o algo parecido).

Bajo las condiciones recomendadas, la masa de revestimiento tiene un periodo de almacenamiento incl.

el liquido de 24 meses.

Evite sorpresas ...

—ial no utilizar inmediatamente masas de revestimiento provenientes de un sitio frio o caliente
(almacenes, silos, recipientes de stock, etc.)! Rellenar el aimacén de stock con suficiente anticipacion —
antes de haber utilizado el Ultimo cartdén/empaque — para que la masa haya alcanzado la temperatura
recomendada cuando vaya a ser utilizada.

— iNo utilizar inmediatamente paquetes recién suministrados! Dejar primero que lleguen a la temperatura
recomendada.

— Controle regularmente la temperatura en el area de revestimiento.

— Si su almaceén lo permite, forme un stock (sobre todo del liquido) para que no sea necesario pedir un

suministro durante los meses de invierno (peligro de congelacion).

4 El revestimiento

Ahora usted desea revestir sus primeros objetos de cera con Deguvest SR. jLe conduciremos a través
de algunos pasos que conoce todo técnico dental, pero que consideramos prudente especificar paso a

paso!

4.1 Preparacion

Nuestro lema es ,jInstrumentos limpios — resultados limpios!*
iNuestro consejo! Utilice siempre recipientes de mezcla y espatulas especiales! Deguvest SR mantiene
el recipiente de mezcla, la espatula y el area de trabajo asombrosamente limpios. Usted se dara cuenta

de que sus manos no sufriran tanto como con el uso de masas de revestimiento convencionales.
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— Observe su recipiente de mezcla (jtambién el motor de mezclal). ; Realmente esta limpio?
¢ No contiene restos de masa de revestimiento u otras impurezas? jCambie sus envases viejos!
jUtilice espatulas limpias!

— Si utiliza soluciones que reducen la tension superficial de la cera no deben quedar adheridos restos de
éstas sobre el objeto de cera.

— El formador de embudo de la mufla deberia estar limpio y ligeramente engrasado.

— Controle la posicion del objeto de cera en la mufla (altura, posicion, fijacion al perno, etc.)

— Forrar el anillo de colado con forro o con lienzo. El forro deberia coincidir exactamente con el borde

superior del anillo de colado. Eventualmente fijar puntualmente con ceran.

4.2 Medicion del liquido

Mezclar Deguvest SR solamente con Universal Liquid. Al diluir con agua destilada, la expansion se
puede manipular de tal manera, que se puede compensar la contraccion de la respectiva aleacion.
Mientras mas alta la concentracion del liquido de mezcla, mayor la expansion total de la masa de revesti-

miento.

Tabla 2: Relaciones de mezcla

Tamano de mufla mufla de 1 mufla de 3 mufla de 6 mufla de 9
Polvo 60 g 150 g 300 g 450 g
Liquido 13,2 ml 33 ml 66 mi 99 mi

Para la dilucion del liquido de mezcla hemos elaborado una tabla (tabla no. 3). En ella se proporcionan
distintas concentraciones en porcentaje. Naturalmente usted puede convertir estas medidas en mly

dosificar individualmente cada revestimiento. Sin embargo, esto implica riesgos:

— No es facil dosificar exactamente una pequefia cantidad en un cilindro de medicion.

— Al convertir las medidas se pueden obtener valores “torcidos” (por €j. 28,05 ml), lo cual no puede
dosificarse en el cilindro de mezcla.

— Si el cilindro de mezcla no se mantiene limpio o si es demasiado viejo, posibles restos secos del liquido

de mezcla pueden alterar sus resultados.

Por lo tanto le recomendamos premezclar su liquido de mezcla en un cilindro calibrado de 1 litro (este
tipo de cilindro puede obtenerse en almacenes de productos quimicos o de laboratorio). La dosificacion
sera mas exacta y durante la vida util de este litro usted tendra una relacion de mezcla constante. Usted

podra entonces premezclar distintas concentraciones y mantenerlas en envases de material sintético.
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4.3 Mezcla

Relacion de mezcla (polvo : liquido) = 100 gr. : 22 ml

— Colocar el liquido dosificado en el envase.
jAtencion! Envases vigjos y desgastados pueden absorber en estado seco 2 — 3 ml de liquido; por lo
tanto, siempre enjuagar antes el envase con agua y después secarlo ligeramente!

— Afadir el polvo previamente pesado o el contenido de la bolsa. (jTodo! En caso de que se derrame
algo, interrumpir el proceso).

— Premezclar cuidadosamente de forma manual durante 30 segundos (jtreintal) (excepto al utilizar el
DeguDent Multivac® compact, ver abajo).
Cerrar el recipiente de mezcla. De ser posible, colocar el recipiente por 30 segundos mas al vacio
(icontrolar regularmente el vaciol). Poner cuidado en mantener un alto vacio en el recipiente de
mezcla.

Mezclar mecanicamente durante 60 segundos mas al vacio.

Atencion: jTrampa de velocidad del motor de mezcla!

iLa velocidad del motor de mezcla de su aparato de mezcla tiene influencia sobre la expansion
de fraguado de la masa de revestimiento! Todos los valores de estas instrucciones de uso se re-
fieren a una velocidad de mezcla de 360 rev./min. Si la velocidad de su aparato difiere de este
valor, esto puede conducir a distintos resultados de colado.

Al mezclar con el Multivac compact utilice por favor el programa 1 (Deguvest CF) o la posicion estandar.

Al utilizar el programa 1 no es necesario premezclar manualmente.

4.4 Revestimiento

Dejar fluir la masa de revestimiento mezclada bajo una ligera vibracion en el molde de colado, evitando
la penetracion de aire.

La consistencia ligeramente fluida y el tiempo de trabajo de 4 a 6 minutos permiten un revestimiento sin
problema, incluso de construcciones complicadas sin presion de tiempo.

Una vez que el modelaje de cera ha sido cubierto con la masa de revestimiento, interrumpir inmediata-

mente la vibracion. jRellenar con masa de revestimiento hasta el borde superior de la mufla!
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5 Endurecimiento / Tiempos de fraguado

Si la masa de revestimiento va a ser calentada por medio del proceso rapido, la mufla debe ser colocada
15 MINUTOS DESPUES DEL INICIO DE LA MEZCLA A TEMPERATURA FINAL. jPara poder cumplir
en lo posible con este periodo de tiempo, simplemente antes de comenzar a espatular, cologue un
crondémetro en 15 min.! Si la masa de revestimiento va a ser colocada de la manera convencional con

escalas de stop, recomendamos, segun el tamano de la mufla, un tiempo de fraguado de minimo

mufla para 1 = 20 min
mufla para 3 = 30 min
mufla para 6 = 40 min
mufla para 9 = 50 min

antes de colocar la mufla en el horno frio. jEn ningtin caso dejar secar la mufia!

6 Precalentamiento y colado

6.1 Calentamiento convencional

Después del fraguado, la mufla a ser precalentada es colocada en el HORNO FRIO (frio significa a menos
de 100 °C). Segun el tipo de horno se selecciona luego un programa con una tasa de calentamiento de
7 °C /min. que — segun el tamano de mufla — tenga las siguientes escalas de stop / tiempos de stop:

— Stop de 45 min. hasta 60 min. a 270° (fractura de la cristobalita)

— Stop de 30 min. hasta 60 min. a 560° (fractura del cuarzo)

— Tiempo de stop al llegar a la temperatura final:

mufla para 1 = 20 min
mufla para 3 = 30 min
mufla para 6 = 40 min
mufla para 9 = 50 min

6.2 Calentamiento rapido

En el calentamiento rapido se deben tomar en cuenta las siguientes indicaciones:
— iTrabajar solamente con cubetas de metal!
— iMaximo tamafo: mufla para 6 con doble forro de lienzo!

— jUtilizar forro de lienzo ceramico!l
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iAl calentar la mufla recomendamos ya sea inclinarla con la apertura hacia abajo o colocarla sobre un
pedazo de portaobjetos para ceramical (De esta manera se garantiza un calentamiento uniforme de la
mufla y la cera puede fluir sin problema alguno.)
iCUIDADO: al abrir la puerta del horno durante el proceso de quemado pueden formarse grandes
llamas!
Se deben mantener a toda costa las siguientes escalas de stop a temperatura final:

mufla para 1 = 20 min

mufla para 3 = 30 min

mufla para 6 = 40 min

Los parametros que influyen sobre el resultado del colado, como el material de modelaje (cera, acrilico,
etc.), la forma geométrica y el tamario del objeto, el tamafio de la mufla de colado y las indicaciones
especificas de la aleacion por parte del fabricante deben ser consideradas en cada trabajo individual-

mente. Tienen una gran influencia sobre la calidad del colado.

Hemos resumido esta informacion para usted en un pequefio cuadro sindptico.

7 Colado

Por favor siga detenidamente las instrucciones del fabricante de la aleacion en relacion con las instruc-

ciones de uso de su aparato de colado.

8 Retiro del revestimiento

jAtencion! Después del calentamiento, la masa de revestimiento Deguvest SR pierde su calidad de

baja generacion de polvo!

Después del colado dejar enfriar a temperatura ambiente al aire la mufla de colado. Recomendamos

humedecer la mufla aprox. 15 min. antes del verdadero retiro del revestimiento para reducir la genera-

cién de polvo al retirar el revestimiento. £n ningtin caso se debe pasar la mufla por agua fria, ya que de

esta manera se dafa la aleacion. Después la masa de revestimiento se puede retirar facilmente del obje-

to. Con una pinza para yesos o un cincel para retiro de revestimiento rajar varias veces el revestimiento y

retirarlo del objeto. Los restos se pueden ser arenados

— con un material para arenado de éxido de aluminio (100 um — 150 pm) a una presion de arenado
controlada, o ser desinfectados también de la siguiente manera:

—aprox. 15 min. en bafio de Neacid
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—aprox. 15 min. en bafo de ultrasonido y a continuacion cuidadosamente con un cepillo pequeio

(por €j. cepillo de dientes)

Le deseamos mucho éxito con Deguvest SR, la masa de revestimiento de baja generacion de
polvo. Si tuviese alguna pregunta sobre el producto o algun procedimiento en especial, por favor
dirfjlase a nuestros centros regionales de distribucion, a su visitador o contactenos a través de

www.degudent.com.

Su equipo DeguDent
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REVESTIR CON DEGUVEST SR
CUADRO SINOPTICO

RELACION DE MEZCLA: 100 g : 22 ml

Preparar instrumentos, limpiar (recipiente de mezcla, motor de mezcla, espatula)

Preparar mufla y embudo. Forro de lienzo / papel. Limpiar el embudo y engrasar ligeramente.
Colocar el perno de acuerdo a nuestras recomendaciones en el folleto: Aleaciones dentales de
metales precioso

iEn caso de utilizar un material reductor de la tensiéon superficial, secar cuidadosamente con
aire, no dejar ningun resto!

¢ Colado rapido? jNo olvide el crondmetro!

Medlir liquido (segun tabla 1, cap. 4.2). ; Temperatura?

Pesar el polvo. ; Temperatura®?

Afadir el polvo al liquido. jATENCION! Con Quick / Speed deberfa de colocar ahora el croné-
metro (j15 minutos!).

Premezclar bien durante 30 segundos.

iColocar la tapa y dejar otros 30 segundos al vacio! jControl de vacio!

Iniciar proceso de mezcla (60 segundos).

Llenar la mufla.

En caso de Speed/Quick: jColocar en el horno inmediatamente después de que hayan trans-
currido los 15 minutos! Eventualmente lijar el borde superior de la mufla.

Tomar en cuenta la posicién en el horno

iRecomendacién! Separe el cuadro sindptico de las instrucciones de uso y coldquelas fijamente en su

lugar de “revestimiento”.
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Tabla 3: Relaciones de mezcla para distintas concentraciones del liquido de mezcla

1x 3x 6 x 9x
Polvo 60 g 150 g 300 g 450 g
Liquido 18,2 ml 33 ml 66 mi 99 mi
relacion de mezcla = liquido de mezcla : agua (dest.) en ml
25 % 3,3:99 8,3:24,7 16,5:49,5 24,8:74,2
30 % 4,0:9,2 9,9:23,1 19,8: 46,2 29,7 :69,3
35 % 4,6:8,6 11,6:21,4 23,1:42,9 34,7 :64,3
40 % 53:79 13,2:19,8 26,4 :39,6 39,6:59,4
45 % 59:73 14,9:18,1 29,7 :36,3 44,6:54,4
50 % 6,6:6,6 16,56:16,5 33,0:33,0 49,5:49,5
55 % 73:59 18,1:14,9 36,3:29,7 54,4 : 44,6
60 % 79:53 19,8:13,2 39,6:26,4 59,4 :39,6
65 % 8,6:4,6 21,4:11,6 42,9 :23,1 64,3:34,7
70 % 9,2:4,0 23,1:9,9 46,2:19,8 69,3:29,7
75 % 9,9:3,3 24,7 :8,3 49,5:16,5 74,2:24,8
80 % 10,6:2,6 26,4:6,6 52,8:13,2 79,2:19,8
85 % 11,2:2,0 28,0:5,0 56,1:9,9 84,1:14,9
90 % 11,9:13 29,7:3,3 59,4 :6,6 89,1:9,9
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Tabla 4: Concentraciones recomendadas del liquido de mezcla

Aleaciones de
alto contenido Aleaciones Aleaciones propuestas
de oro reducidas en base a PD propias

Inlay de 1 superficie cera 55 % - 65 %
Inlay MOD cera 60 % - 70 %
Corona anterior cera % - 709 o - 750 o - 80 9

Adapta 60 % -70 % 65%-75% | 70 % -80 %
Corona molar ° | 60%-70% | 65%-75% | 70%-80%

Adapta

- cera

Puente de 3-4 unidades o - 709 o, -8009 o, - 80 9

Adapta 60 % -70 % 70%-80% | 70% -80 %

. i cera

Puente de > 6 unidades Adapta menor a 45% idem idem
0° Corona telescopica Adapta | 60 % - 70 %
secundaria® Pattern | 45 % - 55 %
6° Corona coénica Adapta | 50 % - 60 %
secundaria* Pattern | 40 % - 50 %
Fresado extracoronal P 45 % o
circular secundario* Sl 5%-55%

* Recomendamos no precalentar objetos de colado complicados con el procedimiento de calentamiento répido.

Favor tome en cuenta que numerosos parametros de trabajo (por ej. temperatura, material de modelado, mezclador al vacio, etc.) pueden
tener influencia sobre la precision en el ajuste y por lo tanto son posibles divergencias de las recomendaciones arriba indicadas.

Tabla 5: Tiempos de calentamiento: manejo convencional del horno

Tamano de mufla 1x 3x 6 x 9x
Tiempo de fraguado 20 min 30 min 40 min 50 min
Temperatura inicial <100° C <100° C <100° C <100°C
Tasa T de aumento 7°C/min 7°C / min 7°C/ min 7°C/min
1. escala de stop 270 °C 270 °C 270 °C 270 °C
Tiempo de stop 20 min 30 min 40 min 50 min
Tasa T de aumento 7°C/min 7°C / min 7°C/ min 7°C/min
2. escala de stop 580 °C 580 °C 580 °C 580 °C
Tiempo de Stop 20 min 30 min 40 min 50 min
Tasa T de aumento 7°C/min 7°C / min 7°C/ min 7°C/min
3. escala de stop temperatura final | temperatura final | temperatura final | temperatura final
Tiempo de stop 20 min 30 min 50 min 60 min

Colado
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Tabla 6: Tiempos de calentamiento: Quick (Speed)

Tamano de mufla 1x 3x 6 x 9x
Tiempo de fraguado 15 min 15 min 15 min No recomendado
Temperatura de ) ) )

temperatura final | temperatura final | temperatura final | No recomendado
colocado
Tiempo de stop 30 min 40 min 50 min No recomendado

Colado

No recomendado
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Deguvest® SR

HapexxHble pe3ynbTatsl, 3awmTta Baluero 30poBbs!

Bawwu nosgpasneHusn!

Bbl nprobpenu nakoBo4Hyto maccy Deguvest SR ¢ NOHVM>KEHHbIM 06pa3oBaHEM MbIIN.
[aHHas yHuBepcanbHaa gocaTHaA NakoBoYHaA Macca, He cCoaepkallan yrnepoa v runca,

npegHasHa4veHa onAa npeum3moHHOro nnMTbA no6bIX 6naropo,qu|x MeTannos.

MOYEMY NAKOBOYHAA MACCA C NOHMXXEHHbIM OBPA30OBAHMEM MblNn?

MakoBo4HaA Macca cocToMT 6OMbLUEN HaCcTbio U3 KPUCTASINIMYECKOrO ANOKCHAa KpeMHMA (KBapL,
Kpuctobanut). M13-3a Toro, 4To MenkKasn Nbifb NpeAcTaBnAeT cobo onacHOCTb AnA 340POBbA, Mbl
pelwunm paspaboTaTb NAKOBOYHYK MACCY C MOHUXXEHHBIM Mbl1Ie06pa3oBaHNEM.

[HeM 3a aHeM 3y6Hble TEXHUKU NOABEPraoTCA BO3AENCTBUIO MHOXECTBA OMNacHbIX BELLECTB.
MoBceaHeBHbI cTpecc B 1abopaTopuu, K CoXXaneHuto, 3acTaBnAeT Hac npeHebperaTb MHOTMMMW
3aWwmTHbIMU Mepamu. Ho Bawwe 3g0poBbe Ham goporo! MNoatomy Mbl Ha oupme DeguDent mHoro
aymanu o ToM, Kak nsbexkatb noinu. Deguvest SR pelwaeT gaHHy0 NpobaeMy HenocpeacTBEHHO!
OueHb HU3Koe NblfieobpasoBaHue BO BpeMA paboThl 03HAYaET AJ1A TEXHUKA, YTO OOHUM BpeaHbIM

BeLLEeCTBOM Ha paboyem mecTe byaeT MmeHbLue!

AayvecTBO Ha BceW I1p0VI3BOACTBeHHOI7I NUHUK!

Kaxaana napTuA B TeYeHVe BCero npolecca NpousBoACTBa MHOFOKPAaTHO NMOABepraeTcA KOHTPOIO
crneumduyeckrx AnA AaHHOTO NPOAYKTa CBOMCTB, B OCHOBE KOTOPOTO NEXMUT CepTUhULIMPOBaHHaA
cucTema ynpasneHus kadyecTBoM. KOHeUHbI NpoAyKT Takke NofBepraeTcA CTPOroMy KOHTPOSIO
KayecTBa B COBCTBEHHOM OMbITHOW nagopaTopuu, Npexxae Yem 6yAeT OKOHYATENbHO BbIMyLLEH.
Bnarofapna aTomy 3y6HOW TEXHWK B nabopaTopuy NMosyunT NakoBOYHYIO Maccy, Ha KOTOPYHO OH

MOXeT NMONO>XXNTbCA N C MOMOLLbIO KOTOpOI7I OH BCerga nony4uT onTumanbHble pesyanaTbll
Bo3mo)xHOCTU Ucnonb3oBaHuA

Deguvest SR MOXHO MCMONBb30BaTh Kak B 06bIYHOM TEXHMKE C (ha3aMu BbIAEPXKKU, TaK U B TEXHUKE

bbicTporo Harpesa (“Quick” nnu “Speed”) npu KoHe4YHOW TemnepaType.
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1 TexHuYecKue xapaKTepUCTUKU

Deguvest SR

COOTHOLLEHNE NPY CMELLNBAHUN (MOPOLLOK : XXUAKOCTb) 100r:22mn
Bpema cmelwBaHua (B Bakyyme) 60 cek.
Pabouee Bpema 4 MWH. - 6 MUH.
Bpema cxBaTbiBaHuA (n. Vicat) 7 MUH. - 12 MUH.
O6bLee pacluvpeHne (NnHelHoe) =

paclmpeHune npu cxsaTbiBaHUM + TepMUYECKOe paclunmpeHme 1,2%-2,4%
MpoyHOCTb NpUM CXXaTumn (B 3aBUCUMOCTM OT KOHLIEHTPaLMN XXNAKOCTH

ANA CMelumBaHnA) 4 MMMa - 8 MlMa

2 lMpexpae yem Bbl HayHeTe paborTy...

Mbl XoTenu 66l nonpocutb Bac yaenvuTts ABe MUHYTbI BpeMeHW, 4ToObl npounTaTth YKasaHua no
6e3onacHOCTH.
XoTA Deguvest SR gaet o4eHb Mano nbinu, Mbl peKoMeHayeM - Bo bnaro Baiemy 340poBbio -

cnepywoulee:

— PaboTtatb € BbITAXKOWM Unn

— Wcnonb3oBaTh cpeacTea 3alumUThl AblXaHUsA

— [Mpwn pacnakoBke paboTaTb C BOAOW UK

— CwmaumBaTtb Mydenb nepes pacnakoBKomn

— XKnpKkocTu AnA cMewwvBaHnAa ABNAKTCA WeNoYHbIMu!

— JKnpgkocTb ana cmewmBaHua ¢ Koxxu cMbiTb HEMEOJIEHHO 6onbwumnm konuyecTBom Boabl!

— Mpwu HarpeBe cBbiwe 200°C: obpa3oBaHne aMmmuaka. AMMUaK pasgpakaeT opraHbl AblXxaHuA.

— [Mpu nonaganunm >xnakocTu B rnasa: MNpy OTKPbITbIX BEKaX XOPOLLO NPOMbITb 60/bLUNM
KonuyecTBoM Bobl. Mpu xxanobax: 06paTtuTbCA K rna3HoMy Bpady.

— Pab6otatb TOJIbKO ¢ meTannuyeckow KoBeTou!

— JKnaKocTb He cMelmBaTh C APYrUMU XXUAKOCTAMMN

— lNopolwok He cmelwrBaThb C ApyruMu MaTepuanamm

— XKunpkocTb 3awmwatb oT mopo3sa!
Deguvest SR He fonxeH conpukacaTbCA C rurcamm Unm runcocoaepXXalunmm Maccamu,

T.K. 3TO MOXeT NpMBECTU K NOBPEeXAEeHUIO Tyronnasknx cnnasos cep0|7|. I'Io:aTomy OnA cMmewmnBaHuA

Deguvest SR cnegyet ncnonb3oBaTb OTAESbHbIE CMECUTENbHbIE CTaKaHbl U WNaTenu.
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3 XpaHeHue NaKoOBOYHOMW MacChbl

Mo onbITy Bbl 3HaeTe, Kak BAUAIOT BHELIHME hakTopbl Ha Balum pesynbTaTthl NUTbA (Kak, Hanpumep,
neTHU / 3umHui neprog). MoaTomy Bam Hy>XHO cneauTb 3a Tem, rae NakoBOYHaA Macca XpaHuTcA
B nabopatopuun. Deguvest SR crneayeT xpaHnTb B NpoxnagHoM u cyxom mecte npu 20-23°C. Ecnn
B Bawew nabopatopun ecTb MeCTO, rae Takue TemnepaTypbl FOCMOACTBYIOT KPYr/bliA ro4, TO
yynecHo! MNakoBo4HYO Maccy cneayeT nomecTuts clogal Ecnv 370 HEBO3MOXHO, HY>XXHO MO KpawHen
Mepe OAHO MeCTO, IAe XPaHWTCA UCMONb3yeMan B HACTOALLEEe BPEMA MaKOBOYHAA Macca, KOTopoe
[OMKHO MMETb Takyto TemnepaTypy (WwKad ¢ TeMnepaTypHbIM PEXUMOM U T.M.).

B pekomeHayembIX yCNoBUAX CPOK XpaHEHUA NaKOBOYHOW MACChl, BKIOYasA XXMAKOCTb, COCTaBNAET

24 mecAua.

Bbi u3bexuTe copnpu3os, eciu ...

— lMakoBOYHblE Macchl U3 XONOAHOIO UK TEMNSIOr0 MecTa UCMoNb30BaTh He cpasy (CKnaackme
NoMeLLeHMA, XpaHnnuLa, 3anacHble eMKocTu unm nogobHoe)! Cknaackve 3anackl cnegyeT
MOMNOJIHATb CBOEBPEMEHHO - MPEX /e YEM KOHUMTCA NoceAHAA Kopobka / ynakoBKa - YTobbl
mMacca npv UCrosib30BaHUN UMena peKOMeHAyeMyo TeMneparypy.

— TonbKO 4TO NOMYYEHHYIO YNaKOBKY He ncnonb3oBath cpady! CHavana oHa gosmkHa npuobpecTu
PEKOMEH0OBaHHYIO TEMMepaTypy.

— PerynApHo KOHTponMpoBaTb TemMnepaTtypy B MeCTe, rAe XpaHUTCA NakoBOYHaA mMacca.

— Ecnv Bawwm cknagckue nomelleHns no3sonaoT, Bam Hy>XHO aepxkaTtb 3anac (0CO6eHHO

>XXMOKOCTU), YTOObI B TEYEHME 3MMHUX MECALIEB He AenaTb NoCTaBKy (0OnacHOCTb Mopo3al).

4 MNakoBKa

Cenvac Bbl xoTuTe 3anakoBaTb Balun nepsble BockoBble 06bekTbl Maccon Deguvest SR.
Mbl NnpeacTaBum Bam HECKONMbKO CUTYaLMiA, KOTOPbIE M3BECTHbBI KaXAO0MY TEXHUKY, HO KOTOpPbIE Mbl

cunTaem HeobxoANMbIM npuBecTn 34echb War 3a warom!

4.1 MogroToBka

Haw naponb 3By4nT: “YnUCTBIN MIHCTPYMEHT - YNCTbIE pe3yrnbTatsbl!”
Haww coseTt!: Micnone3yiite Bcerpa otaensHbivi cTakaH v wnatesns. Deguvest SR nogaepxvsaet
cTakaH, Lwnartesb n paboyee MECTO B yANBUTENIBHO YNCTOM COCTOAHMUN. Bbi 3ameTnte, 4TO Macca

ABnAeTcA wagawen v ana Bawmx PYK, B OT/in4ne ot 06bI4HbIX TAKOBOYHBIX MAcCC.
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— B3rnAHnTe Ha Balu cMecuTenbHbI CTakaH (a Takke Ha cMecuTenbHbIn Mexannam!). OHn Yuctbie?
HeT nn ocTaTkoB NakoBOYHOW MacChl UK Apyrom rpasn? Ctapblil CTakaH 3aMeHnTb!
Vcnonb3oBaTb YNCTbIV WwWNaTens!

— Ecnu Bbl nonb3yeTecb cpeACcTBOM ANA CHATUA HaNpPAXKEHWA C BOCKa, TO HA BOCKOBOM 06beKTe He
[OIMKHO BbITb €ro OCTaTKOB.

— BopoHkoobpasoBaTenb A0MKeH 6bITb YACTBIM U Crierka cMmasaH.

— KoHTponupoBaTb NONoXeHne BOCKOBbIX 06 EKTOB B Mydhene (BbicoTa, MOSIOXeEHNE,
WTUTOBAHNKE).

— JlnTeiHyto KIOBETY NPOMOXUTL NPOKNAAKON nnn chnnsenmHom. Npoknaaka fomkHa 3aKpbiBaTbCA
BEPXHVM Kpaem MydenbHoro kosbua. MoxHO 3admkcmpoBaTh BOCKOM, HAHOCMMbIM B BUAE

TO4eK.

4.2 lo3upoBaHue XUaKocTu

Deguvest SR cmelumBaTh TONMBKO C yHUBEpCcanbHoW XuakocTbo Liquid. 3a cyeT pasbaBnenua
OVCTUNNMPOBaHHOW BOJOW pacLUMpeHne MOXHO perynmpoBaTh Tak, 4Tobbl 6bina KoMneHcupoBaHa
ycajKa COOTBETCTBYHOLLErO UCMOSb3yeMoro crnyasa. Yem Bbille KOHLEeHTpaumaA XXMAKOCTM AnA

CMeLUMBaHuA, TeM Bbille obLiee pacwumpeHne NaKoBOYHOW Macchbl.

Tabnuua 2: CooTHOLWEHWE NPU CMeLIUBaHUU

Pa3mep mydena Mydpenb 1 Mydpenb 3 Mydenb 6 Mydpenb 9
Mopowok 60r 150r 300r 450 r
XKunpkoctb 13,2 mn 33 mn 66 mn 99 mn

[inA pasBefeHnA XXMAKOCTU ANA CMELUMBaHMA Mbl cCOCTaBunu Tabnuuy (Tabamya 3). 30ech ykasaHbl
pasnnyHble KOHLEeHTpaumn B NpoLeHTax. Bbl MoXeTe 3TW 3HayYeHns nepecynTaTthb U B M 1 3aTeM

[o3upoBarthb AnAa Ka)k[ov NakoBKKW. Ho 3To co3paeT onacHOCTb:

— Henerko To04HO f03mpoBaTh HEGOILLLOE KOIMYECTBO B MU3MEPUTEITbHOM LNINHAPE.

— [Npwn nepecyete MOryT nony4nTeCA “HepoBHbie” Yucna (Hanpumep,. 28,05 ms), KoTopbie
HEBO3MOXKHO [03M1pOBaTh C MOMOLLbIO 403aTopa.

- Ecrm Aosarop I'pFlSHbIl;I W CrimLIKom CTaprI;I, TO BbICOXLLINE OCTATKN XXNAKOCTU 4118

CMeLunBaHWA MOryT UCTIOPTUTb Batuun pe3ynbTarhbl.

MoaTomy Mbl pekoMeHayeM, Bally >uakocTb AnA CMeLLMBaHUA NpeiBapuUTeNlbHO CMELLMBATDL B
3TanoHHoM 1-MTpoBoOM cocye (Bbl HalaeTe Takue eMKOCTY B MarasvHax XMMUYeCKUX Uim
nabopaTopHbIX ToBapoB). [l031poBKa TouHee Uy Bac Ha NpoTAXeHun Bcero cpoka cry>6bl 3Toro
nvTpa Bcerga 6yneT NocTOAHHOE COOTHOLLEHUE CMecu. Bbl MoxeTe Toraa npeasapuTesibHO

CcmMelwmBaTb pa3Hble KOHUeHTpauun 1 3anonHATb nfiacTMaccoBble 6yTbIJ‘|KI/I.
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4.3 CmewmBaHue
COOTHOLLEHME NMPU CMELIMBAHUM (MOPOLIOK : XXUAKOCTb) = 100 1 : 22 mn

— TO4YHO [O3MPOBAHHYIO XNAKOCTb MOMECTUTb B CTaKaH.
Brumarune! Ctapsbie, LepoxoBaTbie CTakaHbl B CyXOM COCTOSHUM MOTYT BIUTbIBaTL 2-3 M1
JKUAKOCTH, MOSTOMY CTakaH BCerja cieayet BbiMbITb BOAON M 3aTeM C/Ierka BoitepeTs!

— [ob6aBuTb B3BELUEHHbIV MOPOLLOK Unu coaep>kmmoe naketa. (Bcé! Ecnu 4yTo-To npockinanock, To
NpOLIECC HY>XHO NMPEKpaTuTh).

— CmewmBatb TwaTenbHo Bpy4Hyto 30 cekyHA (Tpmauats!) (kpome ncnons3osanvAa Multivac
Compact pupmbl DeguDent, cm. HUXe).
3akpbITb cTakaH. 1o BO3MOXHOCTM cTakaH Ha criepaytowme 30 CEKyHA NOCTaBUTb NOA BakyyM
(BakyyM perynapHo KoHTponupoBatb!). O6paTuTe BHUMaHVe Ha BbICOKUI YPOBEHb Bakyyma B

cTakaHe. Cneaytoluve 60 ceKyH CMELUMBATb B BakyyMme C NMOMOLLbto npubopa.

BHumaHue! CKopocTb cMecUTeNnbHOro MexaHusma!

CKOpOCTb CMecUTENbHOro MexaHuama Batllero cMecuTena okasbiBaeT BUAHNE HA
pacLumpeHuve npu cxBaTblBaHWM NAKOBOYHON Macchl! Bce xapakTepucTuKm U3 aaHHom
MHCTPYKLMN OTHOCATCA AnA ckopocTun 360 060poToB B MUHYTY. Ecnn ckopocTb Bawero
npubopa oTNnyaeTcA OT AAHHOrO 3HAYEHMA, TO 3TO MOXET NMPUBECTU K Pa3fINyHbIM

pesynbTartam nnMTbA.

Mpu cmewmsaHum ¢ Multivac Compact vcnone3ynte nporpammy 1 (Deguvest CF) unu ctaHgapTHyto

HacTpoliKy. MNpu NpUMEHeHUN Nporpammbl 1 He HYXXHO NpeABapUTENbHOE CMELLMBAHNE BPYYHYIO.

4.4 NakoBKa

CMellaHHY0 NakoBOYHYIO Maccy Mpu Nerkon snbpaummn 3nuTb B IMTENHYO hopMy, Npy 3TOM
n3beratb 06pa3oBaHNA Ny3blPbKOB.

JKnpgkoTekyyasa KOHCMCTEHUMA 1 paboyee BpeMA 4-6 MUHYT MO3BONAIOT NIETKO NakoBaTb Aaxe
TPYZAHbIE KOHCTPYKUMM 6€3 NpeccuHra BpeMeHu.

Mocne Toro Kak BOCKkOBaA MoAenb bbinia 3akpbiTa BOCKOM, HEMEJIEHHO NMPeKpaTuTb BUbpauuio.

MakoBO4YHYyO Maccy 3anonHUTL Janee Ao BepxHero kpas mydena!

5 OTBepaeHue / BpemAa cxBaTbiBaHUA

Ecnu nakoBoYHaA Macca HarpeBaeTcA B TeXHUKe 6bICTPOro Harpesa, To Mydenb Hy>KHO YyCTaHOBUTb
yepes 15 MUHYT NOCIE HAYAJIA CMELUMBAHUA NMPU KOHEYHOW TEMMEPATYPE.
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YT06bl TOYHO BblAEpPXKaTb AaHHOE BPEMA, YCTaHOBUTE TaiMep Ha 15 MUHYT nepes Havanom
npomewuBanua wnatenem! Ecnm nakoBoyHasa Macca Mcnosb3yeTca TpaanLMOHHO ¢ chazamu
BbIAEPXKU, TO Mbl PEKOMEHAYEM Crieflyiollee MUHAMaTbHOe BPEMA OTBEPAEHNA COOTBETCTBEHHO

pasmepy mydena

Mycbenb 1 = 20 MuH.
Mycbens 3 = 30 MuH.
Mydcbenb 6 = 40 MuH.
Mydchenb 9 = 50 mMuH.

npexae 4em ctaBuTb Mydenb B XOnoAHYI0 nevb. Mygerss Hu B Koem criyyae Heslb3A BbiCyLunBaTh!

6 MpeaBapuTenbHbI Harpes U NUTbe

6.1 TpaAULMOHHbIN Harpes

Mocne cxsaTtbiBaHWA Mydenb AnA npeasaputensHo Harpesa noctasutb B XONOAHVYIO MEYb
(xonogHas o3HavaeTt: MeHee 100 °C). B 3aBMcUMOCTM OT TUNa neyun 3aTem 3anpaluMsaeTca unm
nporpamMmMupyeTcA nporpamMmmMa co CKOpoCTbio Harpesa 7 °C/MUH., KOTopaA B 3aBUCUMMOCTMN OT
pasmepa Mydena nmeet cnegyrowme dasbl U BpeMA BblAEPXKKN:

— dasa BblAepPXKN 45 MUH. - 60 MUH. npu 270° (KPUCTOBANUTHBIV CABUT)

— @asa Bbiaepxkun 30 MUH. - 60 MuH. npu 580° (KBapLEBbI CABWI)

— BpemA Bblaep>XXKM Npy JOCTUrHYTON KOHEYHON TemnepaType:

Mydbenb 1 = 20 MuH.
Mycbenb 3 = 30 MuH.
Mychenb 6 = 40 MuH.
Mychenb 9 = 50 muH.

6.2 BbicTpbI HarpeB

Mpwy 6bICTPOM HarpeBe HY>KHO BbINOSHATL CeAyolwme yKasaHua:
— PaboTaTtb TONMbKO ¢ MeTanMyeckon kioseTon!
— MakcumarnbHbIin pasmep: Mychenb 6 ¢ ABOVHON (hIM3eIMHOBON Npoknaakon!

— Mcnonb3oBaTtb kepaMmuyeckmin hnusenun!

PekomeHayeM Npu Harpese Myderb NOBEPHYTb OTBEPCTMEM BHIU3 UMW NOCTaBUTL Ha Tperep AnA
obxxura kepamuku! (3a cHeT aTOro obecrneymBaeTcA PaBHOMEPHbIN HAarpeB MydesnA 1 BOCK MOXeT

BblTeKaTb 6€3 NpenATCTBUNA).
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OCTOPOXXHO: NMPU OTKPbITUW OABEPLLbI MEYY BO BPEMA NMPOLIECCA BbIFrOPAHUA
WMEET MECTO CUJIbHOE OBPA30BAHUE MNMJIAMEHW!

Heobxoammo cobntofath cneaytolee BpeMA BblAESPXKM NPU KOHEYHOW Temneparype:

Mycpbens 1 = 20 MuH.
Mycpbens 3 = 30 MuH.
Mycbens 6 = 40 MuH.

lpu kaxxaov paboTe MHANBUAYANbHO YYUTbIBAThL BNAIOLUME HA JIMTbE Takue napameTpbl Kak:
maTtepwman Ansa MoAenMpoBaHua (BOCK, naacTmacca 1 T.4.), reomeTpuyeckas popma v pasmep
06beKTa, pasmep JIMTENHON KIOBETbI, yKa3aHus npom3soantess crnasa. OHu 0KasbiBaroT 60/1bLLOE

BJ/INAHNE Ha KA4eCTBO JINTbA.

MbI cocTaBunu anA Bac kpaTkuin 0630p AaHHOW nHchopmauuu.

7 Jlutbe

BbinonHavTe WHCTPYKLUUN Npon3BoamnTena cnnasa N MHCTPYKUNKO K Bamemy J'IVITel7IHOMy annapary.

8 PacnakoBka

BHumanue! Nocne pasorpesa nakoBo4yHasa macca Deguvest SR TepseT cBom cBovicTBa

MOHNXXEHHOro ﬂblﬂeOﬁpaSOBaHMFl.’

JIuTenHyo KIOBETY NOCIE NUTbA OCTaBUTb OCTbITh 40 KOMHaTHOM TemnepaTypbl. Mbi
peKkoMeHyeM CMOYMTb BOAOM MPUMEPHO 3a 15 MUHYT 40 COBCTBEHHO pacnakoBKM, HTOObI
YMEHbLUUTb NOABNEHWE NbINY NpU pacnakoBke. Hu B koem criyqae Myghesib HeNlb3s Pe3KO
oxnaxaatb B XO104HOV BoAe, T.K. n3-3a 3Toro nospexxaaercs cnnas. O6beKT nocne aToro nerko
0cB060ANTb OT NAaKOBOYHOW Macchl. C MOMOLLBIO LiaHrn AnAA runca unm pacnakoBovHOro fonorta

HECKOJbKO pa3 packosnoTb U yaanuTb ¢ 06bekTa. OCTaTKn MOXHO yAanuTb creayowmm o6pasom:

— Okcnpom anomuHus (100 MMK - 150 MMK) Npu noAxXoAALEM AaBIEHUN CTPYW UM OYUCTUTb
cnepyowmm obpasom:

— Okono 15 MUHYT B BaHHOYKE C Heaumaom

— Okorno 15 MUHYT B yNbTPa3ByKOBOW BaHHOYKE, 3aTEM OCTOPOXHO YAANUTb ManeHbKOM LETKON

(Hanpumep, 3y6HON LETKOW)
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>Kenaem Bam ycneluHoi paboTbl ¢ Deguvest SR, nakoBOYHOM Maccol C MOHUXKXEHHbIM

nbineobpasoBaHem.

Ecnn y Bac 6yayT BONpoCkl N0 AaHHOMY NPOAYKTY UK OTAENbHbIM TEXHOMOrNAM, obpallanTtech B
HallW pervoHarnbHble LEeHTPbl CObITa, K HALLMM COTPYAHUKAM UM CBAXMTECH C HaMu Mo agpecy:

www.degudent.com.

Baw DeguDent
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2 MoAroToBUTb MHCTPYMEHT, MOYUCTUTD
(cTakaH AnA cMewmrBaHnA, CMECUTENbHbBIN MEXaHW3M, LUnaTenb)

3 MoproTtoBnTb Mydens 1 BOPOHKY. PrM3ennHoByo / 6yMaXkHyo MPoKnaaKy.
BOpPOHKY NOYMCTUTL M CMa3aTb TOHKUM CMOEM.

4 LTndpToBaHMe cornacHo HalwmMm peKoMeHaaumnAM 13 GpoLUtopbI:
Edelmetall-Dentallegierungen (Crnnaebl 61aropoaHbiX METannos).

5 Ecnu ucnonbayeTca cpecTBO ANA CHATUA HaNPAXEHWA, OCTOPOXHO NPOCYLLNTb
BO34yXOM, HE OCTaB/ATb OCTATKOB!

6 YckopeHHoe nuTbe? MNMomHuTe 0 Tanmepe!

7 OTMepuTb XMAKOCTb (no Tabn. 1, rnasa 4.2). TemnepaTypa?

8 Basecutb nopolok. Temnepartypa?

9 Mopowok fo6aBuTb B XXUAKOCTb.
BHUMAHWE! ina Quick / Speed Bbl ceryac AomKHbI BKMIOYMTL Tanmep (15 munyT!).

10 XopoLo npomewaTs wnartenem B TedeHne 30 CeKyHA.

11 HapeTb KpbIWwKy, B TedeHne cnepytowmx 30 ceKyH co3aaTb Bakyym!
KoHnTponb Bakyyma!

12 BkntounTb npouecc cmelwmnsaHua (60 cekyHA).

13 3anonHuTb Mydens.

14 [na Speed/Quick: YcTaHoBUTL cpasdy no ucteveHnn 15 MuHyT!
Bo3amoxxHO npuaaTh WepoxoBaTOCTb BEPXHEMY Kpato Mydens.

15 O6paTuTb BHUMaHVE Ha pasmelleHre B ne4vu

MpumeyaHue!

BbipexbTe KpaTkuii 0630p U3 MHCTPYKLMM MO NPUMEHEHUIO U 3aKPEMNUTE ero Ha CBOEM patoyeM

NMAKOBKA C UCIMOJIb3BOBAHMEM DEGUVEST SR

KPATKUA OB30OP

COOTHOLUEHME MNPV CMELLMBAHWW: 100 1 : 22 mn

MecTe, rae Bbl 3aHUMaeTech NakOBKOW.
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Ta6nuua 3: CooTHOLWEHUE CMecU ANA pa3HbiX KOHLUEHTPaLUWUA XXUAKOCTU AJ1A CMeLInBaHUA

1x 3 x 6 x 9x
[MopoLuok 60r 150r 300r 450 r
Knakoctb 13,2 mn 33 mn 66 mMn 99 mn
COOTHOLLUEHWE CMECU = XXMAKOCTb AN1A CMELUMBaHWA : Boga (A1CT.) B M
25 % 3,3:9,9 8,3:24,7 16,5:49,5 24,8:74,2
30 % 4,0:9,2 9,9:23,1 19,8: 46,2 29,7:69,3
35 % 4,6:8,6 11,6:21,4 23,1:42,9 34,7 :64,3
40 % 53:7,9 13,2:19,8 26,4:39,6 39,6:59,4
45 % 59:73 14,9:18,1 29,7:36,3 44,6 :54,4
50 % 6,6:6,6 16,5:16,5 33,0:33,0 49,5:49,5
55 % 7,3:59 18,1:14,9 36,3:29,7 54,4 : 44,6
60 % 79:53 19,8:13,2 39,6:26,4 59,4 :39,6
65 % 8,6:4,6 21,4:11,6 42,9 :23,1 64,3 :34,7
70 % 9,2:4,0 23,1:9,9 46,2:19,8 69,3:29,7
75 % 9,9:33 24,7 :8,3 49,5:16,5 74,2:24,8
80 % 10,6:2,6 26,4:6,6 52,8:13,2 79,2:19,8
85 % 11,2:2,0 28,0:5,0 56,1:9,9 84,1:14,9
90 % 11,9:13 29,7:3,3 59,4:6,6 89,1:9,9
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Ta6bnuua 4: PeKomer.yeMble KOHUEeHTpauuu XKMAKoCT! AnA cMmewnBaHuA

CnnaBbl ¢
BbICOKUM CnnaBbl ¢ CnnaBbl Ha
coaep>kaHvem HU3KUM OCHOBE Csou
3o/10Ta cofepXaHueMm| nannagvAa | NpeanoXXeHuA
Binaaka c Bock | 55%-65%
1 NOBEPXHOCTLIO
Bknagka mesuanbHo-
OKKJTHO31OHHO- Bock 60 % - 70 %
ouctanbHanA
:D‘;‘;:i';ibmro . ABA‘;':a 60%-70% | 65%-75% | 70 %-80 %
Bock
KopoHka monapoB AganTa 60 % - 70 % 65 % -75 % 70 % - 80 %
Bock

MocT 13 3-4 3BeHbEB AganTa 60 % - 70 % 70 % - 80 % 70 % - 80 %
MocT > 6-3BEHbEB * Ai(;ﬁia MeHbLe 45 % To xe To xe
0° Teneckon Apanta| 60 %-70%
BTOPUYHbBIN * Pattern | 45 % -55 %
6° KOHyC Apanta| 50 % -60 %
BTOPUYHbINA * Pattern | 40 % - 50 %
WHavBug. Teneckon ¢
aKTUBMPYEMbIM Pattern | 45 % -55 %
LWUTUPTOM BTOPUYHBIN *

* CoBeTyeM He NporpeBaTb CIOXHbIE 06BEKTHI N0 TEXHOMOrMK BLICTPOro Harpesa.

YyTUTe, YTO MHOrOYUCTIEHHbIE paboyne napamMeTpbl (Hanpuvep, TeMmnepaTypa, MOAEIMPOBOYHbIA MaTepuar, BakyyMHbIl CMEeCUTenNb
1 [ip.) MOTYT BAIWATL HA MPUMACOBKY, ¥ TEM CaMbIM BO3MOXHbI OTKIIOHEHWA OT BbilLeyKasaHHbIX PEKOMeHAaLMIA.
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Ta6bnuua 5: Bpema HarpeBa: O6bl4HaA perynupoBKa ne4vu

Paamep mydena 1x 3x 6 X 9x
L 20 MUH. 30 MUH. 40 MUH. 50 MUH.
cxBaTblBaHWA
9 EIACLEG <100°C <100°C <100°C <100°C
Temneparypa
Poct Temneparypsl 7°C / MyH. 7°C [ MyH. 7°C / MyH. 7°C / MyH.
1 hasa BblAEPXKKM 270°C 270°C 270°C 270°C
Bpewma Bblaep>Kku 20 MUH. 30 MUH. 40 MYH. 50 MYH.
Poct Temneparypesl 7°C / MyH. 7°C [/ MyH. 7°C / MuH. 7°C / MyH.
2 hasa Bbloep>KKN 580°C 580°C 580°C 580°C
Bpewma Bblaep>Kku 20 MUH. 30 MUH. 40 MUH. 50 MUH.
Poct Temneparypebl 7°C / MyH. 7°C / MyH. 7°C / MuH. 7°C / MyH.

KoHeuHan KoHeuHanA KoHeuHanA KoHeuHan
3 hasa BblAEPXKKN

Temnepatypa TemnepaTypa TemnepaTypa Temnepatypa

Bpewma Bblaep>KKu 20 MUH. 30 MUH. 50 MUH. 60 MYH.

Intee

80




Ta6nuua 6: Bpema HarpeBa: Quick (Speed)

Paamep mydena 1x 3x 6 X 9x
L 15 MyH. 15 MuH. 15 MUH. He
CcXBaTblBaHWA pekomeHayem
Temnepatypa KoHeuHan KoHe4HanA KoHeuHanA He
yCTaHOBKM Temnepatypa TemnepaTypa TemnepaTypa peKomMeHayem
AR 30 MUH. 40 MUH. 50 MUH. He
BblAEPXKMN pekomeHayem
Jiutbe He
pekomeHayem
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